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Este informe tiene como objetivo servir de guía de ecodiseño
para las distintas empresasdel sector de la cosmética y la
perfumería. En su realización ha participado la Asociación
Nacional de perfumería y cosmética (STANPA),sus empresas
adheridasy Ecovidrio.

Enesteaspecto,la actividadempresarialno dejade actualizarse.
El 28 de diciembrede 2022 el MITERDpublicó el RealDecreto
1055/ 2022 de Envasesy Residuosde Envases,que establece
nuevasnormasrelativasal diseñode los envasesque se ponen
en el mercado. Entre las novedades destaca que las
contribuciones financieras a los sistemas colectivos de
responsabilidad ampliada del productor deberán estar
moduladas teniendo en cuenta el diseño del envase
(ecomodulación). Estoimplicaquelosproductorespodránrecibir
bonificaciones en caso de que sus envases cumplan
determinados criterios y también habrá penalizacionesque
supondránincrementosen la aportacióneconómicaa realizar.

Estaguíasecentraen lasposiblesmejorasa implementardesde
el sector de la cosméticay la perfumería para la optimización
del ecodiseñode susenvases.

2 3 4 5 6

Aspectos que se podrán tener en cuenta en la modulación de la 
contribución financiera

0 RESUMEN EJECUTIVO: INTRODUCCIÓN

EJEMPLOS DE BONIFICACIONES

+ Superación de los objetivos de 
reciclado.

+ Reducción en peso y volumen.

+ Mejora de la reciclabilidad 
(certificada)

+ Incorporación de materias 
primas secundarias 
procedentes del reciclado.

+ 9ƴǾŀǎŜǎ ǊŜǳǘƛƭƛȊŀōƭŜǎΧ

EJEMPLOS DE PENALIZACIONES

- Incumplimiento de los objetivos de 
reciclado.

- Reciclabilidad baja.

- Presencia de elementos o sustancias 
que dificulten el reciclado del vidrio 
(Disruptores):
ÅFabricación con vidrio diferente 

al vidrio de sosa y cal. (Opal, 
Borosilicatos)
ÅPresencia de cierre cerámico o 

de acero no magnético. 
ÅIncorporación de elementos 

infusibles (porcelana, cerámica, 
gresΧύ

0.1. Introducción a la guía de ecodiseño para el sector de la cosmética y la perfumería

50% sobre 
tarifa base
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0.2. Resumen de los impactos asociados a la producción y el reciclado de las distintas tipologías de envases considerados en la guía

Enlassiguientespáginassemuestranlasevaluacionesdel impactorelativo a todos los elementosdel envasadoconsideradosen la guía(recipiente,cierre,etiquetas,funda

sleevery otros elementos,envasesecundarioy envaseterciario). Paraello, seha contrastadoinformaciónde diversasfuentestécnicascomopublicacionescientíficas,otras

guíasdel sectore informestécnicosde referencia. Estaestimacióndel impactoglobalsehahechoteniendoen cuentasolo los impactosprincipalesasociadosa losprocesos

productivosestándarde cadaelemento,y comolosmismosencajanen el sistemade reciclajede lasplantasde tratamiento de vidrio. Enla ponderaciónno sehantenido en

cuentaaspectosrelacionadosconel usoo el preciodecadaalternativa.

5Ejemplosde fuentesde informacióncontrastadaspara la realizaciónde estaguía.
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A. Envase primario
B. Envase secundario C. Envase terciario

A.1. Recipiente A.2. Cierre

Botes de 
vidrio

Frascos de 
vidrio

Ampollas 

DosificadorOpérculo

De plástico
De metal

De plástico 
De metal

De madera

Cajas de 
agrupación

Elementos
protectores Palé

De cartón
De tela

De plástico
De metal

De madera
Film plástico

Etiquetas de papel

Separador de 
plástico o cartón
Film de plástico
Film de cartón

Elemento de relleno 
papel/plástico/cartón

Palé madera
Palé plástico
Palé metálico
Palé de cartón

Slipsheets

Film

Film de 
plástico
Flejes

Elementos
protectores

Cantoneras
Separadores

A.3. Etiquetado

Etiquetas

Papel
Plástico

Losdiferentesenvasesy complementos(A.1, A.2, A.3, A.4, By C)en basea la siguiente

estructura:
DESCRIPCIÓN RECICLADOPRODUCCIÓNTIPOLOGÍA

RESUMEN EJECUTIVO: TIPOLOGÍAS DE ENVASE1 2 4 5 6

GUÍA RÁPIDA

A.4. Otros elementos

Otros
(collarines, 
ÙĀıĆúġĆĖíĆĚˌ˝

Tela
Papel

Plástico
Cuero

Aluminio
Acero

Estuches y 
packs

De cartón

Otros

Decoración 
Folletos

Tapa

De plástico
De metal 

0
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Criterios generales
ü Reducir el peso del recipiente.
ü Favorecer la separabilidad de los elementos unidos al recipiente.
ü Eliminaren la medida de lo posible los elementos sin funcionalidad.
ü Para minimizar la fotodegradacióndel producto se puede optar por vidrios sodocálcicosde color ámbar y/o sleeverscon precorte. 
ü Minimizar el color o acabado, ya que esto influye en el porcentaje de calcín que se puede añadir a los nuevos envases.

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

*Fuente:PICVISA, 2021.

Tipo de recipiente de 
vidrio según acabado

Impactos producción Impactos reciclaje

Con color VMayor porcentaje medio de calcín que las transparentes.

VSalvo que sea un color muy oscuro, no suelen dar problemas con el 
sistema óptico. Los recipientes de colores más claros suelen reciclarse 
mejor ya que interfieren menos con el sistema óptico (Límite de 
transmitancia: 20%*).

Incolora × Menor porcentaje de calcín en la fusión. VNo da problemas con el sistema óptico.

Otros acabados
× Independientemente del color, la aplicación de recubrimientos 

como esmaltados, esmerilados y pintados añade etapas al proceso 
de producción incrementando el impacto.

× Algunos de estos recubrimientos interfieren en el proceso de reciclaje 
de envases de vidrio ya que pueden provocar fallos en el sistema 
óptico.

ü Dadoel impactonegativoque tienen losvidrios (opal y borosilicato)sobreel recicladode losenvasesde vidrio sodocálcicoseaconsejaevitar suusocomomateria

prima para envases. Dehecho,en el AnexoVIII sobre la ecomodulacióndel RealDecretode envasesy residuosde envaseseestableceuna penalizaciónposible

paraaquellosvidriosdistintos al sodocálcico.

Ficha resumen 
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Ficha resumen 

RESUMEN EJECUTIVO: GUÍA RÁPIDA PARA EL CIERRE
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Criterios generales para la reducción del impacto 
asociado a las tapas.

ü Evitar la presencia de materiales 
cerámicos o de acero no magnéticos.

ü Reducir el peso de las tapas para 
consumir menos materias primas.

ü En la medida de lo posible elegir tapas 
monomaterialo reducir el número de 
materiales distintos.

ü Garantizar que las tapas sean fácilmente 
separables del envase de vidrio.

ü Indicar en el envase en qué contenedor 
debe depositarse la tapa.

Criterios generales para la reducción del impacto 
asociado a los dosificadores.

ü Reducir el peso de los dosificadores para 
consumir menos materias primas.

ü En la medida de lo posible elegir 
dosificadores monomaterialo reducir el 
número de materiales distintos.

ü Garantizar que los dosificadores sean 
fácilmente separables del envase de 
vidrio.

ü Indicar en el envase en qué contenedor 
debe depositarse el dosificador.

Criterios generales para la reducción del 
impacto asociado a los opérculos.

ü Eliminar en los casos en los que 
no sea realmente necesario.

ü Reducir el peso de los 
opérculos para consumir 
menos materias primas.

ü Indicar en el opérculo en qué 
contenedor debe depositarse.
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Criterios generales de reducción del impacto asociado a las etiquetas

ü Disminuir el tamaño de las etiquetas para reducir al máximo los riesgos de 
entrada de materiales orgánicos en el horno de fusión y reducir al máximo 
la pérdida de vidrio adherido.

ü Priorizar pegamentos con menor poder de adherencia (que se desprendan 
fácilmente).

Tipos de substrato Impactos producción Impactos reciclaje

Etiquetas de papel V El papel es una materia prima de origen renovable.
V Cuando el material de base de la etiqueta es papel se requiere menos energía de 

secado para fijar la tinta.

V Si llegan al horno tiene un efecto bajo en el proceso de fusión.
V Tienen una resistencia a la abrasión menor que las etiquetas de plástico o de papel de piedra 

por lo que son más fáciles de desprender.

Etiquetas de 
papel de piedra

V En comparación con el papel convencional, su fabricación no requiere de cloro ni 
de recursos forestales. Además, la producción de papel de piedra consume menos 
agua y energía.

× Un 20% de su composición es PEAD, un aditivo plástico de origen no renovable. 

× Son más resistentes a la abrasión que el papel por lo que son más difíciles de desprender.
V Si llegan al horno tienen un efecto en el proceso de fusión menor que las etiquetas de plástico 

ya que un 80% de su composición es carbonato cálcico.

Etiquetas de plástico × El plástico se fabrica a partir de materias primas no renovables. 
× Cuando el material de base de la etiqueta es plástico se requiere más energía de 

secado durante la impresión.

× Si llegan al horno tienen un impacto mayor que las de papel en el proceso de fusión y en la 
calidad de los nuevos envases.

× Son más resistentes a la abrasión que el papel por lo que son más difíciles de desprender.

9

Tipos de adhesión Impactos producción Impactos reciclaje

Etiquetas encoladas V No hace falta producir una capa antiadherente.
× El proceso de pegado es más complejo y son menos resistentes a las condiciones 

externas por lo que pueden provocar más mermas en el proceso.

V A diferencia de las etiquetas autoadhesivas no van unidas a una capa antiadherente por lo que 
se ahorra este residuo.

V En el proceso de aplicación de la cola se puede minimizar el número de puntos de encolado, lo 
que permite reducir las pérdidas de vidrio en las plantas de tratamiento (ya que menos vidrio se 
quedaría adherido a la etiqueta).

Etiquetas 
autoadhesivas

× Hay que producir una capa antiadherente.
V El proceso de pegado es más eficiente por lo que se ahorra tiempo y se reduce el 

riesgo de mermas. También son más resistentes por lo que hay menos riesgo de 
desprendimiento durante la distribución y el etiquetado.

× Se generan más residuos a causa de la capa antiadherente*.
× Suelen generar más pérdidas de vidrio que se queda adherido a la etiqueta.

0

Ficha resumen 

RESUMEN EJECUTIVO: GUÍA RÁPIDA PARA LAS ETIQUETAS

*Nota: cuando se habla de capa antiadherente se hace referencia al papel de soporte sobre el que se comercializan las etiquetas autoadhesivas.
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Guía rápida

Criterios generales para la reducción del impacto asociado a otros elementos.

ü Eliminar elementos que no sean indispensables para ahorrar el uso de materias primas y la gestión de 
sus residuos.

ü En caso de que no se puedan eliminar, reducir el peso para ahorrar materias primas.

ü Los adornos o elementos de acompañamiento del envase principal son reciclables si se demuestran que 
la recolección, la clasificación y el reciclaje posteriores al consumo funcionan en la práctica y a gran 
escala.

ü Incrementar el uso de materiales reciclados posconsumo frente a las materias primas vírgenes.

ü Si el diseño es sencillo, la serigrafía es una buena alternativa al uso de etiquetas.

ü En el caso de que se incorporen fundas y/o envoltorios es importante que estos se separen con 
facilidad del envase principal (p. ej.: funda sleevercon precorte).

Fuentes: Evaluación y propuesta de alternativas de ecomodulación del punto verde de Ecovidrio, IC, 2020, SPICE (Sustainable Packaging initiative for cosmetics). 

0 RESUMEN EJECUTIVO: GUÍA RÁPIDA PARA OTROS ELEMENTOS
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Guía rápida

Criterios generales para la reducción del impacto asociado al envasado 
secundario.

ü Eliminar los elementos que no sean esenciales (estuches, 
separadores y/o alveolos).

ü Los modelos de caja wrap-aroundse ajustan al volumen del 
envase primario optimizando el uso de cartón.

ü Simplificar el diseño de impresión de las cajas (reduciendo el 
uso de tintas y favoreciendo la reciclabilidad). 

ü Incrementar el uso de materiales reciclados frente a las 
materias primas vírgenes.

ü Favorecer la separabilidad de los elementos del envase(p.ej: 
minimizando la cantidad de adhesivo).

Fuentes: Ecoembes ; Valor 2030: Superación de las barreras a la utilización de 
materias primas secundarias en los principales sectores industriales, IC, 2021; 
Informes de diagnóstico sobre prevención de residuos de envases, Ecovidrio, SPICE. 

11

Criterios generales para la reducción del impacto asociado al 
envasado terciario.

ü Elegir palés de madera de bosques gestionados de forma sostenible.
ü Elegir palés con medidas modulares para optimizar la eficiencia en las 

operaciones de transporte.
ü Hacer uso de un pool de palés reutilizables (empresa externa o circuito 

interno de logística inversa). 
ü Reducir el uso de materias primas, con la incorporación del slip sheet, 

hoja deslizante de cartón que se utiliza como alternativa a los palés.
ü Hacer uso de slip sheets, para disminuir el volumen de carga reduciendo 

así impactos ambientales relacionados con el transporte.
ü Tener en cuenta que los palés de plástico aguantan un mayor número 

de usos.
ü Ajustar el consumo de film y/o separadores.
ü Eliminar los elementos que no sean esenciales (cantoneras).
ü Utilizar films transparentes, que reducen el consumo de tinta.
ü Mejorar el proceso del empaquetado, optimizando la colocación de 

unidades de carga sobre el palé. Esto permite reducir el uso de 
elementos de protección (como plástico film o las cantoneras).

Fuentes: Recomendaciones logísticas para el diseño e ingeniería de envases y embalajes, 
Ecoembes, 2015; Wooden and Plastic Pallets: A Review of Life Cycle Assessment LCA Studies, 
Deviatkin et al., 2019.

RESUMEN EJECUTIVO: GUÍA RÁPIDA PARA EL ENVASE 2º Y 3º0
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0.3 Tipos de medidas de ecodiseño

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN RECICLABILIDAD
HUELLA 

AMBIENTAL

Estas medidas tienen como objetivo

evaluar qué elementosdel envasadono

sonimprescindiblesparaeliminarlos. De

esta forma, se reduce la cantidad de

residuo generado por producto

comercializado.

Medidas de eliminación de 
elementos de envasado.

Con la misma intención de reducir la

cantidad de residuo por producto

comercializado, estas medidas buscan

disminuir el peso unitario del recipiente

de vidrio u otros elementosde envasado,

cambiandosucomposicióno sudiseño.

Medidas de reducción del 
peso unitario.

La minimización de la ratio entre el

residuo generado por el envasadoy el

producto comercializado (ratio Kr/Kp)

puede conseguirsetambién optimizando

el formato del envase de manera que

contengael máximoproductoposible.

Medidas de optimización 
de formatos.

Este grupo de medidas se focaliza en

mejorar el comportamiento del envaseal

final de suvida útil , facilitandosucorrecto

reciclaje y permitiendo su

reaprovechamientocomo materia prima

secundaria.

Medidas de mejora de la 
reciclabilidad.

ACOMPAÑAMIENTO

Enestacategoríase

agrupan todas

aquellas iniciativas

orientadas a

promover el usode

envases

reutilizablesa nivel

primario,

secundario y

terciario, alargando

suvidaútil.

Medidas de 
fomento de la 
reutilización.

Medidas de reducción de 
la huella ambiental.

La producciónde envases,lleva asociada

un impacto ambiental que puede

reducirsea través de la implementación

de medidas en los puntos críticos de la

cadena productiva (p. ej. Extracciónde

materiasprimas).

Medidas de 
acompañamiento.

Parala aplicacióndirecta de las medidas

descritas también es necesario el

desarrollo paralelo de medidas de

acompañamiento que favorezcan la

implicación de todos los actores de la

cadena(p. ej. proyectosde I+D).

12

0
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Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicables al sector

0

Medidas de reducción de la huella ambiental

üReducir los consumos asociados a la etapa de fabricación.

üPromover procesos de fabricación o de envasado que 
minimicen los vertidos.

Medidas de acompañamiento.

üParticipar y/o fomentar proyectos de I+D 

üConcienciar a los consumidores sobre mejores hábitos de 
compra.

ü Incorporar el símbolo para el reciclado de los envases 
(obligatorio a partir de 2025 según Real Decreto  
1055/2022).

üDivulgar los compromisos de prevención de residuos de 
envases y de los resultados obtenidos.

13

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicables al envase primario

üSustituir las etiquetas del envasado primario por técnicas 
como el grabado o la Serigrafía.

üEliminar elementos extra de etiquetado como collarines.

üDiseñar envases con múltiples usos.
üPromover los envases reutilizables en perfumería 
üHacer uso de dosificadores de rosca

üSimplificar el uso de materiales para mejorar la 
reciclabilidad del envase y de sus elementos adheridos. 

Medidas de fomento de la reutilización.

Medidas de mejora de la reciclabilidad

Medidas de eliminación de elementos de 
envasado
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Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicables al envase secundario

0

Medidas de eliminación

üEliminar los precintos entre cajas de cartón.
üEliminar folletos de las cajas y estuches y sustituirlos por 

un QR.

Medidas de reducción

üReducir el gramaje de las cajas de agrupación.

14

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicables al envase terciario

Medidas de optimización

ü Incrementar el número de unidades de producto por 
unidad de carga en el envasado secundario.

üUtilizar un diseño volumétrico para las cajas de cartón.

üDimensionar los envases y embalajes para adaptarlos a 
las medidas modulares de almacenaje, transporte y 
distribución.

üEliminar las cantoneras en el envasado terciario.
üEliminar los precintos entre cajas de cartón.

üReducir el uso de film de plástico en el envasado terciario.

üMaximizar la columna de carga por palé en el envasado 
terciario.

üUsar láminasŘŜǎƭƛȊŀƴǘŜǎ ƻ άSlipSheetsέ.

Medidas de reducción

Medidas de optimización

Medidas de eliminación

RESUMEN EJECUTIVO: EJEMPLOS DE MEDIDAS DE ECODISEÑO
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Introducción a la Guía de Ecodiseño para el sector de la perfumería y cosmética

INTRODUCCIÓN1

Este informe tiene como objetivo servir de guía de ecodiseño para las distintas
empresasdel sector. En su realizaciónhan participado Ecovidrio y la Asociación
Nacionalde Perfumeríay Cosmética(STANPA),que englobaentidadesque fabricany
distribuyenperfumes,cosméticosy productosdecuidadopersonal.

Eneste aspecto,la actividadempresarialno deja de actualizarse. El 28 de diciembre
de 2022 el MITERDpublicó el RealDecreto 1055/ 2022 de Envasesy Residuosde
Envases,queestablecenuevasnormasrelativasal diseñode losenvasesqueseponen
enel mercado.

Entre las novedadesdestaca que las contribuciones financieras a los sistemas
colectivos de responsabilidadampliada del productor deberán estar moduladas
teniendoencuentael diseñodel envase(ecomodulación).

Esto implica que los productores podrán recibir bonificaciones en caso de que
cumplan determinados criterios, como por ejemplo, la reducción del peso y el
volumen de sus envases,la mejora de su reciclabilidad,la incorporaciónmaterias
primassecundariasal procesode fabricación,la superaciónde los objetivosmínimos
de recicladode los materialesde fabricacióno la introducción en el mercado de
envasesreutilizables*.

Tambiénse definirán penalizacionesque supondránincrementosen la aportación
económicaa realizar. Entre los posiblescriterios para ellas en el Real Decreto se
mencionael incumplimientolos objetivosmínimosde recicladode los materialesde
fabricación,la baja reciclabilidadde los envases,la incorporaciónde elementosque
afectennegativamenteal procesode reaprovechamiento,la presenciade sustancias
que puedancomprometerel usode losmaterialescomomateriasprimassecundarias
o el diseñode envasescon un alto númerode componentes. Enel casode losenvases
de vidrio secitanposiblespenalizacionesespecíficasparael usode cierrescerámicos
y de acero no magnético, la fabricación con vidrio a partir de materias primas
distintas a la cal y la sosa, y la utilización de elementos hechos de materiales
infusibles.

Más allá de esto, el texto recoge numerososaspectosque ponen de relieve la
importancia creciente del ecodiseñode los envasesy mantiene la obligaciónde
aplicarplanesempresarialesde prevencióny ecodiseñopara aquellosproductores
quesuperenlascantidadesestablecidasdeenvasespuestosenel mercado.

Cabeademásesperarque lasexigenciascrezcana futuro. Yesque el nuevoPlande
acciónpara la Economíacircular, presentadopor la ComisiónEuropeaen marzode
2020(comouno de los principaleselementosincluidosen el PactoVerdeEuropeo)y,
en particular,la propuestade revisióndel futuro Reglamentoeuropeode envasesy
residuosde envasesya avanzannuevosdesarrolloslegislativosparaponer un mayor
focoen la prevenciónde residuosdeenvases,queseirándesarrollando.

Teniendo en cuenta todo ello, esta guía se centra en las posibles mejoras a
implementar desdeel sector de la cosméticay la perfumería para la optimización
del ecodiseñode susenvasesa lo largo de toda la cadenade valor, abarcandoel
envasadoprimario, secundarioy terciario.

*Siempre que exista un sistema de reutilización posterior o se pueda demostrar su reutilización por parte del usuario.
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ά/ǳŀƴŘƻ ǘŜ Řŀǎ ŎǳŜƴǘŀ 
de que la economía 

está diseñada, 
obviamente entiendes 

que puede ser 
ǊŜŘƛǎŜƷŀŘŀΦέ

Chris Grantham, 
Executive Portfolio 

Director, IDEO 
Londres (2018)
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CONCEPTOS BÁSICOS DE ECODISEÑO DE ENVASES1 2 3 4

Diseñoque consideraaccionesorientadas a la mejora ambiental del producto o

servicio en todas las etapas de su ciclo de vida, desdesu creaciónen la etapa

conceptual,hastasutratamiento comoresiduo. Enestesentido,la fasede diseñoes

crítica. Enesta fasese define el ciclo de vida que tendrá un producto, su duración,

susconsumosde materialesy energía,la aptitud paraun procesode recuperaciónu

otro, entre otros aspectos. Por tanto, esta etapa es decisiva,ya que las decisiones

quesetomanaquítienenefectosobreel restodeetapasposteriores.

Lasmotivacionesy razonesquepuedenimpulsara utilizarel ecodiseñosondiversas:

ventajacompetitiva,marketingambiental, diferenciación,valor añadido,reducción

de costes, entre otros; pero sobretodo la reduccióndel impactoambientalen todas

las etapas del ciclo de vida del producto o servicio. Asimismo,la aplicaciónde

medidasde ecodiseñopuedepermitir a lasempresasadecuarsuactividada la nueva

legislaciónplanteada en el Real Decreto 1055/ 2022 de envasesy residuos de

envases (de acuerdo a la Directiva Europea 2018/ 852), que entre otros retos

estableceel objetivo de conseguirque todos los envasespuestosen el mercado

sean100%reciclablesen 2030.

El concepto de ecodiseño Las funciones de los envases

La tarea principal del envase es proteger el producto, así como permitir su

distribución hasta el consumidor final de manera segura. Por lo tanto, entre las

funcionesprincipalesdel envaseestá la de preservarlode impactosexternosy que

seamicrobiologicamenteseguro. Asimismo,desdeel punto de vistade la cadenade

suministro, es especialmente importante reducir la pérdida (desperdicio del

producto) y minimizar el impacto ambiental de todo el sistema de envasado.

Adicionalmente,es cadavez más relevanteasegurarsede que el envasetenga un

impactoambientalmínimo o nulo. Aquíesdondeentraenescenael ecodiseño.

Tipologías principales de envase
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CONCEPTOS BÁSICOS DE ECODISEÑO DE ENVASES1 2 3 4

Elprincipiofundamentaldel ecodiseñoesmuysencillo: utilizar la mínimacantidadde

materiales y de energíaen la producción,el uso y la eliminación del envase. Para

ello, los principalespasosdel ecodiseñode envasesimplicanla elecciónde materias

primas que impliquen el menor impacto ambiental posible en su extracción, la

reducción del consumoenergético y de materiales en el procesoproductivo, que

faciliten la logísticacon el mínimo consumoenergéticoposible, que minimicen las

pérdidasde producto en la fasede uso y que promuevanel recicladodel envaseal

final de suvida útil* .

Loscriteriosbásicosquedeterminanel ecodiseñode losenvasessonlossiguientes:

Fuente: Ecodesign-packaging (2018).

*Se puede observar un mayor desarrollo en el capítulo 4.

El ecodiseño de envases

Por otro lado, es especialmenteimportante no comprometer, a causa de la

implementación de criterios ambientales, al propio producto; evitando el

desperdicio. Cabetener en cuentaque el impacto ambientalde la produccióndel

contenidosueleser muy superiora la del envase. De hecho,alrededorde un 90%

del total de impactosedebea la fabricación,el transporte,el almacenamientoy la

preparacióndel producto(Visvaldas±ŀǊȌƛƴǎƪŀǎΣZitaaŀǊƪŜǾƛőƛǹǘŤ, 2020).

Por tanto, se debe trabajar en una soluciónóptima, que minimice el impacto del

envase,a la vezqueasegurasusfuncionesde protección.

Esquema simplificado del ecodiseño de envases

Fuente: ECR Europe (2020).



1 2 3 4 5 60

20

CONCEPTOS BÁSICOS DE ECODISEÑO DE ENVASES1 2 3 4 5 6

La etapa de diseño del envasejuega un papel clave en su ciclo de vida, ya que,

dependiendode la tipología de envase,hastael 80% de su impacto puede quedar

determinadoenesemomento(EllenMacArthurFoundation, 2016).

Por tanto, esconvenienteque el ecodiseñoseconvierta en una parte integral de la

toma de decisionesde la empresaen el desarrolloy la comercializaciónde nuevos

envases. Para ello, a su vez, se aconseja implementar en la organizaciónuna

estrategiaparaorganizarla implementaciónde medidasde ecodiseñoen susenvases.

Enprimer término,Éstadebecomenzarpor unadefinicióndeobjetivos.

Losobjetivosde la estrategiadebenser:

ÅRelevantes: debenabordar los principalesimpactosambientalesgeneradosen el

ciclodevidadel envase.

ÅAlcanzables: losobjetivossedebenpoderalcanzarmediantecambiosen el diseño

del envase.

ÅAsumibles: la inversiónnecesariaparasuconsecucióndebepermitir acometerlas

medidasdeecodiseño.

ÅComunicables: debeserposiblecomunicarlos avancesde ecodiseñoa los grupos

de interés.

ASPECTOS CLAVE DE LOS OBJETIVOS

Estosobjetivosdebenser seguidospor una seriede pasosen la estrategia,de caraa

poderseralcanzados. Sepuedeconsultarinformaciónmásendetalleenel capítulo5.

Esquema de la estrategia de ecodiseño

La estrategia de ecodiseño de envases

Definición de 
objetivos

1
Diagnóstico

2
Definición de 

medidas

3
Desarrollo de 

iniciativas

4
Evaluación y 
diagnóstico

5
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Características de los envases del sector de perfumería y cosmética

3.
A. Envase primario

A.1. Recipiente

A.2. Cierre

A.3. Etiquetado

A.4. Otros elementos

B. Envase secundario

C. Envase terciario

1 2 3 4 5 6 7

21
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Enestaguíasehanconsideradolosenvasesprimarios,secundariosy terciariosquesemuestranen la siguientefigura.

22

A. Envase primario
B. Envase secundario C. Envase terciario

A.1. Recipiente A.2. Cierre

Botes de 
vidrio

Frascos de 
vidrio

Ampollas 

DosificadorOpérculo

De plástico
De metal

De plástico 
De metal

De madera

Cajas de 
agrupación

Elementos
protectores Palé

De cartón
De tela

De plástico
De metal

De madera
Film plástico

Etiquetas de papel

Separador de 
plástico o cartón
Film de plástico
Film de cartón

Elemento de relleno 
papel/plástico/cartón

Palé madera
Palé plástico
Palé metálico
Palé de cartón

slip sheets

Film

Film de 
plástico
Flejes

Elementos
protectores

Cantoneras
Separadores

A.3. Etiquetado

Etiquetas

Papel
Plástico

A continuaciónsedetallanlosdiferentesenvasesy complementos(A.1, A.2, A.3, A.4, B

y C)enbasea la siguienteestructura:
DESCRIPCIÓN RECICLADOPRODUCCIÓNTIPOLOGÍA

TIPOLOGÍAS DE ENVASE1 2 3 4 5 6

GUÍA RÁPIDA

A.4. Otros elementos

Otros
(collarines, 
ÙĀıĆúġĆĖíĆĚˌ˝

Tela
Papel

Plástico
Cuero

Aluminio
Acero

Estuches y 
packs

De cartón

Otros

Decoración 
Folletos

Tapa

De plástico
De metal 
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üEn el sector de la perfumeríay cosmética,sobre todo en perfumería,una de las formas más comunesde envasado

primario sonlos recipientesde vidrio. Elvidrio esun producto elaboradoa partir de la fusión de variasmateriasprimas

de origenmineral.

üLasmaterias primas básicaspara la fabricaciónde envasesde vidrio son la arena de sílice,el carbonatode sodio y la

caliza. Todasellas son abundantesen la naturalezay el impacto de su extracciónno se considerasignificativamente

dañino. Además,esfrecuenteañadira la fusiónde lasmateriasprimasuna fracciónimportante de vidrio recicladoquese

conocecomocalcíno cascode vidrio.

üAunqueel vidrio sodocálcicoes el másextendido,sobretodo a nivel de envases,existenvariacionesde la composición

estándar. Dentro del sector de la cosméticay perfumería es posible encontrar con cierta frecuencia las siguientes

tipologías:

Å Vidrio opal: se caracterizapor ser un vidrio prácticamente opaco en cuya composiciónse han añadido

compuestos fluorados y/o fosfatos como opacificadores (CaF2 y P2O5). Principalmente,se emplea en la

fabricaciónde vajilla pero tambiénhayalgunosproductoscosméticosque seenvasanen este tipo de vidrio. Al

bloquearel pasode la luz,el contenidoestámásprotegidode la fotodegradación.

Å Vidrio de borosilicato: se caracterizapor tener un mayor porcentaje de sílice en su composicióny por la

presenciade óxido bórico. Estasvariacionesno afectana sutransparenciapero sí lo hacenmásresistentea nivel

térmico y químico. Elvidrio de borosilicatosoportamejor los cambiosbruscosde temperaturay la corrosividad

de algunosproductosquímicoscomo lassolucionesácidas. Por ello, sueleemplearsepara fabricar material de

laboratorio, recipientesde cocinao ampollasy vialesparala industria farmacéuticay cosmética.

üElVidrio opal y el Vidrio de borosilicatostienenun punto de fusiónmasalto queel Vidrio Sodocálcico. 23

A.1. Recipiente

El vidrio

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO1 2 3 4 5 6

DESCRIPCIÓN RECICLADOPRODUCCIÓNTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDA

Producto Color Composición

Å Esmalte de uñasÅ Transparente Å Sodocálcico

ÅMaquillaje Å Blanco Å Vidrio opal

Å Loción facial Å Ámbar Å Borosilicatos

Å Crema facial Å Traslucido ÅOtros

Å Desodorante ÅOtros acabados

Å Loción corporal

Å Loción capilar

Å Perfume

Factores de variación de los recipientes de vidrio
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Parámetros Volumen (ml) Peso mínimo catálogo (g) Peso máximo (g) Peso medio (g) N.º  Unidades

Rango total 2-200 1,90 369,30 143,94 72.027.833

Categorías

2 1,90 2,50 2,14 11.530.447

10 5,00 57,89 24,45 7.367.954

30 56,50 106,00 77,88 2.609.545

50 55,20 161,00 113,48 23.047.273

100 92,89 330,00 205,63 17.262.132

150 194,90 347,40 282,56 6.291.675

200 216,00 369,30 281,56 3.918.807

1 2 3 4 5 6

Tipología de recipientesde vidrio para el sector de la perfumería y cosmética

Fuente: para elaborar esta tabla se ha tenido en cuenta la información recopilada por la Asociación Nacional de Perfumería y Cosmética (STANPA) para el año 2021.

DESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓNTIPOLOGÍA

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

A.1. Recipiente
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Proceso de producción

üElvidrio sefabricamezclandomateriasprimasde origeninorgánico,que seprocesanen un horno de fusión
donde se alcanzanaltas temperaturas. Tras la fusión, el vidrio fundido se conduce a unos moldes y
posteriormentese enfría, se empaquetay se distribuye. Desdeel punto de vista ambiental, la etapa con
mayorimpactoesel procesode fusiónenhornodebidoprincipalmentea dosfactores*:

ÅLaalta demandaenergética. Porcadakgdevidrioproducidoseconsumen744,4 W/h en la fusión.

ÅLasemisionesgaseosasgeneradasen el proceso(gasesde combustión,oxidacióndel nitrógeno
atmosférico,polvo...). Porcadakgdevidrio quesefabricaseemiten1,12kgdeCO2 .

üEncomparacióncon estaetapa,otros impactoscomo la extracciónde materiasprimaso la generaciónde
aguasresidualesno seconsiderantan relevantes.

üRespectoa los vidrios distintos al vidrio sodocálcico, las variacionesen la composiciónde la mezclainicial
tienenun impactosobreel proceso:

ÅPor un lado, suelensuponer temperaturasde fusión más altas y tiradas de produccióninferiores
por lo que la eficiencia general del proceso es menor. Los vidrios de borosilicato y los vidrios
cerámicos necesitan temperaturas de fusión por encima de los 1.650 °C, mientras que las
temperaturasestándarsemantienendentrodel rangoentre los1.300y los1.550°C.

ÅPor otro, la adición de compuestosespecíficosprovoca la emisión de compuestosfluorados y/o
compuestosderivadosdel boro.

1 2 3 4 5 6

*Datos correspondientes a vidrio sin calcín. Fuente: BAT, Comisión Europea, 2010

DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDARECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDADESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓNPRODUCCIÓN

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

25

A.1. Recipiente

Etapas del proceso de producción de vidrio
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ÅAhorro de materiasprimas: seestimaquepor cadakg de calcín

que se introduce en el horno se ahorran 1,2 kg de materias

primas (BAT, Comisión Europea, 2010). En consecuencia,se

evitan los impactos asociadosa la extraccióny transporte de

dichasmateriasprimas.

ÅAhorro de energía: segúndatos europeoscada10% de calcín

que se añade se ahorra un 2,5% de energía en la etapa de

fusión debido a que no se necesitanalcanzartemperaturastan

altas(BAT,ComisiónEuropea,2010).

ÅAhorro de emisiones: la sustituciónde materiaprima virgenpor

calcín también supone una reducción de las emisiones,

ahorrándose0,58 kg de CO2 por cadakg de cascode vidrio (BAT,

ComisiónEuropea,2010).

Ventajas del uso del calcín
Color de los recipientes de vidrio e incorporación del calcín

Color del envase % medio de calcín

Incoloro 40%

Ámbar 50%

Verde 80%

Promedio todos los colores 52%

üLaeleccióndel color del envaseinfluye en la cantidadde cascode vidrio que se

puede incorporar a la mezcla inicial y por lo tanto, en la sostenibilidaddel

proceso. Los porcentajesde calcínque se pueden añadir en la fabricaciónde

envasesincolorosesmenor, ya que siemprequedauna cantidadcon color en el

casco de vidrio. Por el contrario, los envasesverdosos son los que mayor

contenidoen calcínpuedenaceptar. Encualquiercaso,desdela industriavidriera

seestátrabajandoen incorporarla mayorcantidadposibledecalcín.

1 2 3 4 5 6

DESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN RECICLADO

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

Fuente: FEVE,2021; estosdatossonrepresentativosde la industriaeuropeaen su conjunto,pero
losporcentajesde incorporaciónno estánregulados. Porello siempreesaconsejablepreguntaral
fabricantesobrelosporcentajesexactos.

A.1. Recipiente
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DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA

27

üEl vidrio es un material que se puede reciclar de forma integral sin perder sus

propiedades. No obstante, el vidrio que se obtiene en la recogidaselectivava

normalmente acompañadode impropios. Además,a estos impropios hay que

sumarlesloselementosadheridosa losrecipientes.

ü Comosemuestraen el esquemade la derecha,lasplantasde recicladode vidrio

cuentan con diversossistemasde cribado que van eliminando los impropios y

elementosadheridoshastadejarúnicamenteel cascode vidrio. Estafracciónfinal

seutilizaparafabricarnuevosrecipientesdevidrio.

üLosimpropios que llegana travésdel iglú a las plantasde tratamiento de vidrio

suponenmenosdel 2%del flujo de entrada. Ensumayoríasetrata de elementos

queacompañana losenvasesde vidrio peroqueestánfabricadosa partir de otros

materialescomo las tapas metálicasde los frascos,los cierres plásticosde los

productoscosméticoso lostaponesdecorchode lasbotellasdevino.

üRespectoa la recuperabilidadde los impropios, en algunasplantasde tratamiento

de vidrio sí se recuperan los elementos metálicos a través de separadores

metálicos(imanesy/o equiposde corrientesde Foucault). Noobstante,el restode

materiales (plásticos, papel de etiquetas, cerámicaΧ) suelen perderse,

especialmentecuandoloselementossondepequeñotamaño.

El reciclado del vidrio

1 2 3 4 5 6

PRODUCCIÓNDESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN RECICLADO

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

A.1. Recipiente

Etapas del proceso de reciclado de vidrio desde que llega de la recogida 
selectiva hasta que se introduce como calcín en la elaboración de nuevos 

envases de vidrio

Fuente: Ecovidrio, Ecovidrio, Plan Empresarial de Prevención, 2020.
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DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA
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El reciclado del vidrio

1 2 3 4 5 6

PRODUCCIÓNDESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

A.1. Recipiente

üEnesteprocesohayunaseriede puntoscríticosque puedencomprometerla reciclabilidaddel

material:

Å La presenciade infusibles. Los infusiblesson un conjunto de materialescomo la

cerámica o la porcelana cuyo punto de fusión es superior al del calcín. En

consecuencia,si llegan al horno pueden generar puntos de tensión y ruptura que

disminuyen la calidad de los envasesproducidos (Ecovidrio,Plan Empresarialde

Prevención,2020).

Å La composiciónde algunosvidrios no sodocálcicos, como el vidrio de borosilicato,

también requiere de puntos de fusión de más altos para fundir. En consecuencia,

genera graves problemas en la fabricación de los envases,con consecuenciade

rechazodealgunosenvaseso de rotura enpunto deventa.

Å La presenciade elementos que interfieren con el sistema óptico. Estesistemaes

clave en la eliminación de los infusibles. Un haz de luz identifica los fragmentos

opacosy los retira del flujo principalde materia. No obstante,algunoscolores,el uso

de tintes, envoltorios y la presenciade etiquetas u otros elementosdel recipiente

puedenbloquearel pasodel haz,provocandoel rechazode vidrio e impidiendo su

reciclaje. Actualmente,el límite de transmitanciade estossistemasse encuentraen

torno al 20%, de maneraque si un material bloqueael pasode másdel 80% de la

intensidaddel hazel sistemalo eliminade la corrienteprincipal(PICVISA,2021).

Imagen: ejemplo de virio opal para la industria cosmética. Fuente: O.Berk

RECICLADO
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Alternativas a los vidrios distintos de sosa y cal.

Como comentábamos en la diapositiva anterior, la falta de reciclabilidad de estos vidrios y su problemática 
asociada en la fabricación de envases es tan elevada, que merece la pena plantear alternativas:

ü La principal característica diferencial de losvidrios opales es su opacidad. Esto puede sustituirse por 
sleeverscon precorteso vidrio de color ámbar para seguir manteniendo el carácter protector del 
envase frente a la fotodegradación.

ü Las principales características diferenciales de los borosilicatos son la resistencia térmica y la química. 
Se han evaluado varios proveedores de ampollas y no se han encontrado alternativas en vidrio 
sodocálcico. Se recomienda reducir al máximo indispensable el uso de monodosis, minimizando el 
residuo asociado.

0 RESUMEN EJECUTIVO: GUÍA RÁPIDA PARA OTROS ELEMENTOS

DESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN RECICLADO

El reciclado del vidrio
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Criterios generales
ü Reducir el peso del recipiente.
ü Favorecer la separabilidad de los elementos unidos al recipiente.
ü Eliminaren la medida de lo posible los elementos sin funcionalidad.
ü Para minimizar la fotodegradacióndel producto se puede optar por vidrios sodocálcicosde color ámbar y/o sleeverscon precorte. 
ü Minimizar el color o acabado, ya que esto influye en el porcentaje de calcín que se puede añadir a los nuevos envases

PRODUCCIÓN RECICLADO TIPOLOGÍADESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN GUÍA RÁPIDA

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

*Fuente:PICVISA, 2021.

Tipo de recipiente de 
vidrio según acabado

Impactos producción Impactos reciclaje

Con color VMayor porcentaje medio de calcín que las transparentes.

VSalvo que sea un color muy oscuro, no suelen dar problemas con el 
sistema óptico. Los recipientes de colores más claros suelen reciclarse 
mejor ya que interfieren menos con el sistema óptico (Límite de 
transmitancia: 20%*).

Incolora × Menor porcentaje de calcín en la fusión. VNo da problemas con el sistema óptico.

Otros acabados
× Independientemente del color, la aplicación de recubrimientos 

como esmaltados, esmerilados y pintados añade etapas al proceso 
de producción incrementando el impacto.

× Algunos de estos recubrimientos interfieren en el proceso de reciclaje 
de envases de vidrio ya que pueden provocar fallos en el sistema 
óptico.

A.1. Recipiente

ü Dadoel impactonegativoque tienen losvidrios (opal y borosilicato)sobreel recicladode losenvasesde vidrio sodocálcicoseaconsejaevitar suusocomomateria

prima para envases. De hecho,en el Anexo VIII sobre la ecomodulacióndel RealDecretode envasesy residuosde envasese estableceuna penalizaciónpara

aquellosvidriosdistintos al sodocálcico.
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üEl sellado de los envasesde vidrio se complementa incorporando un cierre que mantiene aislado y

protegido el producto durante su distribución y uso. Es importante que sea inerte y compatiblecon la

fórmula del producto,ya que muchasveceseste tipo de productoscontienenvitaminasy elementosfáciles

deoxidar.

üDentrodel sectorde la cosméticay perfumería,el cierresueleconstarde lossiguienteselementos:

Å Tapa: los diferentes tipos de tapaspuedenvariar segúnel producto y función, en el casode los

perfumeses usualutilizar un tapón deslizanteque protege el dosificador,mientrasque para los

productos de cosméticaes frecuente usar la tapa rosca. Los materialesmás utilizadospara la

fabricaciónde tapassonel plástico,el metal (aluminio)y, secundariamente,la madera.

Å Dosificador: para la correcta dosificaciónde los productos cosméticosy los perfumes,muchos

envasesdel sector se cierran con un dosificador. Existengran variedad de dosificadorescuyo

diseñoseadaptaa lascaracterísticasespecíficasde cadaproducto. Algunosde los másextendidos

son los sprays de las colonias o los cuentagotasde los sérums faciales. Los materiales más

frecuentessonel plásticoy el metal.

Å Opérculo: seutilizaparaevitar el secadodel producto,suoxidacióny quesederramepor fueradel

recipiente. Mayoritariamente,podemosencontrar 2 tipos de opérculos: el Jar Shivey los discos

autosellantes. Losopérculospuedenserdeplásticoo demetal.

31
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A.2 Cierre

Cierre

DESCRIPCIÓN RECICLADOPRODUCCIÓNTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDA

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

Å Spray
Å Cuentagotas
Å Dispensador
ÅOtros dosificadores

A.2. Cierre

A.2.2 Dosificador A.2.3 OpérculoA.2.1 Tapa

Å Tapa de rosca
Å Tapón deslizante

Å Jar shive
Å Disco autosellante

Elementos de cierre
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RECICLADO TIPOLOGÍA

Tipología de tapas

1 2 3 4 5 6

DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDARECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDADESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓNPRODUCCIÓN

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

A.2.1 Tapa

Tipo de tapa Material Peso medio (gr)

Tapa rosca

ÅMadera

ÅPlástico

ÅRecubrimiento metálico (aluminio)

Tapón

ÅMadera

ÅPlástico

ÅMetal (aluminio)

Proceso de producción

TIPOLOGÍA

üLavariedadde tipologíasde tapasesampliay, enconsecuencia,tambiénlo son

los procesos de producción asociados. No obstante, las materias primas

predominantesson los plásticos- como Polipropileno (PP),Polietileno (PE),

Poliestireno (OS) o Acrilonitrilo butadieno estireno (ABS)- y los metales,

fundamentalmenteel aluminio. Muchasveces,cuandoseempleaaluminioen

la fabricaciónde tapasessolocomorecubrimiento(tapasmultimaterial).

üSecundariamente,algunas tapas están hechas de madera. La madera se

obtiene a partir de recursosvegetalesrenovables. Sin embargo,en muchas

ocasiones se combina con recubrimientos internos de plástico (tapas

multimaterial),lo quesuponeun consumoextrade recursosfósiles.

üTanto la extracción de aluminio, como la obtención de materias primas

plásticasson procesoscon un elevado impacto ambiental. La extracciónde

aluminio es un proceso energéticamenteintensivo y que genera una gran

cantidadde residuos. Porotro lado,en la fabricaciónde plásticosseconsumen

recursosfósilesno renovables.

üParareducir el impactoasociadoa la etapade extracciónde materiasprimas

sepuedenincorporarmateriasprimassecundariasposconsumo.
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Reciclabilidad de la tapa
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DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDARECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDADESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

A.2.1 Tapa

Tipología Reciclabilidad Contenedor Disposición final

Tapa rosca

La reciclabilidad depende principalmente de 

si es o no monomaterial.

Las tapas metálicas pueden recuperase en 

algunas plantas de tratamiento de vidrio. 

En cualquier caso, la posibilidad de que se 

recuperen es mayor si se tiran al 

contenedor de envases ligeros.

Envases ligeros Planta de recuperación de 

plástico, metales o 

madera.

Tapón 

deslizante
ídem Envases ligeros

Planta de recuperación de 

plástico, metales o 

madera.

Guía rápida

Criterios generales para la reducción del impacto asociado a las 
tapas.

ü Reducir el peso de las tapas para consumir menos 
materias primas.

ü En la medida de lo posible elegir tapas 
monomaterialo reducir el número de materiales 
distintos.

ü Garantizar que las tapas sean fácilmente 
separables del envase de vidrio.

ü Indicar en el envase en qué contenedor debe 
depositarse la tapa.

GUÍA RÁPIDARECICLADO
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Tipología de dosificador
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TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

A.2.2 Dosificador

Proceso de producción

TIPOLOGÍA

Tipo de tapón Material Peso medio (gr)

Dosificador tipo spray

ÅPlástico

ÅMetal (aluminio)

ÅVidrio (minoritario)

Cuentagotas (dropper)

ÅPerilla de caucho

ÅMuelle de aluminio 

Collarín de plástico

ÅPipeta de vidrio

Dispensador
ÅPlástico

ÅMetal (aluminio)

Otros dosificadores (p.ej. 

Esmalte de uñas, roll-on, 

disc topΧŜǘŎύ

ÅPlástico

ÅMetal (aluminio)

üRespectoa los dosificadores,la variedadde tipologíasdistintas

también es muy extensa,incluso mayor que en el casode las

tapas. Asimismo,lasmateriasprimasprincipalessonel plásticoy

el metal. En segundo lugar, algunos elementos de los

dosificadores,comolaspipetasde loscuentagotas,puedenestar

fabricadosen vidrio. Porotro lado,el usode la maderaen estos

casosesprácticamentenula.

üTanto la extracciónde aluminio,como la obtenciónde materias

primasplásticassonprocesosconun elevadoimpactoambiental.

La extracción de aluminio es un proceso energéticamente

intensivo y que genera una gran cantidad de residuos. De la

misma forma, en la fabricación de plásticos se consumen

recursosfósilesno renovables.

üPara reducir el impacto asociadoa la etapa de extracciónde

materias primas se pueden incorporar materias primas

secundariasposconsumo.
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Reciclabilidad de la tapa
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DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDARECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDADESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

A.2.2 Dosificador

Tipología Reciclabilidad Contenedor Disposición final

Dosificador tipo 

bomba

Suelen ser multimaterial. No se 

recuperan en las plantas de 

tratamiento de vidrio.

Envases ligeros
Planta de recuperaciónde 

plástico/metal

Cuentagotas

Suelen ser multimaterial.  No se 

recuperan en las plantas de 

tratamiento de vidrio.

Envases ligeros
Planta de recuperaciónde 

plástico/metal

Dispensador

Suelen ser multimaterial. No se 

recuperan en las plantas de 

tratamiento de vidrio.

Envases ligeros
Planta de recuperación de 

plástico/metal

Otros 

dosificadores

En muchos casos están hechos a 

partir de uno o varios plásticos. 

No se recuperan en las plantas de 

tratamiento de vidrio.

Envases ligeros
Planta de recuperación de 

plástico/metal

Guía rápida

Criterios generales para la reducción del impacto asociado a los 
dosificadores.

ü Reducir el peso de los dosificadores para consumir 
menos materias primas.

ü En la medida de lo posible elegir reducir el número 
de materiales distintos, intentado evitar el uso de 
vidrio.

ü Cuando el producto lo permita elegir dosificadores 
que se puedan desenroscar para que así no se 
depositen junto con el recipiente de vidrio.

ü Indicar en el envase en qué contenedor debe 
depositarse el dosificador.

GUÍA RÁPIDARECICLADO
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TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

A.2.3 Opérculo

Proceso de producción

TIPOLOGÍA

Tipo de opérculo Material

Jar Shive/ Jar Innercap
ÅPlástico (polietileno o 

polipropileno)

Disco autosellante ÅAluminio

üLosopérculostipo JarShivesefabricanprincipalmentea partir de plástico,
generalmentepolietileno o polipropileno. Por lo tanto, su producción
implica el consumode recursosfósiles. Una vez obtenidas las materias
primas plásticas,se les da forma mediante un procesode moldeo por
inyección.

üEnel casodel discoautosellante,la materia principalque se utiliza en su
producciónes el aluminio. El aluminio se obtiene de la alúmina,que se
obtiene a su vez de la bauxita. La extracciónde aluminio es un proceso
energéticamentemuy intensivo y que genera una gran cantidad de
residuos(ARPAL).

üPara reducir el impacto asociadoa la etapa de extracciónde materias
primassepuedenincorporarmateriasprimassecundariasposconsumo.
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Reciclabilidad de la tapa
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TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

A.2.3 Opérculo

Tipología Reciclabilidad Contenedor Disposición final

Jar shive/ 

Jar Innercap

Suele ser monomaterial. En las 

plantas de tratamiento de vidrio no 

se recupera.

Envases ligeros
Planta de recuperación de 

plástico/metal

Disco 

autosellante

Suele ser monomaterial. En las 

plantas de tratamiento de vidrio no 

se recupera.

Envases ligeros
Planta de recuperaciónde 

plástico/metal

Guía rápida

Criterios generales para la reducción del impacto asociado a los 
opérculos.

ü Eliminar en los casos en los que no sea realmente 
necesario.

ü Reducir el peso de los opérculos para consumir 
menos materias primas.

ü Indicar en el opérculo en qué contenedor debe 
depositarse.

GUÍA RÁPIDARECICLADO
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A.3. Etiquetado DESCRIPCIÓN RECICLADOPRODUCCIÓNTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDA

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

üLa etiqueta es un componente fundamental del envaseprimario, ya que

suponeel principal canalde comunicacióncon el consumidor. A travésdel

etiquetado se da información clave como el tipo de producto, el país de

origen,lascontraindicacionesy lasindicacionesde uso,los ingredientesde la

fórmulay el fabricanteentreotros.

üLa etiqueta debe permanecerfijada durante todo el ciclo de vida de los

productosy sercapazde resistir los rocesdel transporteo el contactoconel

aguay lasbajastemperaturas. No obstante,a la hora de reciclarlos envases

también es necesario que la etiqueta pueda separarse. Encontrar el

equilibrio entre fijación y separabilidades uno de los retos en el ecodiseño

deetiquetas.

üCon el objetivo de reducir el impacto ambiental,muchasde las empresas

dedicadasal diseñode etiquetashan desarrolladoinnovacionesorientadas

hacia la reutilización de materias primas secundariaso la utilización de

nuevasfórmulasde adhesivosy tintas.

üTambiénse puedenencontraralternativasa nivel de material de substrato,

como las etiquetas de papel de piedra (Stone paper), compuestas

principalmentepor carbonatocálcico.

Material de la etiqueta Tinta de Impresión Adhesivos 

Å Papel
Å Estucado
Å Verjurado
Å No estucado

Å Tintas al agua
Å Tintas en base oleosa
Å Tintas con disolventes
Å Tintas de secado con UV

ÅMétodos de pegado

Å Con colas
Å Autoadhesivas

Å Plástico
Å PP
Å PE
Å PVC
Å PET
Å Biopolímeros

Å Tipos de pegamento
Å Pegamento de base 

acuosa
Å Pegamento diluido en 

disolventes
Å Pegamento de secado 

con UV
Å Pegamento sólido de 

fusión caliente (hotmelt)

Å Papel de piedra (80% 
Carbonato Cálcico + 20% 
PEAD)

TIPOLOGÍA
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üLasetiquetassediseñane imprimen,y sefijan al envase. Desdeel punto de vistadel impactoambiental,esclavela eleccióndel tipo de tinta, el tipo de adhesivoy el material

de la etiqueta.

üTeniendoencuentael materialdesubstrato,lasetiquetaspuedenserde:

ÅPapel: puedeser estucadoo no estucado. Elpapelestucadopresentavariascapassuperficialesque mejoransu acabadoy lo hacenmásapropiadoparael procesode

impresión.

ÅPapelde piedra: o Stonepaper, estácompuestopor un 80%de carbonatocálcicoy un 20%de Polietilenode alta densidad(PEAD). Parasufabricaciónhayquepulverizar

algúnmineralcomola calizaparaobtenerun polvo rico en carbonatocálcicoy posteriormente,estepolvo seligacon PEAD. Laproducciónde estetipo de papelsupone

un menor consumode aguay generaaguasresidualesmenoscontaminantes. Además,no empleacloro ni recursosforestales. Síse empleaPEADlo que suponeun

consumode materiasprimasde origenfósil (EmanaGreen; Karst; ChrisAffeldt et al., 2016; L. Indriatiet al., 2020).

ÅPlástico: lasetiquetasde plásticopuedenser de Polietileno(PE),Polipropileno(PP),Policlorurode vinilo (PVC)o Tereftalatode Polietileno(PET). El impactoambiental

generadoen este último caso es mayor ya que se utilizan materias primas fósiles. Además,la energíaconsumidadurante el secadode la tinta también se ve

incrementadasi el substratoesplásticoen lugarde papel.

üRespectoa las tintas de impresión,éstasestánconstituidaspor unamezclade pigmentos,solventes,aditivosy aglutinantes,que puedenserde origen natural (comoaceitesy

resinasvegetales)o de origen sintético (derivadosdel petróleo). Segúnla EUPIA(EuropeanPrinting Inks Association), no hay grandesconsumosde agua ni energíaen el

procesode producciónde tintas, pero sí liberaciónde compuestosorgánicosvolátilescomoconsecuenciadel usode pigmentoso solventesorgánicos. Engeneral,las tintas al

aguaestánformuladascon ingredientesmenosdañinosparael medioy la saludhumana. No obstante,serequieremásenergíadurante la etapade secadoen la que sefija la

tinta. Encualquiercasoes importante que la formulación de las tintas cumpla con los estándaresde la EUPIA(en cuyapáginaweb publicauna lista de compuestosque es

aconsejableevitarparagarantizarel cuidadode la saludhumanay el medioambiente).



1 2 3 4 5 60

Proceso de etiquetado

RECICLADO TIPOLOGÍA

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO1 2 3 4 5 6

A.3. Etiquetado DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDARECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDADESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓNPRODUCCIÓN

40

üRespectoa los adhesivos,existendiversoscriterios de clasificación. Segúnsu

naturalezaquímica:

ÅAcrílicos: compuestosderivadosdel acrilato. Elacrilatoesunamolécula

químicao monómeroqueseuneen un procesollamadopolimerización

paraformarpolímerosplásticos.

ÅBase de caucho: compuestos por derivados del caucho. Solo los

adhesivosfabricados a partir de caucho natural, no proceden de

materiasprimasfósiles.

üSegúnla naturalezadesumatrizsedistinguen4 tiposdepegamentos:

ÅPegamentosdebaseacuosa.

ÅPegamentosdisueltosensolventes.

ÅPegamentossólidosde fusióncalienteo pegamentoshotmelt.

ÅPegamentosacrílicosdesecadopor UV.

üLospegamentosde baseacuosason los adhesivosacrílicosmásutilizados,ya

que tienen un menor impacto ambiental asociado y menores costes de

producción (Label StockAdhesives, UPMRaflatac, 2021). No obstante, para

algunasaplicacionesespecíficaso condicionesconcretaspueden no resultar

adecuados(comopor ejemplocondicionesde altastemperaturaso exposición

a productosquímicosagresivos).

üPorúltimo, segúnel métododeadhesión,existendostiposdeetiquetas:

ÅLasetiquetas de cola: se fabrican sin adhesivo,y se les añadeen una

segundaetapa. La elección de uno u otro pegamento influirá en la

demandaenergéticadel procesodepegado.

ÅLasetiquetas adhesivaso autoadhesivas: se fabrican con una de sus

carasimpregnadasen cola y poseentres capas: material de superficie,

capaadhesivay capaprotectora antiadherente(papelo film plástico). Al

pegarla etiquetaal recipienteseretira la capaprotectoragenerándoseun

residuoadicional.

üEn general, las etiquetas autoadhesivasposeen una mayor superficie de

adhesiónque las etiquetas encolables(en las que la etiqueta puede unirse al

envasepor puntos concretosen lugar de por toda su superficie),por lo que, a

priori, sonmásdifícilesde separar.

Imagen ilustrativa de una línea de
etiquetadodeproductosdecosmética.
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A.3. Etiquetado

Impacto de las etiquetas en el proceso de reciclado del vidrio 

Idealmente los envases se

depositan en el contenedor

de envases de vidrio sin

tapones ni etiquetas. No

obstante,si la etiqueta no se

despega con facilidad esta

sueledepositarsejunto con el

vidrio.

Imagen: trozos de vidrio pegados a la etiqueta original que 
forman parte del rechazo de la planta de tratamiento y por 
lo tanto no podrán ser reciclados. Fuente: Ecovidrio.

DESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN RECICLADO

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

üEnla plantade tratamientodevidrio, lasetiquetaspuedessepararseen:

ÅLossistemasópticos: puedenser detectadascomo elementosopacosy ser eliminadas,el vidrio adheridoa

estasetiquetasserátambiéneliminado.

ÅSistemasde cribadoy aspiración: tienen un porcentajede rechazosmedio de 2-3%, que contieneun 55%de

vidrio quesepierde, impidiendo suconversiónen calcín.

Enla mayoríade plantasde tratamiento de

vidrio, parte del rechazo se conducea un

rascadorde etiquetas, donde los trozosde

vidrio se frotan entre sí y se eliminanparte

de lasetiquetas. Trasel rascado,el vidrio sin

etiqueta se vuelve a pasarpor el sistema

óptico.

Para que no haya pérdidas de vidrio es

fundamental que las etiquetas puedan

desprenderseen algún punto del proceso,

por lo que el poder adherentede la resina

esmuyrelevante.
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A.3. Etiquetado

Impacto de las etiquetas en el proceso de reciclado del vidrio 

DESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN RECICLADO

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

Tipo de Adhesivo Tacko Adhesión inicial (N)*

Súper permanente 8-36

Permanente 8-20

Removible 2,6-7

*Rangosorientativosobtenidosde uno de losprincipalesproveedoresde adhesivos. Para
la estimaciónde esta propiedadel proveedorha utilizado el método de ensayoFTM9-
Medicióndela pegajosidadinicial.

üSegún el CETIE(Centre International Technique de ƭΩ9ƳōƻǳǘŜƛƭƭŀƎŜύ, las

etiquetas de papel con cola convencionalesse desintegran fácilmente en la

planta de tratamiento de vidrio a causa de la humedad y la abrasión. Las

razonessonfundamentalmentedos:

ÅElpapelesmenosresistentequeel plásticoa estosdosfactores.

ÅLas etiquetas encolablestienen menor superficie de pegado que las

etiquetasautoadhesivas.

üDosde las principalespropiedadesque determinanel grado de fijación de los

adhesivosson:

ÅLaadhesióno peelesla fuerzanecesariaparadesprenderel adhesivodel

substrato. Segúnla capacidadde adhesiónlos pegamentospueden ser

permanenteso removibles. El tack permite estimarla adhesióninicial,es

la fuerzanecesariaparadesprenderel adhesivoa tiempomínimo.

ÅLa cohesión es la resistenciaal esfuerzode despegueen cizalla y es

opuestaal tack. Cuandola adhesióninicial es alta, la cohesiónsueleser

baja (Propiedadesde los adhesivosy métodosde ensayo. Segúnnormas

FINAT,Adestor).

üUna buena adhesióninicial es importante para el buen funcionamientode las

líneasde etiquetado,pero si el adhesivotiene una baja resistenciaa las fuerzas

decizallaesmásprobablequesedesprendaenel rascadordeetiquetas.

üSerecomiendareducir al mínimo el tamaño de etiquetado, para disminuir el

riesgode que entren residuosal horno de fusión, puesla presenciaexcesivade

materiaorgánica(provenientedel papel,el plásticoy/o lascolas)puedeafectara

la calidaddel nuevovidrio (Liquides&Conditionnement, N°379).

üLasetiquetas de papel de piedra tienen un impacto menor en el horno porque

su componente principal (carbonato cálcico) es un compuesto habitual del

calcín.
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Criterios generales de reducción del impacto asociado a las etiquetas

ü Disminuir el tamaño de las etiquetas para reducir al máximo los 
riesgos de entrada de materiales orgánicos en el horno de fusión y 
reducir al máximo la pérdida de vidrio adherido.

ü Priorizar pegamentos con menor poder de adherencia (que se 
desprendan fácilmente).

Tipos de substrato Impactos producción Impactos reciclaje

Etiquetas de papel V El papel es una materia prima de origen renovable.
V Cuando el material de base de la etiqueta es papel se requiere menos energía de 

secado para fijar la tinta.

V Si llegan al horno tiene un efecto bajo en el proceso de fusión.
V Tienen una resistencia a la abrasión menor que las etiquetas de plástico o de papel de piedra 

por lo que son más fáciles de desprender.

Etiquetas de piedra V En comparación al papel convencional, su fabricación no requiere de cloro ni de 
recursos forestales. Además, la producción de papel de piedra consume menos 
agua y energía.

× Un 20% de su composición es PEAD, un aditivo plástico de origen no renovable. 

× Son más resistentes a la abrasión que el papel por lo que son más difíciles de desprender.
V Si llegan al horno tienen un efecto en el proceso de fusión menor que las etiquetas de plástico 

ya que un 80% de su composición es carbonato cálcico.

Etiquetas de plástico × El plástico se fabrica a partir de materias primas no renovables. 
× Cuando el material de base de la etiqueta es plástico se requiere más energía de 

secado durante la impresión.

× Si llegan al horno tiene un impacto mayor que el papel en el proceso de fusión y en la calidad de 
los nuevos envases.

× Son más resistentes a la abrasión que el papel por lo que son más difíciles de desprender.
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3 TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

Tipos de adhesión Impactos producción Impactos reciclaje

Etiquetas encoladas V No hace falta producir una capa antiadherente.
× El proceso de pegado es más complejo y son menos resistentes a las condiciones 

externas por lo que pueden provocar más mermas en el proceso.

V A diferencia de las etiquetas autoadhesivas no van unidas a una capa antiadherente por lo que 
se ahorra este residuo.

V En el proceso de aplicación de la cola se puede minimizar el número de puntos de encolado, lo 
que permite reducir las pérdidas de vidrio en las plantas de tratamiento (ya que menos vidrio se 
quedaría adherido a la etiqueta).

Etiquetas 
autoadhesivas

× Hay que producir también la capa antiadherente.
V El proceso de pegado es más eficiente por lo que se ahorra tiempo y se reduce el 

riesgo de mermas. También son más resistentes por lo que hay menos riesgo de 
desprendimiento durante la distribución y el etiquetado.

× Se generan más residuos a causa de la capa antiadherente*.
× Toda la superficie de la etiqueta está ya encolada. En consecuencia, suelen generar más 

pérdidas de vidrio que se queda adherido a la etiqueta.

A.3. Etiquetado

*Nota: cuando se habla de capa antiadherente se hace referencia al papel de soporte sobre el que se comercializan las etiquetas autoadhesivas.
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A.4. Otros
elementos DESCRIPCIÓN RECICLADOPRODUCCIÓNTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDA

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO

Tipos de elementos Material

Serigrafía ÅTinta

Funda Sleever ÅPlástico

Piezas metálicas ÅMetal

Collarines/adornos

ÅFibras textiles

ÅPapel

ÅPlástico

ÅMetal

Envoltorio

ÅFibras textiles

ÅMadera

ÅPlástico

ÅMetal

üExistenotros elementosadicionalesque sepuedenañadiral envasecon el objetivo de atraer al

consumidory diferenciarla marcadel resto de competidores. Deforma general,serecomienda

reduciral máximoestoselementos.

ÅFundassleever. Fundade plásticocondiseñopersonalizadoque envuelvela mayorparte

del cuerpodel envase,sustituyendototal o parcialmenteel etiquetado. Enocasiones,se

utiliza comoalternativaal procesode pintadode los recipientes. Enestoscasos,permite

reciclarel vidrio (siemprey cuandoel sleeverseafácildeseparar).

ÅSerigrafía. Aplicacióndirectade la tinta sobreel vidrio. Permiteel recicladosiempreque

la superficieocupadapermitael pasode la luz.

ÅGrabado. Marcado del vidrio sin compuestosquímicos. Esta técnica no da ningún

problemaparael reciclado.

ÅAplicaciónde pinturas. Sedesaconsejausarestatécnicaporquesecorreel riesgode que

el envaseadquieraopacidady no permitael reciclado,apartedel riesgode impactoen el

horno por la introducciónde productosorgánicos(sepuedenproducir reaccionesredox

quecambienloscolores).

ÅOtros elementos como fundas de tela, apliques metálicos, collarines o envoltorios.

Suelen tener una función meramente decorativa y puede llegar a comprometer la

reciclabilidaddel vidrio.

TIPOLOGÍA



1 2 3 4 5 60

Proceso de producción

Dadala heterogeneidadde loselementosconsideradosenestasección,losprocesosdeproducciónsonmúltiplesy no sedescribenindividualmente.

Entérminosgenerales,al añadircomponentesadicionalesal envasadoprimario, tambiénseincrementanel númerode procesosasociadosy por lo tanto
el impactoambiental. Porello,esimportanteevaluarsi dichoselementossonrealmentenecesarios.
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A.4. Otros
elementos

Proceso de reciclado
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TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO
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üActualmente,los elementosadicionalesque sedepositanjunto con el envaseen el contenedor
de envasesde vidrio no puedenserrecuperados, a excepciónde algunoscomponentesmetálicos
(adornos,taponesde roscaΧ) que en algunasinstalacionessí podríanrecuperarse. Por ello, lo
importante esqueno interfieran en el reciclajedel vidrio.

üEn relación a la naturalezade los materiales,aquelloscomponentesfabricadosen plástico o
metal tendrán un mayor impacto negativo si llegan a entrar en el horno de fusión que otros
elementosdecuero,tela o tinta.

üHayque valorar la necesidadde utilizar estoselementos,y estimarsi sonindispensables.
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A.4. Otros
elementos DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍADESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDATIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDADESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: PRIMARIO
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Guía rápida

GUÍA RÁPIDA

Criterios generales para la reducción del impacto asociado a otros elementos.

ü Eliminar elementos que no sean indispensables para ahorrar el uso de materias primas y la gestión de 
sus residuos.

ü En caso de que no se puedan eliminar, reducir el peso para ahorrar materias primas.

ü Los adornos o elementos de acompañamiento del envase principal son reciclables si se demuestra que 
la recolección, la clasificación y el reciclaje posteriores al consumo funcionan en la práctica y a gran 
escala.

ü Incrementar el uso de materiales reciclados posconsumo frente a las materias primas vírgenes.

ü Si el diseño es sencillo, la serigrafía es una buena alternativa al uso de etiquetas.

ü En el caso de que se incorporen fundas y/o envoltorios es importante que estos se separen con 
facilidad del envase principal (p.ej: funda sleever con precorte).

Fuentes: Evaluación y propuesta de alternativas de ecomodulación del punto verde de Ecovidrio, IC, 2020, SPICE (Sustainable Packaging initiative for cosmetics). 
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B. Envase 
secundario

Envase Secundario

DESCRIPCIÓN RECICLADOPRODUCCIÓNTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDA

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: SECUNDARIO

Tipos de elementos Material

Caja de agrupación B1 ÅCartón

Caja de agrupación wrap-around ÅCartón

Estuches

ÅCartón

ÅTela(sintéticao natural)

ÅAluminio

ÅMadera

Material de relleno

ÅPlástico(poliestirenoexpandido)

ÅBiopolímero

ÅPapel(virutasdepapelkraft)

Separadores

ÅCartón

ÅPapel(papelKraft)

ÅPlástico

Alveolos
ÅCartón

ÅPlástico

üElembalajesecundarioestádiseñadoparacrearunidadesde cargade producto,lo

que facilita las tareas logísticasde almacenamientoy distribución. El objetivo

principal es agrupar los envasesprimarios, proteger el producto y optimizar su

transporte. Enocasiones,el embalajesecundarioquedaa la vistadel consumidor

por lo quetambiéntiene la funcióndeexhibirel productoy la marcaa losclientes.

üEn el caso de los productos de perfumería y cosmética, los elementos del

envasadosecundariomásfrecuentesson:

ÅLascajasde agrupación: lasmáshabitualesson de cartón y se distinguen

dosmodelosprincipales: lascajasB1 y laswrap-around. Enel primer caso,

la cajaestádiseñadasin tener en cuentael productoy sigueunasmedidas

estándar. Enel segundo,la cajasecierraen el productosimultáneamenteal

envasado,ajustándosea lasdimensionesdel mismo.

ÅLos estuches/packs: son cajas que agrupan uno o más productos de

cosmética y/o perfumería. La principal diferencia con las cajas de

agrupaciónesquelosestuchesy packssíquelleganal consumidor.

ÅLoselementosprotectores: como por ejemplo los separadoresde cartón

de lascajasde agrupación. Enel casode losestuches,losproductossuelen

ir protegidospor alveoloso por distintosmaterialesde relleno(p.ej: virutas

depapel).

TIPOLOGÍA
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B. Envase 
secundario

DESCRIPCIÓN RECICLADO GUÍA RÁPIDAPRODUCCIÓN

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: SECUNDARIO

Proceso de producción

TIPOLOGÍA

Tipo de material Proceso de producción

Cartón

La mayoríade los envasessecundariosutilizadosestán fabricadosen cartón. El cartón es un material ligero formado por varias capasde papel.
Generalmente,lascapasinterioressononduladas,lo que confiererigidez,y lasexterioressonlisas,lo que facilita la impresión. Elpapelestácompuesto
por fibrasde celulosaa lasque seañadeunaseriede aditivossegúnlaspropiedadesdel productofinal. Tambiénsepuedeutilizar comomateria prima
fibras provenientesdel recicladodel papel y el cartón. Lautilizaciónde materiasprimassecundariasreducela presiónsobrelos recursosforestalesy el
consumodeaguay energía.

Madera
Otrosestuchesy/o cajasutilizadospor el sectorpuedenestarhechosde madera. Estascajassefabricana partir depiezasde maderaqueseensamblan
entresíconcolas. Segúnel gradodeprocesamientode la maderaseconsumenmáso menosenergíay compuestosquímicos(aditivos).

Plástico (PVC)

Algunosestucheso packsestán fabricadosen plástico o poseenuna ventana de plástico para que el consumidorpuedavisualizarel producto. En la
mayoríade los casosestosplásticosprovienende materiasprimas petroquímicas. Asimismo,el uso de plásticoses frecuente en la fabricación de
materialesde rellenoscomo alveolos,separadoreso virutas. Comoalternativasepuedenutilizar materialesderivadosde biopolímeros,papelKraft o
virutasdemadera.

Metales (Aluminio)
Elmetal másutilizadoparaestetipo de estuchesesel aluminio. Elaluminio seobtienea partir de la alúminaque seencuentraen la bauxita. Labauxita
esun mineralque seobtiene normalmentede explotacionesabiertas. Labauxitase lava,semueley semezclacon sosacáusticaa altastemperaturas
dandolugara la alúmina. Despuésla alúminasefundey setransformaenaluminiomedianteun procesodeelectrólisis.

Tela
Enalgunoscasoslosproductoscosméticossevendenen estuchesde tela. Estatela puedeestarfabricadasa partir de fibras naturales,comoel algodón,
o a partir de fibrassintéticas,comoel poliéster. Engeneral,a estetipo deestuchesel consumidorlespuededarunasegundavida.
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Proceso de reciclado
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B. Envase 
secundario

Tipo de 
material

Reciclabilidad Contenedor Disposición final

Cartón
El papel y el cartón recuperados se pueden tratar para fabricar nuevos envases. 

Las fibras de celulosa recicladas pueden reutilizarse entre 6-7 veces.
La cantidad de tinta o restos de pegamento pueden comprometer la reciclabilidad. 

Envases de 
cartón y papel

Planta de reciclaje de papel y cartón

Madera
La madera reciclada se tritura hasta obtener serrín o viruta. Con ello, se puede 

obtener energía, hacer compost o fabricar tableros de aglomerado.
Si hay grapas, deben ser magnéticas para su correcta separación.

Envases ligeros Plantas de recuperación de madera

Aluminio
Reciclable en las plantas de tratamiento de envases y en algunas plantas de 

tratamiento de vidrio.
Envases ligeros Planta de reciclaje de metales

Tela
Se pueden reutilizar por los consumidores para otros usos.

Si llegan a una planta de reciclaje textil se pueden recuperar algunas fibras.

Recogida 
separada textil
Punto limpio 

Planta de recuperación de textiles

DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍATIPOLOGÍADESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA PRODUCCIÓN RECICLADORECICLADO

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: SECUNDARIO
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GUÍA RÁPIDA
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Guía rápida

B. Envase 
secundario

Criterios generales para la reducción del impacto asociado al envasado secundario.

ü Eliminar los elementos que no sean esenciales (estuches, separadores y/o alveolos).

ü Los modelos de caja wrap-aroundse ajustan al volumen del envase primario optimizando el uso de 
cartón.

ü Simplificar el diseño de impresión de las cajas (reduciendo el uso de tintas y favoreciendo la 
reciclabilidad). 

ü Incrementar el uso de materiales reciclados frente a las materias primas vírgenes.

ü Favorecer la separabilidad de los elementos del envase(p.ej: minimizando la cantidad de adhesivo).

DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍATIPOLOGÍADESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA PRODUCCIÓN RECICLADO GUÍA RÁPIDA

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: SECUNDARIO

Fuentes: Ecoembes ; Valor 2030: Superación de las barreras a la utilización de materias primas secundarias en los principalessectores industriales, IC, 2021; Informes de diagnóstico sobre 
prevención de residuos de envases, Ecovidrio, SPICE. 50
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Elembalajeterciario seutiliza paracrearunidadesde cargamayores, uniendoentre

sí el embalajesecundariocon el objetivo de optimizar las tareasde distribución y

almacenamiento. A diferenciadel embalajesecundario,los elementosde embalaje

terciario rara vezsepresentanal consumidorfinal, por lo queno tienen funcionesde

venta.

Elprocesomáscomúnen el embalajeterciario es la paletización. Endicho proceso,

las cajasde agrupaciónpropiasdel embalajesecundariose apilan ordenadamente

sobre los palés formando columnas de carga. En esta etapa es imprescindible

garantizarla estabilidadde la carga. Porello, confrecuenciaseenvuelvelascolumnas

con film de plástico, se colocan planchasde cartón entre las filas de cajas o

cantonerasen las esquinasde la columnapara evitar deformacionesdel embalaje

secundario. Lorecomendableescolocarcorrectamentelascargasen la columnadel

paléparaasegurarla estabilidady asíminimizarel usode loselementosauxiliares.

Lagran mayoríade los palésestánfabricadoscon madera, aunquetambién existen

enel mercadoalternativasdeplástico,cartóno inclusometal.

Aplicandoherramientasdel ecodiseño, sebuscaminimizar la cantidadde materiales

necesariosy optimizar las cargaspara el transporte garantizandosiempreque no

hayapérdidasdeproducto.

51
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Fuente: Recomendaciones logísticas para el diseño e ingeniería de envases y 
embalajes. Ecoembes, 2015.

Envase Terciario

C. Envase 
terciario

Envases de la cadena logística

DESCRIPCIÓN RECICLADOPRODUCCIÓNTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDA
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Tipologías de embalaje terciario Proceso de producción

Tipos de elementos Material

Palés

ÅMadera

ÅPlástico

ÅMetal

Åslip sheet 

(cartón)

Film estirable ÅPlástico

Separadores ÅCartón

Cantoneras ÅCartón

C. Envase 
terciario

A la hora de evaluarel impacto ambiental de los paléses importante considerarla
materia prima conla quesehafabricado,el tipo de usoy la gestiónfinal del residuo
que queda. El uso de materiasprimasplásticasgeneraun mayor impacto en varias
categorías como el cambio climático, el consumo de recursos fósiles o la
acidificación,en comparacióncon la madera. No obstante, el plástico es menos
sensiblea los agentesexternos(p.ej. humedad)y soportaun mayor n.º de usos. La
reutilizaciónde los paléshastaagotarsu vida útil y el correctorecicladodel residuo
final mejoran significativamentesu perfil ambiental (Wooden and PlasticPallets: A
Reviewof LifeCycleAssessmentLCAStudies,Deviatkinet al., 2019).

Segúnla asociaciónPlasticsEurope, el film de embalaje industrial está hecho de
polietileno lineal de bajadensidad(PELBD). Estetipo de polietileno seobtiene de la
co-polimerizaciónde monómeros de etileno con cadenaslargas de olefinas. Por
extrusiónesta resinaplásticase transformaen film. La utilizaciónde polímerosde
basebiológica(biopolietileno)y/o recicladosreduceel impactoambientalasociadoa
la obtención de la materia prima. El producto final puede ser transparenteo de
colores. Enocasionesse imprime el logotipo de la marcao empresa. Laadiciónde
pigmentossuponeetapasproductivasadicionalesy puedeinterferir en el procesode
reciclaje.

Por último, el proceso de producción de los elementos de cartón es similar al
descritoenel apartadodeenvasessecundarios.

PRODUCCIÓNDESCRIPCIÓN RECICLADOTIPOLOGÍA GUÍA RÁPIDATIPOLOGÍA PRODUCCIÓN

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: TERCIARIO
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Proceso de reciclado Ficha resumen

Criterios generales para la reducción del impacto asociado al 
envasado terciario.

ü Elegir palés de madera de bosques gestionados de forma sostenible.
ü Elegir palés con medidas modulares para optimizar la eficiencia en las 

operaciones de transporte.
ü Hacer uso de un pool de palés reutilizables (empresa externa o circuito 

interno de logística inversa). 
ü Reducir el uso de materias primas, con la incorporación del slip sheet, 

hoja deslizante de cartón que se utiliza como alternativa a los palés.
ü Hacer uso de slip sheets, para disminuir el volumen de carga reduciendo 

así impactos ambientales relacionados con el transporte.
ü Tener en cuenta que los palés de plástico aguantan un mayor número de 

usos.
ü Ajustar el consumo de film y/o separadores.
ü Eliminar los elementos que no sean esenciales (cantoneras).
ü Utilizar films transparentes, que reducen el consumo de tinta.
ü Mejorar el proceso del empaquetado, optimizando la colocación de 

unidades de carga sobre el palé. Esto permite reducir el uso de 
elementos de protección (como plástico film o las cantoneras).

C. Envase 
terciario

DESCRIPCIÓN TIPOLOGÍATIPOLOGÍADESCRIPCIÓN TIPOLOGÍA PRODUCCIÓN RECICLADORECICLADO GUÍA RÁPIDA

Tipo de 
elemento

Reciclabilidad Contenedor
Disposición 

final

Palé de madera

La madera reciclada se tritura hasta 
obtener serrín o viruta. Con ello, se 

puede obtener energía, hacer 
compost o fabricar tableros de 

aglomerado. 

Gestión privada
Plantas de 

recuperación de 
madera

Piezas de 
cartón 

(Planchas, 
cartoneras, slip 

sheetΧύΦ

El papel y el cartón reciclados se 
pueden tratar para fabricar 

nuevos envases. 
Las fibras de celulosa recicladas 
pueden reutilizarse entre 6-7 

veces.

Recogida 
industrial 

(envases de 
cartón y 
papel).

Planta de 
reciclaje de 

papel y cartón

Film de 
plástico

Monomaterial.
El uso de pigmentos puede 

comprometer la reciclabilidad y su 
reutilización como materia prima 

secundaria.

Recogida 
industrial 
(envases 
ligeros).

Planta de 
reciclaje de 
plásticos

TIPOLOGÍAS DE ENVASE: TERCIARIO

Fuentes: Recomendaciones logísticas para el diseño e ingeniería de envases y embalajes, 
Ecoembes, 2015; Wooden and Plastic Pallets: A Review of Life Cycle Assessment LCA Studies, 
Deviatkinet al., 2019.
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Tipologías de medidas de ecodiseño a implementar

4.
4.1. Medidas de eliminación de elementos de envasado.

4.2. Medidas de reducción del peso unitario.

4.3. Medidas de optimización de formatos.

4.4. Medidas de fomento de la reutilización.

4.5. Medidas de mejora de la reciclabilidad.

4.6. Medidas de reducción de la huella ambiental. 

4.7. Medidas de acompañamiento.

1 2 3 4 5 6

54
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Tipos de medidas de ecodiseño

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN RECICLABILIDAD
HUELLA 

AMBIENTAL

Estas medidas tienen como objetivo

evaluar qué elementosdel envasadono

sonimprescindiblesparaeliminarlos. De

esta forma, se reduce la cantidad de

residuo generado por producto

comercializado.

Medidas de eliminación de 
elementos de envasado.

Con la misma intención de reducir la

cantidad de residuo por producto

comercializado, estas medidas buscan

disminuir el peso unitario del recipiente

de vidrio u otros elementosde envasado,

cambiandosucomposicióno sudiseño.

Medidas de reducción del 
peso unitario.

La minimización de la ratio entre el

residuo generado por el envasadoy el

producto comercializado (ratio Kr/Kp)

puede conseguirsetambién optimizando

el formato del envase de manera que

contengael máximoproductoposible.

Medidas de optimización 
de formatos.

Este grupo de medidas se focaliza en

mejorar el comportamiento del envaseal

final de suvida útil , facilitandosucorrecto

reciclaje y permitiendo su

reaprovechamientocomo materia prima

secundaria.

Medidas de mejora de la 
reciclabilidad.

ACOMPAÑAMIENTO

Enestacategoríase

agrupan todas

aquellas iniciativas

orientadas a

promover el usode

envases

reutilizablesa nivel

primario,

secundario y

terciario, alargando

suvidaútil.

Medidas de 
fomento de la 
reutilización.

Medidas de reducción de 
la huella ambiental.

La producciónde envases,lleva asociada

un impacto ambiental que puede

reducirsea través de la implementación

de medidas en los puntos críticos de la

cadena productiva (p. ej. Extracciónde

materiasprimas).

Medidas de 
acompañamiento.

Parala aplicacióndirecta de las medidas

descritas también es necesario el

desarrollo paralelo de medidas de

acompañamiento que favorezcan la

implicación de todos los actores de la

cadena(p. ej. proyectosde I+D).

55
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Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ELIMINACIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN RECICLABILIDAD
HUELLA 

AMBIENTAL

Eletiquetadode losrecipientesde vidrio cumpleun papelfundamental,yaque informa al consumidor

sobreel productoque estácomprandoy la marcabajo la cualseha fabricado. Porello, sueliminación

puede parecer difícil. No obstante, las etiquetas convencionalespueden eliminarsey en su lugar

emplear otras técnicascomo la serigrafía. En la serigrafía,la tinta se aplica directamente sobre el

vidrio. Deestaforma,seelimina el usode etiquetasde papely/o plástico, conlosimpactosasociados

a su produccióny a la extracciónde materiasprimas. Tambiéndeja de ser necesariala utilizaciónde

colas. No obstante,es importante que el diseñono seamuy grandepara que los sistemasóptimos

siganidentificandoel vidriodel envase.

Sustituir las etiquetas del envasado primario por técnicas como la serigrafía

Sustituir las etiquetas del envasado primario por técnicas como el grabado 

REDUCCIÓN

Imagen: frasco serigrafiado.

ACOMPAÑAMIENTO

Lasetiquetas convencionalespueden sustituirse por otras técnicascomo el grabado. Mediante esta

técnicael diseñose marcadirectamentesobreel vidrio con un lápizde aceroy polvo de diamante. De

estaforma sepodrá eliminarparcialo totalmente lasetiquetasdel recipiente,ahorrando los materiales

parasufabricacióny evitandoproblemasde interferenciaconlossistemasde separaciónópticos.

Imagen: recipiente grabado.

Algunos recipientes de vidrio, ademásde las

etiquetas pegadas, también presentan

collarines. Los collarinesson etiquetas que se

cuelgan del cuello para dar más información

sobreel producto.

En el caso de que esta información no sea

esencial, se puede eliminar el collarín o

sustituirlo por un código QR en la etiqueta

principal.

Eliminar elementos extra de 
etiquetado como collarines

Imagen: collarín.
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El precinto presente en el envasadosecundarioy terciario, es un material normalmente

elaboradode plásticoy con una capaadhesiva. Suusopara fijar variascajasde cartón puede

resultar innecesario, por lo que su eliminaciónpermitirá reducirel usode plásticoy adhesivos

en el envasado. Además,sedebetener en cuentaque suutilizaciónpuedellegara dejar restos

deadhesivoen la cajadecartón,dificultandoasísucorrectoreciclaje.

Eliminar los precintos entre cajas de cartón

Imagen: precintos.

Eliminar los adornos

Esfrecuenteencontraren el mercadoproductosdeperfumeríaconelementosdecorativosadheridos

al envase. Estoselementos,por lo general,sirvenparaatraer al consumidory/o diferenciarla marca

del restode la competencia,cumpliendounafunciónmeramentedecorativa.

Es por ello que, una medida de ecodiseñoconsiste en eliminar estos adornos, ya que así se

ahorrarán materias primas (metal, plástico, madera, piel, etc.) y se evitarán los problemas

asociadosal recicladoy reutilizaciónde estoselementos(p. ej. no todaslasplantasde tratamiento

devidrioposeensistemasdeaislamientodeelementosmetálicos).
Imagen: ejemplo de envase con adornos.

Algunosestuchesutilizadosparael envasadode

productos contienen folletos con más

información sobre el producto así como otros

productosrelacionadoso inclusoofertas.

Por ello, la sustituciónde estosfolletos con un

códigoQRenlazadoa unapáginaweb condicha

información permitirá reducir el uso de papel

asícomo el de tinta, y por ende,se generarán

menosresiduos.

Eliminar folletos de las cajas y 
estuches y sustituirlos por un QR 

Imagen: ejemplo de estuche con QR.
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Enocasiones,dentro de lascajasseintroducenelementosde protecciónjunto con el producto,comolos separadoreso los alveolos. Elobjetivo

es evitar las pérdidasde producto por desperfectoso roturas. Una iniciativa es realizar un test para averiguar si la eliminación de estos

elementossupondríarealmente un problema. Encasode que no, su eliminaciónayudaráa disminuirel consumode cartón y la necesidadde

gestionarsuresiduo.

Eliminar los elementos de protección del envasado secundario 

Eliminar las cantoneras en el envasado terciario

Enel envasadoterciarioexistenvarioselementosde proteccióndirigidosa incrementarel nivelde seguridaddel productodurantelas

operacionesde transportey distribución. Enel embalajeterciarioesfundamentalmantenerla estabilidadde la columnade cargaque

secolocasobreel paléy, en ocasiones,parareforzaresaestabilidadseañadencantonerasde cartónen lasesquinas. Sinembargo,si

el procesode apilamiento se realiza correctamente,no son necesarias. Por eso, se puede hacer un test para ver si es posible

eliminarlasdel proceso. Asísereduciráel usodemateriasprimasy la cantidadde residuogeneradopor unidaddeproducto.

Imagen: cantoneras.

Imagen: alveolos.
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Unaposiblemedidade ecodiseñoa implementaresreducirel pesodel envaseprimario,buscandoproveedoresque

ofrezcanalternativasdeenvasesmásligeros.

La elección de un envasemás ligero ayuda significativamentea reducir la cantidad de residuo generadapor

unidad de producto y a la reduccióndel impacto ambiental en todas las etapasdel ciclo de vida del producto

envasado.

Aligerar el peso de los envases de vidrio

Lasetiquetas son otros de los elementosprincipalesdel envasadoprimario. El

etiquetado puede estar formado por etiquetas rectangularesindividualeso por

unaúnicaetiquetaque rodeatodo el recipiente. Encualquierade lasopciones,se

recomienda elegir aquella alternativa que suponga un menor consumo de

materias primas. De esta forma, ademásde reducir los impactosasociadosa la

producción,segeneranmenosresiduos.

Reducir el tamaño de las etiquetas

Imagen: ejemplo de reducción de etiquetas.

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN

El elemento principal del

envasadosecundarioson las

cajas que agrupan las

unidadesde productos. Estas

cajas pueden diseñarse de

formas diversas,aunque,por

lo general, están hechas de

cartón. Una iniciativa de

ecodiseñoa implementar en

este aspecto es reducir el

gramaje de las cajas al

máximo posible (sin

comprometer su

funcionalidad). Deestaforma

seoptimizael usode materias

primas.

Reducir el gramaje 
de las cajas de 
agrupación 

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO
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Un elemento principal del envasadosecundarioson las cajas que agrupan las unidades de

productos. Estascajaspuedendiseñarsede formasdiversas. Porejemplo,un diseñomuyextendido

esel modelo B1, que presentaunasdimensionesestándarparacadavolumende capacidad. Esto

facilita lasoperacionesde logística,pero puedesuponerun gastoextra de material, ya que la caja

no se adapta al tamaño y las característicasdel producto. Comoalternativa, se pueden utilizar

modelos de caja wrap-around que se montan sobre la unidad de agrupacióndel producto

ajustándosea su volumen y forma. De esta manera, se optimiza el uso de cartón durante el

envasadosecundario.

Utilizar modelos de caja wrap-around (en lugar del modelo estándar B1) en el envasado 
secundario

En algunasocasiones,dentro de las cajas que agrupan los recipientes de vidrio, se colocan

separadoresentre ellosparareforzarsuprotección. Estosseparadorespuedenno sernecesariosy

en esecasose aconsejaeliminarlos. Sinembargo,en el casode que no se puedaneliminar, se

recomiendaal menos reducir su tamaño, ajustándolo al máximo posible a la zona crítica de

contacto. De esta forma también se contribuye a optimizar el uso de cartón en el envasado

secundario.

Reducir el tamaño o grosor de los separadores en caso de que no se puedan 
eliminar

Demanerasimilara lascantonerasde cartón,el

film de plástico estirable suele utilizarseen el

envasadoterciario para mejorar la estabilidad

de la columnade cargasituada sobre el palé.

No obstante,un buen diseñode la columnade

carga da lugar a una estabilidad de base

mayor, lo que permite reducirel usode film.

Adicionalmente, también se puede adquirir

film plásticode un micrajereducido.

Así,seconsumemenosplásticodurante

el proceso, disminuyendo el uso de

recursosno renovablesy la generación

de residuos.

Reducir el uso de film de plástico 
en el envasado terciario

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN

Imagen: modelo de caja wrap-around.

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO

Imagen: uso de film para embalaje.
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El cierre tambiénpuedeser objeto de una disminuciónde su pesomediante la reducciónde su grosor. De

estamanera,sepuedeminimizarla cantidadde materiasprimasconsumidasy de residuogenerado. Porello,

esconvenientehacerunaevaluaciónde cuálessonlasalternativasqueofreceel mercadoy elegirsiempre,en

la medidade lo posible,la demenorpeso.

Reducir el peso del cierre

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO

Reducir el peso de adornos y complementos (en caso de que no se puedan eliminar)

Dentrode loselementoscomplementariostenemosaquellosquesolo cumplenuna función estética, comosonlosadornos

y decoraciones. Unade las principalesmedidaspara este tipo de materialeses la eliminación, sin embargo,en el casode

queno sepuedaneliminar,la recomendaciónesreducir el pesode estosmateriales. Deestaforma,ademásde reducir los

impactosasociadosa la producción,segeneraránmenosresiduos.

Imagen: ejemplo de envase con adornos.
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Incrementar el número de unidades de producto por unidad de 
carga en el envasado secundario

Maximizarla columnade cargapor palépermite reducir la cantidadde residuogenerado

por unidad de producto. Cuantomayor es el número de recipientes de vidrio que se

carganpor palé, menor esla cantidadrelativa de maderay plásticoasociadaal proceso.

Por ello, es aconsejableevaluar si se puede optimizar el procesode cargadurante el

envasadoterciario.

Maximizar la columna de carga por palé en el envasado terciario

Fuente: Recomendaciones logísticas para el diseño e ingeniería de envases y embalajes, Ecoembes, 2015.

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN

El número de recipientesde vidrio que se agrupanen el procesode envasado

secundarioes variable, siendo habitual en el sector que varios productos se

suministrenen un solo estuche. Cuantomayor es el número de recipientespor

caja,menor esla cantidadde residuogeneradopor unidadde producto.

Respecto al envasado primario, una

medidade ecodiseñoa implementares

fomentar la comercialización de

formatos más grandes,evitando en la

medida de lo posible los volúmenes

más bajos. De esta manera, hay una

mayor cantidad de volumen de

producto por recipiente, lo que reduce

el ratio de residuo generado por el

envasadoy el producto comercializado

(ratio Kr/Kp).

Comercializar mayores 
formatos

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO

Imagen: pack de agrupación de productos cosméticos.
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Dimensionar los envases y embalajes para adaptarlos a las medidas modulares 
de almacenaje, transporte y distribución

Hoy en día existendiversossoftware desarrolladospara la planificación,en

tiempo real, de las rutas de transporte. Estopermite reducir los tiempos,las

distanciasrecorridasy/o minimizarel consumode combustible. Deestaforma

se reduce el impacto ambiental asociado a la etapa de transporte,

disminuyendo el consumo de combustibles fósiles y la generación de

emisiones.

Optimizar las rutas de transporte

Fuente: Recomendaciones logísticas para el diseño e ingeniería de envases y embalajes, Ecoembes, 2015.

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN

Conel objetivo de optimizar la paletizacióny los costesasociadosa la cadenalogística,es conveniente

que los envases,tanto primarioscomosecundarios,sediseñende forma que seajustena lasmedidas

modularesestándarde almacenaje,transporte y distribución. Laelecciónde envasesy embalajescon

dimensionesmúltiples o submúltiples del módulo 600x400mm permite aprovechar al máximo la

superficiede las principalestipologíasde palésutilizadasen Europa: el Europalet(800x1200mm), el

pallet expositor(800x600mm),e inclusotambiénen el casodel paléamericano(1000x1200mm) (AECOC,

2007).

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO
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Uno de los elementosmásimportantesdel

envasado terciario son los palés.

Actualmente,se encuentraen el mercado

una alternativa a los palésconvencionales,

conocidacomoάSlipSheetPaletέ.

LosάSlip sheet paletέson palés de fibra

compacta pensados para optimizar los

volúmenesde lospalésconvencionales.

Además, están pensados para reducir

residuos y costes de movimiento de la

mercancía sin afectar a la calidad y

estabilidaddel producto.

Usar láminas deslizantes o 
ά{ƭƛǇ {ƘŜŜǘǎέ

Imagen: ejemplo de SlipSheetPalet.
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Facilitar el vaciado de los envases

Unamedidade ecodiseñopara lascajasde cartónutilizadastanto parael envaseprimario y secundarioesdiseñardichascajasde

cartónde acuerdoa la medidadel envase,de tal forma que no sedesperdicieespacioy esteseaprovecheen sutotalidad.

Conestamedidaseoptimizael usodel cartón,de forma quesereduceel consumode materialessinperjudicarla funcionalidaddel

envasado,disminuyendo el uso de recursosy la generaciónde residuos. De igual manera, se reduce el impacto ambiental

asociadoa la etapa de transporte, incrementandoel número de unidadesde producto por unidad de carga,disminuyendoel

consumode combustiblesfósilesy la generaciónde emisiones.

Utilizar un diseño volumétrico para las cajas de cartón

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN

Respectoal envaseprimario, una medidade optimizacióna implementares, facilitar el vaciadodel envase,diseñándolode tal

forma que, favorezcael completo aprovechamientodel contenido. Un ejemplode estainiciativaesfabricarlosenvasesconuna

bocalo suficientementeanchacomoparaquequedela menorcantidaddeproductoposibleenel envase.

Asimismo,estamedidacolaboraen mejorar la reciclabilidaddel envase,ya que evita que el producto interfiera en los sensores

ópticosparala separacióndel vidrio.

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO

64

Imagen: ejemplo de boca ancha.
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En la distribución de las unidadesde carga generadasen el envasadosecundariose pueden distinguir dos

circuitos: el interno y el externo. Elinterno esaquelquesequedadentro de los límitesde la empresaproductora.

Al no implicar tercerasparteshay un mayor control del proceso. Estofacilita la implantación de un sistemade

logísticainversapara reutilizar al máximoposibleaquellosenvasesterciarioso secundariosque no vayana ser

transferidosal distribuidor. Porejemplo,medianteel usode cajasde cargametálicas. Deestaforma sealargala

vidaútil de losenvases,reduciendoel impactorelativoquecausasufabricaciónenel medio.

En ocasiones,en el sector de la perfumería y cosméticase comercializanpacksde regalo o

edicionesespecialesen los cuales, los productos están agrupadosen un solo envase. Una

iniciativa de ecodiseñopara este tipo de packses diseñar el envasepensandoen darle una

segundafunción,másallá de la funciónde envaseo envoltorio.

Enel casode los envoltoriosde tela sepuedendiseñarpensandoen una segundafuncióncomo

bolsoy en el casode que se requieraenvasesmásresistentessepuedenutilizar cajasde metal,

un material totalmente reciclable,seguroy resistente,que puedenser reutilizadospara guardar

objetos.

Implantar un circuito interno de envases secundarios y terciarios reutilizables (logística 
inversa)

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN

Diseñar envases con múltiples usos

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO

Imagen: ejemplo de envase con doble uso.
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Unamedidaparapromoverla reutilizacióna lo largode toda la cadenadel circuitode distribuciónexterno

esusarun pool de palésreutilizables. Existenvariasempresasque seencargande gestionarel retorno y

la comparticiónentre fabricantesde envasesterciarios,así como de su reparación. De esta forma, se

alarga la vida útil de los palés aprovechandoal máximo los recursos forestales empleados en su

fabricación.

Hacer uso de un pool de palés reutilizables

Promover los envases reutilizables en perfumería

Lasmedidasde reutilizaciónpuedenaplicarsetambiéna losenvasesprimarios. Actualmente,existeen el mercado

la implementación de sistemas refill o rellenado, este sistema permite reutilizar los envasesvolviendo a

rellenarlos del mismo producto sin adquirir el envasecada vez. Con esta iniciativa se reduce el consumoy

desperdiciode materiasprimas,aguasy fuentes de energía,a la vez que se alargael tiempo de vida útil de los

productos.

No obstante,es importante tener en cuentaque el sistemarefill no siemprees sencillode aplicar,ya que puede

implicarcambiosen la formulación. Enestecasosepuedeoptar por un sistemade recarga,en el queel consumidor

compraúnicamenteuna vezel envaseprincipaldel productosy después,compradosisde recargapara rellenarel

envaseprincipal.

Imagen: ejemplo de sistema de refill.
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Promover el sistema de recargas de productos de cosmética y/o perfumería

Lasmedidasde recargaseaplicana los envasesprimarios. Debidoa lasnecesidadesde seguridaddel producto y

evitar la contaminaciónmicrobiológicasobre todo en el sector de la cosméticacadavezse están desarrollando

más los sistema de recarga. Esto consiste en que el consumidor adquiere el envase principal o primario,

normalmentede mayor envergaduray gramaje,con unaάŎŀǇǎǳƭŀέque contiene el producto. Estesistemaestá

diseñadoparaquelaάŎŀǇǎǳƭŀέsepuedaextraere intercambiardejandosiempreel envaseprimario.

Estenuevosistemaahorramaterialesya que el envaseprimario sereutilizay lasάŎŀǇǎǳƭŀǎoǊŜŎŀǊƎŀǎέque llevael

sistema tienen menos material y por ello menos impacto medioambientalasí como asegurarla seguridadal

consumidor.

Estetipo desistemasesmenosfrecuenteenperfumeríaaunquesiseestáempezandoa aplicar.

Imagen: ejemplo de sistema de recarga

Hacer uso de dosificadores 
de rosca

Haceruso de dosificadoresenroscables

en lugar de prensados, permite separar

el cierre del recipiente una vez que el

producto se ha acabado. Graciasa ello,

el envase puede reutilizarse

rellenándolo del mismo productos o

dándole otro uso. De esta forma, se

puedealargarla vidaútil del envase.

Imagen: ejemplo de sistema de dosificador rosca
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Enel mercadoexistensleeversdiseñadoscon un precorteque facilita suseparación. Al incorporar

estossleeversal envasadoprimario, es másprobable que desdecasase separela funda y que,

por lo tanto, llegueúnicamenteel recipientea la planta de tratamiento. Deestaforma seevitan

laspérdidasde vidrio en el separadoróptico,puesloselementosqueestánunidosal recipientede

vidrio como las etiquetas, los sleeverso los elementos decorativospueden comprometer la

reciclabilidaddel vidrio.

Parafacilitar el correcto reciclajedel recipiente,la simplicidady la reducciónde ciertos materialesesclave.

Porejemplo,loscierresy/o adornoshechosde variosmateriales,dificultan la tareade reciclarel recipientee

inclusode lospropioselementos. Además,creanun mayorcostede materiasprimas. Elusode cierressimples

y fácilmenteseparables,reducelosmaterialesusadosy facilita el correctoreciclajede todo el envase.

Porotro lado,si loselementosno sonfácilmenteseparables,esimportante tener en cuentala compatibilidad

de losmateriales,paraqueenel momentodel reciclajeno segenereninterferenciasenel proceso.

Favorecer la separabilidad de los elementos unidos al recipiente de vidrio (p. ej. 
utilizar fundas sleever con precorte)

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN RECICLABILIDAD

Simplificar el uso de materiales para mejorar la reciclabilidad del envase y de sus 
elementos adheridos 

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO

Dentro del sector de la cosmética y

perfumería,una de las alternativasde cierre

sonlostaponesdemadera.

El interior de estos tapones suele estar

compuestode plástico, lo cual puede causar

dificultadesen la reciclabilidadde la madera.

Por esta razón, una posible medida de

ecodiseño a implementar es utilizar un

plástico biodegradable como recubrimiento

interior para facilitar la reciclabilidad de la

madera.

Utilizar tapones de madera con 
interior compostable
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Respectoal envasadosecundarioy terciario,dosde los elementosindispensablessonlascajasde cartón y el film plástico. Ambos

se pueden reciclar y, si se sigue el proceso de tratamiento correspondiente,utilizar los materiales como materias primas

secundarias. Laprincipallimitacióna la horade reciclarlosesla cantidadde tinta quecontienen,yaqueesto lesrestacalidadcomo

materiaprima. Porello, esaconsejablereducirel usode tintas al máximoposibleparaasífavorecersureciclabilidad.

Enel procesode envasadode productoshayvariospuntosen losque seutilizanpigmentos,comoen la tinta de impresiónde

etiquetasy cajas. Estospigmentospuedencomprometerla reciclabilidadde loselementosa losquevanadheridosen función

de la cantidadque se empleey su naturaleza. En general,la utilización de pigmentosorgánicosbiodegradablesreduce el

impactonegativode lospigmentossobrela reciclabilidad.

Utilizar pigmentos orgánicos biodegradables

Reducir el uso intensivo de tintas en la impresión de cajas y/o el film plástico

Imagen: caja con uso reducido de tinta.
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HUELLA 
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Lasetiquetassonun elementoesencialdel envasadoy puedenestarfabricadasen distintosmateriales. Laelecciónde un materialu otro

influye en la reciclabilidaddel recipientede vidrio. De forma general,en los rascadoresde etiquetas, de las plantas de tratamiento de

vidrio, lasetiquetasde papelseseparanmásfácilmentedel recipientede vidrio que lasde plástico,reduciendolaspérdidasde calcín.

Asimismo,estasetiquetaspuedenestarelaboradasa partir de papelo derivadosdel papel reciclado. Deestamaneraseestáimpulsando

el mercadodemateriasprimassecundariasy sereduceel impactoambientalasociadoa la extraccióndemateriasprimasprimarias.

Elporcentajede calcínqueseintroduceen la fabricacióndenuevosenvasesestácondicionadopor el colorde estos. Así,por

ejemplo,losenvasesde colorverdey ámbarcontienende mediamayoresporcentajesde calcín. Noobstante,cabetener en

cuentaque el usode envasesde coloresmuy oscurospuedeprovocarerroresen los sistemasde separaciónóptica de las

plantasde tratamiento de vidrio lo que conducea la pérdidade parte del vidrio. Enconsecuencia,utilizar preferentemente

recipientesde vidrio de color (evitandolosexcesivamenteoscuros)favorecela reciclabilidaddel vidrio.

Utilizar etiquetas de papel reciclado

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN RECICLABILIDAD

Utilizar preferentemente recipientes de color

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO

70Imagen: ejemplo de envase ámbar.
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Varioselementosdel envasadosecundario,como las cajas,puedenestar fabricadosa partir de plástico. La reciclabilidadde estoselementossueleser mayor

cuandodichoselementossonsustituidospor cartón. Noobstante,en algunasocasionespuedesermásconvenienteutilizarplásticospor motivoseconómicos,de

pesoo porqueaceptanun mayornúmerode rotaciones. Enestoscasos,una medidade ecodiseñoesutilizar alternativasfabricadasa partir de bioplásticosy/o

plásticosreciclados. Losbioplásticosse producena partir de materiasprimas renovablescomo la cañade azúcaru otros residuosagrícolas. Por lo tanto, el

impactoambientalasociadoa suproducciónesmenoren comparaciónconlosplásticosde origenpetroquímico. Porotro lado,el usode materialrecicladoevita la

extracciónde materiasprimasprimarias,reduciendola presiónsobre los recursosnaturales(lo cual es especialmenteimportante para las materiasprimasno

renovables).

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN

Elegir preferentemente materias primas de menor impacto ambiental

RECICLABILIDAD

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO
HUELLA 

AMBIENTAL

El cálculo de la huella de carbono de una organizaciónpermite cuantificar las emisionesde gasesde efecto invernadero

asociadasa las actividadesque realizan. Asimismo,la Huella Ambientalde Producto(ProductEnvironmentalFootprint, PEF)

permite conocerel comportamientoambientalde losproductosquesecomercializan. LaHuellaAmbientalsebasaen el análisis

de ciclode vidaque consisteen la recopilaciónde información sobre las entradasy salidasdel sistemaproductivo paraluego

clasificary cuantificarel impactode cadauno de los flujos en distintascategorías.

Ambasherramientassonmedidasde ecodiseñoque permiten a lasempresasserconscientesde cuálessupunto de partida y,

en consecuencia,establecerobjetivosparala reducciónde suimpactoambiental.

Calcular la huella de carbono y/o la Huella Ambiental de Producto

HUELLA 
AMBIENTAL
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HUELLA 
AMBIENTAL

El principio de proximidadse basaen la reducción de emisiones, basándoseen el fomento de

consumoen la localidaddonde el establecimientoo instalaciónesté situado, dado que así la

distanciade transporteesmenor. Así,aplicarun criterio de proximidada lascomprasrealizadaspor

la empresareducelos impactosdel productofinal. Estabuenaprácticapuedesercomplementada

con la compraa granelde materiasprimas para también reducir los impactosrelacionadoscon

losenvasesde lasmismas.

El uso de materiasprimaslocalesgenerabeneficiosa los agricultoreslocalesy a familiasque se

encuentrandentrodeesteterritorio.

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN

Aplicar el criterio de proximidad en las compras

RECICLABILIDAD
HUELLA 

AMBIENTAL

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO
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El impacto en el medio de las aguas

residualeses un factor que se debe de

tener en cuentaen cualquierinstalación. El

tratamientode lasmismas,consistemasde

depuración eficientes y de alto

rendimiento, facilita la reducción de

impactosmedioambientalespor aguasno

tratadas. Estabuenaprácticano soloafecta

positivamentea las personasde alrededor

de lasinstalaciones,sinoquetambiénesun

principio de conservación de la

biodiversidaddel lugar.

Implementar sistemas de 
depuración eficiente

Imagen: ejemplo de una EDAR.
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HUELLA 
AMBIENTAL

El consumode energía,aguay recursosnaturalessueleser especialmenteintensivoen la fasede produccióny

envasadoen fábrica,lo queprovocaun impactoambientalsignificativo. Porello, la planificacióne implementación

de procesosproductivosque minimicen el uso de agua,energíay/o materiasprimas ayudana reducir la huella

ambiental. Estopuedeconseguirsea travésde múltiplesestrategiascómola recirculaciónde aguasde lavadoo la

incorporaciónde LEDen la iluminaciónde lasfábricasu otras instalaciones.

Otramedida destinadaa reducir la huellaambientalesel desarrollode mejorasdestinadasa optimizar

la eficienciaenergéticade las instalacionesy/o el transporte, a travésde accionescomola adquisición

de equipos o vehículosmás eficientes. Asimismo,es aconsejableincrementarel uso de fuentes de

energía renovables (p. ej. seleccionandoproveedores de electricidad que certifiquen que dicha

electricidadno hasidoproducidaa partir decombustiblesfósiles).

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN

Reducir los consumos asociados a la etapa de fabricación

RECICLABILIDAD
HUELLA 

AMBIENTAL

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO

Implementar medidas de eficiencia energética y fomento de energías renovables
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HUELLA 
AMBIENTAL

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN

LƳǇƭŜƳŜƴǘŀǊ ƭŀ ǊŜŎǳǇŜǊŀŎƛƽƴ ŘŜ ǎǳōǇǊƻŘǳŎǘƻǎ Ŝƴ Ŝƭ ǇǊƻŎŜǎƻΣ ǇǊƻƳƻǾƛŜƴŘƻ Ŝƭ ά½ŜǊƻ ²ŀǎǘŜέ

RECICLABILIDAD
HUELLA 

AMBIENTAL
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Segúnla Ley7/2022, de residuosy sueloscontaminadosparaunaeconomíacircular,un subproductoesaquellasustanciau objeto resultantede

un procesode produccióncuyafinalidadprimariano esla producciónde esasustanciau objeto. Lamayoríade losprocesosproductivosno solo

dan lugar al producto principal,sino también a otros flujos materialescuyoaprovechamientopermite sacarel máximopartido a lasmaterias

primasempleadas. Asimismo,encontrar formas de aprovecharlos subproductosresultantesreduce la cantidadde flujos residualesa tratar.

Todoello ayudaa reducirla huellaambientaldel proceso.

Elresiduodel procesode producción,envasadoy transporte,asícomodel productomismo,puedeservalorizadode distintasmaneras. Espor

ello que,un análisisde losposiblesusosalternativosde los residuosal final de suvida útil prevista,permite reducir los impactosrelacionados

consueliminación. Unamejorade la gestiónde losresiduospuedeayudara implantarconéxitoestamedida.

Usar tintas no incluidas en el listado de la EuPIA 

Desde1996, la AsociaciónEuropeade TintasparaImpresión(EuPIApor sussiglasen inglés)publica

un listado de aquellosmaterialesy sustanciasque es aconsejableevitar en la formulación de las

tintas para garantizarel cuidadoóptimo de la saludhumanay los ecosistemas. El empleode esta

lista comoguíaa la hora de elegir las tintas que sevan a utilizar esuna medidade ecodiseñopara

reducirel impactoambientaldel envasadoy facilitarel recicladodesusmateriales.

https://www.eupia.org/our-commitment/eupia-exclusion-policy-for-printing-inks-and-rel
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HUELLA 
AMBIENTAL

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN

Emplear papel y cartón fabricado a partir de bagazo de caña de azúcar

RECICLABILIDAD
HUELLA 

AMBIENTAL

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO
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El papel y el cartón son dos materiales que se utilizan frecuentemente en el envasadode perfumería y cosmética.

Tradicionalmente,estosmaterialesseobtienena partir de la madera. Noobstante,existenen el mercadoalternativasde papely

cartón producidasa partir de bagazode cañade azúcar, un subproductoagrícolaquesegeneraen la fabricaciónde azúcar. Una

medidade ecodiseñoa valoraresla utilizaciónde estasalternativas,yaque conellasseestáayudandoa reducir la presiónsobre

los recursosforestales,fomentando la valorizaciónde subproductosy por ende,promoviendola economíacircular. Todo ello,

permitemejorarla huellaambientaldel envasey, enconsecuencia,del producto.

Usar film de papel kraft en lugar de film de plástico

Otra medidade diseñoa implementaresla sustitucióndel film plásticoque seutilizaen la etapade envasado

terciario por film hechoa partir de papel Kraft. ElpapelKraft esun tipo de papelmásresistenteque puede

sustituiral film plásticoa la horade envolverla columnade cargade lospalés. A diferenciadel film plástico,el

film de papel Kraft está hechoa partir de materiasprimasrenovables,por lo que su impacto ambientales

menor. Además,el papelKraft escompletamentereciclabley biodegradable.

Imagen: film hecho a partir de papel Kraft

Enel sectorde la perfumeríay la cosmética

es común distribuir pequeñosvolúmenes

de productosen envasesde muestra. Este

tipo de formatos tienen un ratio kr/kp

generalmentemuyalto.

Un solución es optimizar el formato del

envase,reduciendoel uso de materialesy

simplificando el diseño (p.ej: reducir

número de tintas). Estopermite reducir la

huellaambientalasociadaa estosenvases.

Muestras de material sostenible

Imagen: envase de muestra sostenible
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Se pueden aplicar criterios de ecodiseñoa la hora de elegir los proveedoresde materias primas. El

papel/cartón recicladoo con certificado de gestión sosteniblede los bosques(FSCo PEFC)implica un

menor impacto en su producción que sus alternativas a partir de madera virgen no certificada. Por lo

tanto, la elección de proveedoresque poseanestos certificadosayuda a reducir el impacto global del

proceso.

El uso de materialescon certificaciónde gestiónsosteniblede los bosquestambién aplica al casode la madera,

queseutilizaprincipalmenteen la fabricacióndeestucheso cajasdeagrupaciónparael envasadosecundario.

Usar cajas de madera certificada

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN

Usar papel y cartón con certificado de gestión sostenible de los bosques (FSC o PEFC) 

RECICLABILIDAD

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO
HUELLA 

AMBIENTAL
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El ecodiseño no es posible sin la innovación y para ello es necesario la

investigación y desarrollo de nuevas tecnologíasy procesosque permitan

reducir el impacto ambiental. Un ejemplo seríala colaboraciónconstantecon

los proveedores de envasespara garantizar que están actualizadosy que

cuentanconlastecnologíasmásactualesparaminimizarsuimpactoambiental.

La consolidaciónde los planes de prevenciónde envasesy la integración plena del ecodiseñoen las

empresasrequierede actividadesde concienciacióny sensibilización. Lasactividadesde formaciónpermiten

mantener a todos los actoresde la cadenaactualizadosen relación a los últimos avancesen materia de

ecodiseñoy también tomar concienciade su importanciaen la minimizaciónde los residuosasociadosal

envasado. Porello, el desarrollode programasy/o materialesformativos en ecodiseño,tanto dentro como

fuera de las empresas, es una medida de acompañamientoque contribuye a alcanzarlos objetivos de

ecodiseño.

Participar y/o fomentar proyectos de I+D 

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN

Desarrollar y/o participar en actividades de formación

RECICLABILIDAD

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

ACOMPAÑAMIENTO
HUELLA 

AMBIENTAL
ACOMPAÑAMIENTO

Concienciar a los 

consumidores sobre mejores 

hábitos de compra.

Una buena estrategia de ecodiseño

tiene en cuenta todas las etapas del

ciclode vida del producto y susenvases

asociados, incluyendo a todos los

actoresde la cadena.

Entreellos se encuentrael consumidor,

que es el receptor final del producto y

haciael cual van orientadaslas ventas.

En consecuenciasusdecisionesafectan

a todo el procesode diseño,por lo que

es fundamental concienciar a los

clientes sobre la necesidadde reducir

los residuosde envases(p.e: eligiendo

formatos más grandes) y reciclarlos

correctamente.

77
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Parael correcto reciclajede los recipientesde vidrio, asícomo una concienciación

más directa de la necesidadde reciclar, se recomienda poner el símbolo de

reciclado en el recipiente de vidrio y los envasessecundariosque lleguen al

consumidor . Estas señales suponen un sistema de información directa al

consumidor que facilita el conocimiento de a donde se debe destinar cada

elemento.

ELIMINACIÓN REDUCCIÓN OPTIMIZACIÓN REUTILIZACIÓN

Incorporar el símbolo para el reciclado de los envases (obligatorio a partir de 2025 según 
Real Decreto  1055/2022).

Una de las basesde la economíacircular es la transparenciade los procesosque la empresasigue. La divulgaciónde la

informaciónrelativaa la prevenciónde residuos,asícomolosresultadosobtenidostieneun dobleimpacto:

1) Comunicar a aquellos grupos de personas interesadas la información relativa a estos compromisosy los objetivos

marcados.

2) Crearnuevoconocimientorelativoa loscompromisosy fomentar una integridadempresarialde transparencia.

RECICLABILIDAD

Ejemplos de medidas de ecodiseño aplicadas para el sector de la perfumería y cosmética

Divulgar los compromisos de prevención de residuos de envases y de los resultados obtenidos

ACOMPAÑAMIENTO
HUELLA 

AMBIENTAL
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5.1. Introducción a las herramientas de ecodiseño

5.2. Herramientas de análisis preliminar

5.3. Herramientas de diseño detallado

5.4. Herramientas de comunicación 
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Introducción a las herramientas de ecodiseño

Tipos de herramientas de Ecodiseño

CǳŜƴǘŜΥ {ŜǊǾŜƛ ŘΩƛƳǇǳƭǎ ŀ ƭΩŜŎƻƴƻƳƛŀ ǾŜǊŘŀ ƛ ŎƛǊŎǳƭŀǊΣ L/Σ нлнлΦ

Herramientas de análisis preliminar

Herramientas de diseño detallado

Herramientas de comunicación 

El objetivo de estasherramientases establecerlos requisitos

principalesdel diseñode productos, analizandodetenidamente

aspectoscomosufuncióno losmaterialesde fabricación.

El objetivo de estas herramientases facilitar la valoración y

elección entre diferentes alternativas de diseño, permitiendo

en la mayoríade loscasossuclasificacióncuantitativa.

El objetivo de estasherramientases destacarlas propiedades

ambientales del producto, desarrollando certificacionescon

criteriosconsensuadosparafacilitar la comunicación.

5

Lasherramientasdel ecodiseñoofrecen protocolos y pautas a seguir,para poder

integrar los conceptosdel ecodiseñode forma sistemática en el desarrollo de

procesosy productosmássosteniblesen la actividaddiaria de lasempresas.

Enestecapítulosepresentande forma breve los principalestipos de herramientas

que existen hoy en días segúnsu objetivo principal, así como algunosejemplos

paracadacaso.

La aplicaciónpráctica de estas metodologíasse trata de forma específicaen el

siguientecapítulode la guía.
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Introducción a las herramientas de ecodiseño

Una de las herramientasde análisispreliminar másextendidases la lista de

verificación de ecodiseño, como la desarrolladapor HansGrezety Caroline

vanHemelen 1997(especificadaenel capítulo6).

Por otro lado, el Royal Institute of Technology(KTH) y la Université de

Technologiede Belfort-Montbéliard (UTBM)handesarrolladoun conjuntode

10 reglasbásicasquedebecumplirun productoecodiseñado.

Por último, en la etapa inicial del ecodiseño,se debe tener en cuenta la

legislaciónambiental vigente relacionadacon la gestiónde residuoso el uso

demateriasprimas.

Herramientas de análisis preliminar

Elanálisisde ciclo de vida (ACV) esuna de lasprincipalesmetodologíaspara

la caracterizacióncuantitativa de los impactosambientalesgeneradospor un

procesoproductivo. A partir de él, se puededeterminar la Huella Ambiental

de Producto. No obstante, la aplicabilidadde esta metodologíapuede verse

comprometida por la falta de datos fiables o el gran trabajo que supone

accedera estos. Por ello, también se puede optar por ACVsimplificados,

especialmentesi quiereaplicarsea variosproductos. Dentrode estegrupode

herramientascuantitativas,tambiénseincluyela huellade carbono.

Por otro lado, tambiénexistenherramientas máscualitativascomo la matriz

del ciclo de materiales,uso de energíay emisionestóxicas o la valoración

estratégicaambiental.

Herramientas de diseño detallado

Lasherramientasde comunicaciónpermiten dar a conocerel comportamientoambiental

de un proceso productivo al consumidor. En este grupo se incluyen las etiquetas y

certificacionesque aparecenen el etiquetado de aquellosproductosque han cumplido

unaserierequisitosambientalesdurantesuproducción.

A travésde estasherramientasse reconocenlas iniciativasambientalesincorporadasen

el diseño y producciónde un producto. Además,graciasa ellas el consumidorpuede

tomar decisionesmásinformadas.

Herramientas de comunicación 

5

81



1 2 3 4 5 60

82

1 3 4 5 6

Las 10 reglas de Oro desarrolladas por KTH y UTBM

CǳŜƴǘŜΥ {ŜǊǾŜƛ ŘΩƛƳǇǳƭǎ ŀ ƭΩŜŎƻƴƻƳƛŀ ǾŜǊŘŀ ƛ ŎƛǊŎǳƭŀǊΣ L/Σ нлнлΦ

Herramientas de análisis preliminar

HERRAMIENTAS PARA PROMOVER EL ECODISEÑO

ÅToxicidad: eliminar el uso de sustancias

tóxicas en la medida de lo posible o

mantenerlasencicloscerrados.

ÅGestión interna: optimizar la gestión interna

con el objetivo de minimizar el consumode

energía y materias primas en la fase

productiva.

ÅEstructura: aprovechar las posibilidades

estructurales del producto y los materiales

parareducirsumasa.

ÅConsumo en la vida útil : minimizar el

consumode energíay recursosdurantela vida

útil.

ÅServicio al cliente: promover sistemas de

reparacióny actualización.

ÅProductos de vida larga: favorecer la

durabilidadde losproductos.

ÅMateriales y acabados: invertir en

materiales de calidad y en tratamientos

superficiales que los protejan de la

corrosióny el desgaste.

Å Identificación: facilitar la reparación y

reciclajemediante manualesexplicativosy

etiquetadosinformativos.

ÅHigiene material: facilitar el reciclado

mediante la utilizaciónde pocosmateriales

diferentes.

ÅUniones: reducir el uso de elementos de

unión.

5
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Herramientas de diseño detallado

HERRAMIENTAS PARA PROMOVER EL ECODISEÑO5

Análisis de ciclo de vida Huella de carbono

El análisisde ciclo de vida es una de las metodologíasmás completas a la hora de

medir el impacto ambiental total de un producto. Consisteen la recopilación de

información sobre las entradas y salidas del sistema productivo (materiasprimas,

emisiones,energía,etc.) para luegoclasificary cuantificar el impacto de cadauno de

los flujos en distintascategorías. Estáestandarizadopor lasISO14040y 14044.

Como ya se ha comentado, en base a esta metodología se desarrolla la Huella

Ambiental de Producto(ProductEnvironmentalFootprint, PEF). Enestesentido,dentro

del sectorde la cosméticay perfumería,destacala plataformaglobalEcoBeautyScore

Consortium, iniciativa de la que STANPAy sus empresasasociadasforman parte

desde2021. A travésde esteconsorciointernacional,la industriade la perfumeríay la

cosméticaestá desarrollandoun sistemade medición común para evaluar la huella

ambiental de susproductos,contribuyendoa la regulacióndel sector en materia de

sostenibilidad y generando información de calidad que ayude a tomar mejores

decisionesenecodiseño.

Lahuellade carbonoesuna herramientaque permite calculartodas las emisionesde

gasesde efecto invernadero que generaun producto a lo largo de su ciclo de vida.

Esto permite identificar estrategias enfocadasespecíficamentea la reducción y/o

mitigación de los GEIo comparar distintos procesosy productos entre sí. Dada la

necesidad de que los resultados sean comparables, esta metodología está

estandarizadapor la ISO 14067 Huella de carbono de productosτ Requisitosy

directricesparacuantificación.

Imagen: ejemplo de certificación de la huella de carbono.

Fuente: STANPA.
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Herramientas de diseño detallado

HERRAMIENTAS PARA PROMOVER EL ECODISEÑO5

Matriz del ciclo de materiales, uso de energía y emisiones tóxicas Valoración estratégica ambiental 

Estaherramientasemicuantitativase basaen una matriz de datos que se construye

definiendo para cada etapa del ciclo de vida (producción de materias primas,

producción en fábrica, uso y fin de vida) cuales son los materiales y la energía

consumida y si hay generaciónde emisiones tóxicas. A través de ella se pueden

identificaraquellospuntosdel procesoquemásimpactotieneny por lo tanto necesitan

serpriorizados.

Imagen: ejemplo de matriz. Fuente; Instituto Tecnológico de Aragón.

Lavaloraciónestratégicaambientalpermite evaluar de manerasubjetiva el beneficio

potencial que se obtiene tras la implantación de distintas estrategias de mejora

ambiental. Deestaforma, sepuedenidentificaraquellasmedidasque tienen un mayor

impacto positivo. Los resultados de dicha evaluaciónse presentan en una gráfica

como la de la imagende abajo, que permite compararde forma visualla situaciónde

partidafrente a la propuestademejora.

Imagen: ejemplo valoración estratégica ambiental.
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Herramientas de comunicación

HERRAMIENTAS PARA PROMOVER EL ECODISEÑO5

85

Símbolo para el reciclado de Envases 

DesdeEcoembes, se ha desarrolladoun sistemade información al consumidorpara facilitar el recicladode

los hogares. La incorporaciónde pictogramascomo el que se muestra en la imagen inferior a los envases

ayudaa resolverlasdudasquepuedantener losconsumidoresa la horade reciclar,promoviendounarecogida

selectivamás eficaz. Estossímbolospueden ser incorporadosde forma voluntaria en los envasesde las

empresasadheridasa la organización. En este sentido, es oportuno recordar que a partir de 2025 será

obligatorioindicarenquécontenedordebedepositarseel envase.

Gestión sostenible de los bosques (FSC o PEFC)

Dadala importanciade materialescomo el cartón y la maderaen el sector de la distribucióny en los envases

secundariosde perfumeríay cosmética,una de lascertificacionesde mayor interésen el sectorde la distribución

esaquellaqueaseguraunagestiónsosteniblede losbosques. Dosde loscertificadosde gestiónforestalsostenible

másextendidosson el ForestStewardshipCouncil(FSC)y el Programapara el Reconocimientode Certificación

Forestal (PEFC). Ambasetiquetasbuscangarantizarque lasmateriasprimasforestalessehan obtenido mediante

procesosambientalmenteresponsable,socialmentebeneficiosay económicamenteviable.

Imagen: Símbolos para el reciclado.

Imagen: logos.
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Herramientas de comunicación

HERRAMIENTAS PARA PROMOVER EL ECODISEÑO5

European Ecolabel

Imagen: logo de Ecolabel.

Desde1992, la Unión Europeacuentacon la etiqueta ecológicaEUEcolabelpara reconoceraquellosproductosy

procesosdel mercadoque cumplen con los criterios ambientalesexigidospor la certificación. A través de esta

etiqueta, la Unión Europeaincentiva la reducción de los residuos generados,la mitigación de emisionesy el

desarrollo de productos, como envases,que seanduraderosy fácilesde reparar y/o reciclar (más información

aquí).

86

Certificación Cradle to Cradle

La certificación Cradle to Cradle es el estándarglobal para productos que son seguros,circularesy fabricadosde

manera responsable. La certificación garantizaque, el impacto producido en la fabricación de los productos sea

positivo, tanto en laspersonascomoparael planeta. Evaluandola circularidady la responsabilidadde losmaterialesy

productos,en cinco categoríasde desempeñode sustentabilidad: Saludde los materiales,circularidaddel producto,

proteccióndeaire limpio y del clima,gestióndeaguay el sueloy equidadsocial.

Imagen: logo de CradletoCradle.

https://ec.europa.eu/environment/ecolabel/
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El proceso de implementación de medidas de ecodiseño

6.
6.1. Consejos para incorporar el ecodiseño en la organización.

6.2. Diseño inicial: análisis de necesidades.

6.3. Adquisición de material de envasado.

6.4. Producción en las propias instalaciones.

6.5. Distribución.

6.6. Utilización.

6.7. Recuperación y gestión como residuo.
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Parala incorporaciónefectiva de medidasde ecodiseñoa la actividad
empresarial es conveniente que se tengan en cuenta criterios de
prevención de forma sistematizaday no puntual. De esta forma, es
más probable que el envasado del producto evolucione hacia
alternativasde menorpeso, queesténproducidasconmateriasprimas
de menor impacto o diseñadaspara facilitar su reciclado,entre otros
aspectos. Asimismo, la sistematizaciónde estos criterios también
obligaríaa justificaren el procedimientointerno por qué no seaplican
dichasmedidas.

Un buen punto de partida para la implementacióntransversalde las
medidasde ecodiseñoesaplicarla lista de verificacióno checklistdel
ecodiseño de Grezet y van Hemmel, una herramienta de análisis
preliminar que permite identificar las potenciales estrategias de
ecodiseñoparacadaetapadel ciclode vida.

2 3 4 5 6 EL PROCESO DE IMPLEMENTACIÓN DE MEDIDAS DE ECODISEÑO6

Introducción
Traducción del checklist de Grezet y van Hemmel de 1997*

ϝ{Ŝ ǊŜǇǊƻŘǳŎŜ ƭŀ ǘǊŀŘǳŎŎƛƽƴ ƛƴŎƭǳƛŘŀ Ŝƴ Ŝƭ ŘƻŎǳƳŜƴǘƻ ά5ƛŀƎƴƻǎƛǎ ŀƳōƛŜƴǘŀƭ ȅ ŜŎƻŜǘƛǉǳŜǘŀǎέΣ ŜƭŀōƻǊŀŘƻ ǇƻǊ 9ŎƻŜƳōŜǎ Ŝƴ Ŝƭ ŀƷƻ н016.

Análisis de necesidades

· ¿Cómo satisface verdaderamente las necesidades sociales el producto? 

· ¿Cuáles son las funciones principales y auxiliares del producto?

· ¿El producto cumple estas funciones eficaz y eficientemente?

· ¿Qué necesidades del usuario cubre el producto actualmente?

· ¿Se pueden ampliar o mejorar las funciones del producto para satisfacer mejor las necesidades del usuario? 

· ¿Se necesitará un cambio al cabo de un periodo de tiempo? 

Producción y distribución de materiales y componentes 

· ¿Qué problemas pueden surgir en la producción y distribución de materiales y componentes?

· ¿Cuánto y qué tipos de plástico y goma se usan? 

· ¿Cuánto y qué tipos de aditivos se usan?

· ¿Cuánto y qué tipos de metales se usan? ¿Cuánto y qué otros tipos de materiales se usan?

· ¿Cuánto y qué tipo de tratamientos de superficie se usan?

· ¿Cuál es el perfil ambiental de los componentes?

· ¿Cuánta energía se requiere para el transporte de los componentes y los materiales?

Producción en las propias instalaciones 

· ¿Qué problemas pueden surgir en el proceso de producción en su propia compañía?

· ¿Cuántos y qué tipos de procesos de producción se usan ?

· ¿Cuánto y qué tipos de materiales auxiliares son necesarios? 

· ¿Cuán alto es el consumo de energía?

· ¿Cuánto residuo se genera?

· ¿Cuántos productos no cumplen las normas de calidad requeridas? 

Distribución

· ¿Qué problemas surgen en la distribución del producto al cliente? 

· ¿Qué clase de embalaje de transporte, embalaje de bulto y embalaje de distribución se usan?

· ¿Qué medios de transporte se usan?

· ¿El transporte está organizado eficientemente? 

Utilización

· ¿Qué problemas surgen en el uso, operación, servicio y reparación del producto?

· ¿Cuánta y qué tipo de energía se requiere, directa o indirectamente?

· ¿Cuánto y qué tipos de consumibles se necesitan?

· ¿Cuál es la vida útil (durabilidad técnica)?

· ¿Cuánto mantenimiento y reparaciones se necesitan?

· ¿Cuánto y qué materiales auxiliares y energía se necesitan para operar, dar servicio y reparar?

· ¿El producto puede ser desmontado por un lego?

· ¿Aquellas partes que a menudo precisan reemplazo son desmontables?

· ¿Cuál es la vida útil del producto desde el punto de vista estético? 

Recuperación y gestión como residuo

· ¿Qué problemas pueden surgir en la recuperación y gestión como residuo del producto?

· ¿Cómo se gestiona el producto actualmente?

· ¿Los componentes o materiales son reutilizados?

· ¿Qué componentes podrían ser reutilizados?

· ¿Se pueden desmontar los componentes sin causar daño?

· ¿Qué materiales son reciclables?

· ¿Los materiales son identificables?

· ¿Se pueden desmontar rápidamente?

· ¿Se usan algunos tintes, tratamientos de superficie o adhesivos incompatibles?

· ¿Hay algunos componentes tóxicos fácilmente desmontables?

· ¿Ocasiona problemas la incineración de las partes no reutilizables del producto?
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Laslistas de verificación de ecodiseñopermiten ahondaren las característicasy propiedadesdel producto a travésde preguntas. Estaspreguntassuelenagruparseen

bloquessegúnla etapadel ciclode vida del productoqueseestaanalizando:

Elprimer bloquede preguntas,permite

reflexionar sobre las funciones

esenciales que debe cumplir el

producto y/o envase que se quiere

fabricar. De esta forma se puede

ampliar, optimizar o integrar su

funcionalidad. También es relevante

plantearsecómo lo va a usar, cuidar,

reparary/o reciclarel consumidorfinal.

Producción en las propias instalacionesAnálisis de necesidades

Distribución

Producción y distribución de materiales y componentes

Consejos para incorporar el ecodiseño en la organización.

6

Utilización Recuperación y gestión como residuo

El segundo bloque de preguntas, se

centraen los materialesa partir de los

cuales está fabricado el producto o

envase, permitiendo analizaraspectos

como el perfil ambiental de cada uno

de los componentes,cómo se extraen

esosmateriales,que transformaciones

tienen que experimentar y/o cuanta

energíaseconsumeensuextracción.

El tercer bloque de preguntas, se

focalizaen el proceso de fabricación.

Esconvenientedefinir todas las etapas

de producción, cómo se relacionan

entre sí, cuantaenergíase consumeo

cuantos residuos se generan en cada

una de ellas para poder implementar

medidasde ecodiseño a esta fasedel

ciclo.

En el cuarto bloque de preguntas se

cuestionan los puntos clave del

proceso de distribución y transporte,

incluyéndoseel envasadoprimario y

secundario,los medios de transporte,

las rutas de distribución, cómo se

organizael procesoΧetc.

El quinto bloque de preguntas, se

centraen la etapa de usodel producto

por parte del consumidor. Enestafase

es importante plantearsela durabilidad

del producto y/o envase,si es posible

repáralo en caso de que sufra

desperfectos o darle una segunda

utilidad una vez haya cumplido su

funciónprincipal.

Por último, el sexto bloque esta

dedicado a la disposición final del

producto y/o envasetras cumplir con

su vida útil . Estaspreguntaspermiten

reflexionar sobre cuán fácil es separar

el envaseen susdistintoscomponentes

y cuales son las posibilidades de

reciclajey/o reutilizaciónparacadauno

deellos.
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A continuaciónse muestranlas preguntascorrespondientesal primer bloque junto

con loscriterios de ecodiseñoa aplicary algunosejemplosde medidasde ecodiseño

relacionas(tal comosehandefinidoenel capítulo4).

Análisis de necesidades

Análisis de necesidades

Å¿Cómo satisface verdaderamente las necesidadessociales el

producto?

Å¿Cuálessonlasfuncionesprincipalesy auxiliaresdel producto?

Å¿Elproductocumpleestasfuncioneseficazy eficientemente?

Å¿Quénecesidadesdel usuariocubreel productoactualmente?

Å¿Sepueden ampliar o mejorar las funciones del producto para

satisfacermejor lasnecesidadesdel usuario?

Å¿Senecesitaráun cambioal cabodeun periodode tiempo?

6 EL PROCESO DE IMPLEMENTACIÓN DE MEDIDAS DE ECODISEÑO

Criterios de ecodiseño

Å Desmaterialización

Å Integración de funciones.

Å Optimización funcional del producto.

Ejemplos de medidas

ü Eliminar elementos extra de etiquetado como los collarines

ü Comercializar mayores formatos
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Producción y distribución de materiales y componentes

Producción y Distribución de Materiales y Componentes

Å¿Qué problemas pueden surgir en la producción y

distribucióndematerialesy componentes?

Å¿Cuántoy quétiposdeplásticoy gomaseusan?

Å¿Cuántoy quétiposdeaditivosseusan?

Å¿Cuántoy quétiposdemetalesseusan?

Å¿Cuántoy qué otros tipos de materiales(vidrio, cerámica,

etc.) seusan?

Å¿Cuántoy quétipo de tratamientosdesuperficieseusan?

Å¿Cuálesel perfil ambientalde loscomponentes?

Å¿Cuántaenergía se requiere para el transporte de los

componentesy losmateriales?

6 EL PROCESO DE IMPLEMENTACIÓN DE MEDIDAS DE ECODISEÑO

Criterios de ecodiseño

Å Selección de materiales de bajo impacto.

o Materiales con poco impacto ambiental.

o Materiales renovables.

o Materiales de bajo consumo energético.

o Materiales reciclados.

o Materiales reciclables.

Å Reducción del uso de material. 

o Reducción de peso.

o Reducción en el volumen (de transporte.)

Ejemplos de medidas

ü Sustituir el recipientepor alternativas de la misma capacidad pero más 
ligeras

ü Elegir preferentemente materia prima de menor impacto ambiental

ü Usar papel y cartón con certificado de gestión sostenible de los bosques (FSC 
o PEFC)

A continuación se muestran las preguntas correspondientesal segundo bloque

junto con los criterios de ecodiseñoa aplicar y algunosejemplosde medidasde

ecodiseñorelacionas(tal comosehandefinidoenel capítulo4).
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Producción en las propias instalaciones

Å¿Quéproblemaspuedensurgiren el procesode producción

ensupropiacompañía?

Å¿Cuántosy qué tipos de procesosde producciónse usan

(incluyendo conexiones, tratamientos de superficie,

impresióny etiquetaje)?

Å¿Cuánto y qué tipos de materiales auxiliares son

necesarios?

Å¿Cuánalto esel consumodeenergía?

Å¿Cuántoresiduosegenera?

Å¿Cuántosproductos no cumplen las normas de calidad

requeridas?

6 EL PROCESO DE IMPLEMENTACIÓN DE MEDIDAS DE ECODISEÑO

Criterios de ecodiseño

Å Técnicas alternativas de producción.

Å Reducción de pasos de producción.

Å Reducción del consumo energético.

Å Uso de energías renovables.

Å Reducción de mermas en la producción.

Å Prevención de residuos en la producción.

Å Reducción del uso de consumibles.

Å Uso de consumibles renovables.

Ejemplos de medidas

ü Reducir los consumos asociados a la etapa de fabricación

ü Implementar medidas de eficiencia energética y fomento de energías 
renovables

Producción en las propias instalaciones

A continuaciónse muestranlas preguntascorrespondientesal tercer bloque junto

con los criterios de ecodiseño a aplicar y algunos ejemplos de medidas de

ecodiseñorelacionas(tal comosehandefinidoenel capítulo4).
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Distribución

Å¿Quéproblemassurgenen la distribución del producto al

cliente?

Å¿Quéclasede embalajede transporte,embalajede bulto y

embalaje de distribución se usan (volumen, peso,

materiales,reutilización)?

Å¿Quémediosde transporteseusan?

Å¿Eltransporteestáorganizadoeficientemente?

6 EL PROCESO DE IMPLEMENTACIÓN DE MEDIDAS DE ECODISEÑO

Criterios de ecodiseño

Å Reducción de uso de material.

o Reducción de peso.

o Reducción en el volumen (de transporte).

Å Optimización del sistema de distribución.

o Reducción del embalaje.

o Uso de materiales renovables para el embalaje.

o Uso de envases reutilizables.

o Modo de transporte energéticamente eficiente.

o Logística energéticamente eficiente.

Ejemplos de medidas

ü Optimizar las rutas de transporte

ü Utilizar modelos de caja wrap-around en el envasado secundario

Distribución

A continuaciónse muestranlaspreguntascorrespondientesal cuarto bloque junto

con los criterios de ecodiseño a aplicar y algunos ejemplos de medidas de

ecodiseñorelacionas(tal comosehandefinidoenel capítulo4).
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Utilización

Å¿Qué problemas surgen en el uso, operación, servicio y

reparacióndel producto?

Å¿Cuántay qué tipo de energía se requiere, directa o

indirectamente?

Å¿Cuántoy quétiposdeconsumiblessenecesitan?

Å ¿Cuálesla vidaútil (durabilidadtécnica)?

Å¿Cuántomantenimientoy reparacionessenecesitan?

Å¿Cuántoy qué materialesauxiliaresy energíase necesitan

paraoperar,darservicioy reparar?

6 EL PROCESO DE IMPLEMENTACIÓN DE MEDIDAS DE ECODISEÑO

Criterios de ecodiseño

Å Aumento de la durabilidad del producto. 

Å Mejora de las condiciones del envase para su 

almacenamiento.

Å Reducción de las necesidades de consumo 

energético del producto (por ejemplo, 

mediante refrigeración).

Ejemplos de medidas

ü Utilizar un volumétrico para las cajas de cartón

ü Favorecer la separabilidad de los elementos unidos al recipiente de vidrio  

Utilización

A continuaciónsemuestranlaspreguntascorrespondientesal quinto bloque junto

con los criterios de ecodiseño a aplicar y algunos ejemplos de medidas de

ecodiseñorelacionas(tal comosehandefinidoenel capítulo4).
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Recuperación y gestión como residuo

Å¿Quéproblemaspuedensurgir en la recuperacióny gestión

comoresiduodel producto?

Å¿Cómosegestionael productoactualmente?

Å¿Loscomponenteso materialessonreutilizados?

Å¿Quécomponentespodríanserreutilizados?

Å¿Sepuedendesmontarloscomponentessincausardaño?

Å¿Quématerialessonreciclables?

Å¿Losmaterialessonidentificables?

Å¿Sepuedendesmontarrápidamente?

Å¿Se usan algunos tintes, tratamientos de superficie o

adhesivosincompatibles?

Å¿Hay algunos componentes tóxicos fácilmente

desmontables?

Å¿Ocasionaproblemas la incineración de las partes no

reutilizablesdelproducto?

6 EL PROCESO DE IMPLEMENTACIÓN DE MEDIDAS DE ECODISEÑO

Criterios de ecodiseño

Å Fomento de la restauración y/o reutilización 

del producto y de sus componentes.

Å Facilitación del reciclado (p.ej. envases 

monomaterial).

Å Incorporación de información sobre el 

reciclado.

Å Uso de materiales que aseguren una 

valorización energética segura.

Ejemplos de medidas

ü Incorporar el símbolo para el reciclado de los envases

ü Utilizar preferentemente recipientes de color

Recuperación y gestión como residuo

A continuaciónse muestranlas preguntascorrespondientesal sexto bloque junto

con los criterios de ecodiseño a aplicar y algunos ejemplos de medidas de

ecodiseñorelacionas(tal comosehandefinidoenel capítulo4).
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