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0.1. Introduccion a la quia de ecodisefo para el sector de la cosmética y la perfumeria

Esteinforme tiene como objetivo servir de guia de ecodisefio
para las distintas empresasdel sector de la cosméticay la
perfumeria En su realizacion ha participado la Asociacion
Nacional de perfumeriay cosmeética(STANPA)sus empresas
adheridasy Ecovidria

Enesteaspecto,la actividadempresariaino dejade actualizarse
El 28 de diciembrede 2022 el MITERDpublico el Real Decreto
10552022 de Envasesy Residuosde Envases,gue establece
nuevasnormasrelativasal disefiode los envasesque se ponen
en el mercado Entre las novedades destaca que las
contribuciones financieras a los sistemas colectivos de
responsabilidad ampliada del productor deberan estar
moduladas teniendo en cuenta el disefio del envase
(ecomodulacioén. Estoimplicaque los productorespodranrecibir
bonificaciones en caso de que sus envases cumplan
determinados criterios y también habra penalizacionesque
supondranincrementosen la aportacibneconémicaa realizar

Estaguiase centraen lasposiblesmejorasa implementardesde
el sector de la cosméticay la perfumeria para la optimizacion
del ecodisefnode susenvases

Aspectos que se podran tener en cuenta en la modulacién de la
contribucion financiera

EJEMPLOS DE BONIFICACIONES

+ Superacion de los objetivos de
reciclado.

- Incumplimiento de los objetivos de
reciclado.

+ Reduccién en peso y volumen. - Reciclabilidad baja.

- Presencia de elementos o sustancias
gue dificulten el reciclado del vidrio
(Disruptoresy:

A Fabricacion con vidrio diferente
al vidrio de sosa y caDpal,
Borosilicatog

o t A @résencia deierre ceramico o
de acero no magnético

A Incorporacion de elementos

U | infusibles porcelana, ceramica,

gresX 0

+ Mejora de la reciclabilidad
(certificada)

+ Incorporacion de materias
primas secundarias
procedentes del reciclado.

+9y @l 884 NBdziAf AT

50%sobre
tarifa base
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0.2. Resumen de los impactos asociados a la produccion y el reciclado de las distintas tipologias de envases considémapna en

Enlassiguientespaginasse muestranlas evaluacionesiel impactorelativo a todos los elementosdel envasadoconsideradosn la guia(recipiente,cierre, etiquetas,funda
sleevely otros elementos,envasesecundarioy envaseterciario). Paraello, se ha contrastadoinformaciénde diversasfuentestécnicascomo publicacionegientificas otras
guiasdel sectore informestécnicosde referencia Estaestimaciéndel impactoglobalse ha hechoteniendo en cuentasololos impactosprincipalesasociadosa los procesos
productivosestandarde cadaelemento,y comolos mismosencajanen el sistemade reciclajede lasplantasde tratamiento de vidrio. Enla ponderaciéonno sehantenido en
cuentaaspectogelacionadosonel usoo el preciode cadaalternativa
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=

A Envase prima /o

’ \ \ B. Envase secundario C. Envase terciario
' "1 \;ﬁ
A.1. Recipiente A.2. Clerre A.3. Etiquetadé.4. Otros elementos

P 2% 3 T .

Elementos El
Botes de 1 } ementos
vidrio rapaDosificadoiOpérculo  Etiquetas (cocl)letarr?rsmes Estuchesy Cajasde protectores Otrgs Palé Film orotectores
= ’ Lagrupacion g . . -
Frascos de - . ‘s l UAI Ca g CE iPEcks -9 E I ‘ l l l
vidrio 3\' = l l Separador de Decoracion
Ampollas B B B Papel l De cartén . plasticoo c,:arf[én Folletos Palé madera Filmde  Cantoneras
l l Plastico Tela De tela De carton Film de pléastico Palé plastico  plastico Separadores
De plastico pe plasticoDe plastico Papel De plastico EleFrITIIr:n?(? g:r:;rl]eno PP;E c?éegrltcéon Flejes
De metal p tal | Plastico De metal Uolastico/cartd g
De madera pe meta Cuero De madera R P aisticorcartan Slipsheets
Aluminio Film plastico

Acero  Etiquetas de pape 4%Rﬂ : 1)&;!@“ M ﬁ\

Losdiferentesenvases complementogA 1, A2, A3, A4, By C)en basea la siguiente [ pescripcio) [ TipoLocia] | PRODUCCIOI‘]I ( RrecicLADO] ([ GUIA RAPIDA
estructura
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Ficha resmen

Criterios generales

U Reducir el pesalel recipiente.
U Favorecer la separabilidad de los elementasidos al recipiente.
U Eliminaren la medida de lo posible letementos sin funcionalidad.
U Para minimizar lfotodegradaciordel producto se puede optar perdrios sodocalcicosle color &mbar y/osleeversconprecorte.
U  Minimizarel color o acabadpya que esto influye en el porcentaje de calcin que se puede afadir a los nuevos envases.
Tipo de recipiente de Impactos produccion Impactos reciclaje
vidrio segun acabado
V Salvo que sea un color muy oscuro, no suelen dar problemas con el
: . . sistema épticoLos recipientes de colores mas claros suelen reciclarse
Con color V Mayor porcentaje medio de calcin que las transparentes. : i . . s L
mejor ya que interfieren menos con el sistema optico (Limite de
transmitancia: 20%%*)
Incolora x Menor porcentaje de calcin en la fusion. V No da problemas con el sistema Optico.
x Independientemente del color, la aplicacion de recubrimientos  x Algunos de estos recubrimientogerfieren en el proceso de reciclaje
Otros acabados como esmaltados, esmerilados y pintados afiade etapas al proceso de envases de vidrio ya que pueden provocar fallos en el sistema
de produccion incrementando el impacto. optico.

U Dadoel impactonegativoque tienen losvidrios (opal y borosilicato) sobreel recicladode los envasesie vidrio sodocalcicese aconsejaevitar suuso como materia
prima para envases De hecho,en el Anexo VIl sobrela ecomodulaciondel RealDecretode envasesy residuosde envasese estableceuna penalizaciénposible
paraaquellosvidrios distintos al sodocélcico

*Fuente:PICVISA, 2021. @
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Criterios generales para la reduccién del impacto

asociado a las tapas.

Evitar la presencia de materiales
ceramicos o de acero no magnéticos.

Reducir el peso de las tapas para
consumir menos materias primas

En la medida de lo posible eletapas
monomaterialo reducir el nimero de
materiales distintos.

Garantizar que las tapas sean facilmente
separables del envase de vidrio.

Indicar en el envase en qué contenedor
debe depositarse la tapa.

Ficha resmen

Criterios generales para la reduccion del impacto

asociado a los dosificadores.

Reducir el peso de los dosificadores para
consumir menos materias primas

En la medida de lo posible elegir
dosificadoresmonomaterialo reducir el
numero de materiales distintos.

Garantizar que los dosificadores sean
facilmente separables del envase de
vidrio.

Indicar en el envase en qué contenedor
debe depositarse el dosificador.

ecovidrio @ stanpa
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Criterios generales para la reduccién del
impacto asociado a los opérculos.

U  Eliminar en los casos en los que
no sea realmente necesario.

U Reducir el peso de los
opérculos para consumir
menos materias primas

U Indicar en el opérculo en qué
contenedor debe depositarse.

(=)



Tipos de substrato

Etiquetas de papel

&

Etiquetas de
papel de piedra

Etiquetas de pléastico

Tipos de adhesion

Etiquetas encoladas

Etiquetas
autoadhesivas

RESUMEN EJECUTIVO: GUIA RAPIDA PARA LAS ETIQUETASevidrio @ stonpa

oooooooooooooo ol de
ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO D rius mer yc

-
Ficha resmen g Criterios generales de reduccién del impacto asociado a las etiquetas
U  Disminuir el tamafio de las etiquetgsara reducir al maximo los riesgos de
entrada de materiales organicos en el horno de fusion y reducir al maximo
la pérdida de vidrio adherido.

U  Priorizarpegamentos con menor poder de adherend@ue se desprendan
facilmente).

Impactos produccion Impactos reciclaje

V
\%

El papel es una materia prima de origen renovable. V Sillegan al horno tiene un efecto bajo en el proceso de fusion.
Cuando el material de base de la etiqueta es papel se requiere menos energi& d&ienen una resistencia a la abrasion menor que las etiquetas de plastico o de papel de piedra
secado para fijar la tinta. por lo que son mas faciles de desprender.

En comparacién con el papel convencional, su fabricacion no requiere de clor® nSon mas resistentes a la abrasion que el papel por lo que son més dificiles de desprender.

de recursos forestales. Ademas, la produccién de papel de piedra consume 1V Si llegan al horno tienen un efecto en el proceso de fusion menor que las etiquetas de plastico
aguay energia. ya que un 80% de su composicidn es carbonato célcico.

Un 20% de su composicién es PEAD, un aditivo plastico de origen no renovable.

x El plastico se fabrica a partir de materias primas no renovables. x Sillegan al horno tienen un impacto mayor que las de papel en el proceso de fusién y en la
x Cuando el material de base de la etiqueta es plastico se requiere mas energia dealidad de los nuevos envases.
secado durante la impresion. X Son mas resistentes a la abrasion que el papel por lo que son mas dificiles de desprender.
Impactos produccion Impactos reciclaje
V' No hace falta producir una capa antiadherente. V A diferencia de las etiquetas autoadhesivas no van unidas a una capa antiadherente por lo que
x El proceso de pegado es mas complejo y son menos resistentes a las condicionese ahorra este residuo.
externas por lo que pueden provocar mas mermas en el proceso. V En el proceso de aplicacion de la cola se puede minimizar el nimero de puntos de encolado, lo
que permite reducir las pérdidas de vidrio en las plantas de tratamiento (ya que menos vic
quedaria adherido a la etiqueta).
x Hay que producir una capa antiadherente. x Se generan mas residuos a causa de la capa antiadherente*.
V El proceso de pegado es mas eficiente por lo que se ahorra tiempo y se reduce ebuelen generar mas pérdidas de vidrio que se queda adherido a la etiqueta.

riesgo de mermas. También son mas resistentes por lo que hay menos riesgo de
desprendimiento durante la distribucion y el etiquetado.

*Nota: cuando se habla de capa antiadherente se hace referencia al papel de soporte sobre el que se comercializaaszstiapletsivas. @
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RESUMEN EJECUTIVO: GUIA RAPIDA PARA OTROS ELEMRMIRSo @ stanpa

Guia rapida

Criterios generales para la reduccion del impacto asociado a otros elementos.

U Eliminar elementos que no sean indispensabfesga ahorrar el uso de materias primas y la gestion de
sus residuos.

U En caso de que no se puedan eliminaducir el pesgara ahorrar materias primas.

U Los adornos o elementos de acompafnamiento del envase principal son reciclables si se demuestran que
la recoleccion, la clasificacion y el reciclaje posteriores al consumo funcionan en la practica y a gran
escala.

U Incrementar el uso de materiales reciclados posconsuimemte a las materias primas virgenes.

U Siel disefio es sencillla serigrafia es una buena alternativa al uso de etiquetas.

U En el caso de quee incorporen fundas y/o envoltorios es importante que estos se separen con
facilidad del envase principdp. ej: fundasleeverconprecorte).

Fuentes: Evaluacion y propuesta de alternativas de ecomodulacion del punto verde de Ecovidrio, IC, 2020, SPICE Rlatamglidiftive for cosmetics).
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Guia rapida

Criterios generales para la reduccion del impacto asociado al envasado

secundario.

U Eliminar los elementos que no sean esencialestuches,
separadores y/o alveolos).

U Los modelos deajawrap-aroundse ajustan al volumen del
envase primari@ptimizando el uso de cartén

U  Simplificar el disefio de impresiode las cajas (reduciendo el
uso de tintas y favoreciendo la reciclabilidad).

U Incrementar el uso de materiales recicladbente a las
materias primas virgenes.

U Favorecer la separabilidade los elementos del envagp.ej:
minimizando la cantidad de adhesiyo

Fuentes: Ecoembes ; Valor 2030: Superacion de las barreras a la utilizacion de
materias primas secundarias en los principales sectores industriales, IC, 2021;

Informes de diagndstico sobre prevencion de residuos de envases, Ecovidrio, SPICE.

et ant i et e

:::::::::::::::::

N de
ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO Perfumeria y Cosmética

Criterios generales para la reduccion del impacto asociado al
envasado terciario.

Elegir palés denadera de bosques gestionados de forma sostenible.
Elegir palés comedidas modularepara optimizar la eficiencia en las
operaciones de transporte.

Hacer uso de upool de palés reutilizablegempresa externa o circuito
interno de logistica inversa).

Reducir el uso de materias primason la incorporacion dslip sheet
hoja deslizante de cartén que se utiliza como alternativa a los palés.
Hacer uso dslip sheetspara disminuir el volumen de carga reduciendo
asi impactos ambientales relacionados con el transporte.

Tener en cuenta que Igslés de plastico aguantan un mayor nimero
de usos.

Ajustar el consumo de film y/o separadores

Eliminar los elementos que no sean esencialeantoneras).
Utilizarfilms transparentes que reducen el consumo de tinta.

Mejorar el proceso del empaquetadmptimizando la colocacion de
unidades de carga sobre el palé. Esto permite reducir el uso de
elementos de proteccién (como pléastico film o las cantoneras).

Fuentes: Recomendaciones logisticas para el disefio e ingenieria de envases y embalajes,
Ecoembes, 201%Yooden and Plastic Pallets: A Review of Life Cycle Assessment LCA Studies,

Deviatkin et al., 2019. @
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QELIMINACION ﬂ{ REDUCCION -&OPTIMIZACION K.‘?) REUTILIZACION ERECICLABILIDAD !

Q Medidas de eliminacion de
elementos de envasado.
Estas medidas tienen como obijetivo
evaluar qué elementosdel envasadono
sonimprescindiblesparaeliminarlos. De
esta forma, se reduce la cantidad de

residuo generado por  producto
comercializado

Medidas de mejora de la

reciclabilidad.
Este grupo de medidas se focaliza en
mejorar el comportamiento del envaseal
final de suvida util, facilitandosu correcto
reciclaje y permitiendo su
reaprovechamientocomo materia prima
secundaria

0.3 Tipos de medidas de ecodiseno

Y Medidas de reduccién del
peso unitario.

Con la misma intencion de reducir la
cantidad de residuo por producto
comercializado, estas medidas buscan
disminuir el peso unitario del recipiente
de vidrio u otros elementosde envasado,
cambiandosu composicioro sudisefia

!fr-\‘\ Medidas de reduccién de
LQ\‘ la huella ambiental.
Laproduccionde envases)leva asociada
un impacto ambiental que puede
reducirsea través de la implementacion
de medidas en los puntos criticos de la
cadenaproductiva (p. ej. Extraccionde
materiasprimas)

\

N HUELLA r
L@\\ AMBIENTAL 0./

Medidas de optimizacion
de formatos.

La minimizacién de la ratio entre el
residuo generado por el envasadoy el
producto comercializado (ratio Kr/Kp)
puede conseguirsg¢ambién optimizando
el formato del envase de manera que
contengael maximoproductoposible

r‘\ Medidas de
e, ® acompafamiento.

Parala aplicaciondirecta de las medidas
descritas también es necesario el
desarrollo paralelo de medidas de
acompafamiento que favorezcan la
implicacion de todos los actores de la
cadena(p. ej. proyectosde 1+D)

o
\’. ACOMPANAMIENTO

~—~ Medidas de

>
¥ ) fomento de la
reutilizacion.

Enestacategoriase

agrupan todas
aquellas iniciativas
orientadas a

promover el usode
envases
reutilizablesa nivel
primario,
secundario y
terciario, alargando
suvidadtil.

& stanpa

:::::::::: Nacional de
Perfumeria y Cosmética
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Ejemplos de medidas de ecodisefio aplicables al sector Ejemplos de medidas de ecodisefio aplicables al envase primario

= Medidas de reduccion de la huella ambiental Medidas de eliminacion de elementos de
N\ ) _ _ L envasado
{ Q\ U Reducir los consumos asociados a la etapa de fabricacion.

U Sustituir las etiquetas del envasado primario por técnicas
i Promover procesos de fabricacion o de envasado que como el grabado o la Serigrafia.

>>)

minimicen los vertidos. U Eliminar elementos extra de etiquetado como collarines
Medidas de acompafiamiento. —~ Medidas de fomento de la reutilizacion.
i Participar yio fomentar proyectos de 1+ @ U Disefiar envases con multiples usos.
U Promover los envases reutilizables en perfumeria

U Hacer uso de dosificadores de rosca

compra.

(

.X U Concienciar a los consumidores sobre mejores habitos de

U Incorporar el simbolo para el reciclado de los envases
(obligatorio a partir de 2025 sequn Real Decreto

1055/2022).

U Divulgar los compromisos de prevencion de residu Medidas de mejora de la reciclabilidad
envases Vv de los resultados obtenidos

-\

o A U Simplificar el uso de materiales para mejorar la
reciclabilidad del envase vy de sus elementos adheridos

y
\ J
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Ejemplos de medidas de ecodiseio aplicables al envase secundario

Medidas de eliminaciéon

U Eliminar los precintos entre cajas de carton.
U Eliminar folletos de las cajas y estuches y sustituirlos por

un OR.

Medidas de reduccion

4

7| U Reducir el gramaje de las cajas de agrupacion

Medidas de optimizacion

U Incrementar el nimero de unidades de producto por
unidad de carga en el envasado secundario

U Utilizar un disefio volumétrico para las cajas de carton.

U Dimensionar los envases y embalajes para adaptarlos a
las medidas modulares de almacenaje, transporte y
distribucion.

ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO

Ejemplos de medidas de ecodisefo aplicables al envase terciario

Medidas de eliminacion

U Eliminar las cantoneras en el envasado terciario.
U Eliminar los precintos entre cajas de carton.

I/ Medidas de reduccion

] U Reducir el uso de film de plastico en el envasado terciario.

Medidas de optimizacion

U Maximizar la columna de carga por palé en el envasado

terciario.
U UsarlaminasRS & f A 1 SligSheta 2 &
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Introduccién a la Guia de Ecodisefio para el sector de la perfumeria'y cosmética

Este informe tiene como objetivo servir de guia de ecodisefio para las distintas
empresasdel sector En su realizacionhan participado Ecovidrioy la Asociacion
Nacionalde Perfumeriay Cosmética STANPA)jue englobaentidadesque fabricany
distribuyenperfumes,cosméticosy productosde cuidadopersonal

Eneste aspecto,la actividadempresarialno deja de actualizarseEl 28 de diciembre
de 2022 el MITERDpublicé el Real Decreto 10552022 de Envasesy Residuosde
Envasesgue establecenuevasnormasrelativasal disefiode los envasesjue seponen
enelmercado

Entre las novedadesdestaca que las contribuciones financieras a los sistemas
colectivos de responsabilidadampliada del productor deberan estar moduladas
teniendoen cuentael disefiodel envasglecomodulacion).

Esto implica que los productores podran recibir bonificacionesen caso de que
cumplan determinados criterios, como por ejemplo, la reduccion del pesoy el
volumen de sus envases,la mejora de su reciclabilidad,la incorporacion materias
primassecundariasal procesode fabricacion,la superacionde los objetivosminimos
de recicladode los materialesde fabricaciéno la introduccion en el mercado de
envaseseutilizables*

Tambiénse definirAn penalizacionesque supondranincrementosen la aportacion

econdmicaa realizar Entre los posiblescriterios para ellas en el Real Decreto se

mencionael incumplimientolos objetivos minimosde recicladode los materialesde

fabricacion,la bajareciclabilidadde los envases)a incorporaciénde elementosque

afecten negativamenteal procesode reaprovechamientola presenciade sustancias
gue puedancomprometerel usode los materialescomo materiasprimassecundarias
o el disefiode envaseson un alto nimerode componentesEnel casode los envases
de vidrio secitan posiblespenalizacionegspecificaparael uso de cierresceramicos
y de acero no magnético, la fabricacion con vidrio a partir de materias primas

distintas a la cal y la sosa,y la utilizacién de elementos hechos de materiales

infusibles

Mas alla de esto, el texto recoge numerososaspectosque ponen de relieve la
importancia creciente del ecodisefiode los envasesy mantiene la obligaciénde
aplicar planes empresarialesde prevenciény ecodisefiopara aquellosproductores
guesuperenlascantidadesstablecidasle envasegpuestosen el mercado

Cabeademasesperarque las exigenciascrezcana futuro. Y esque el nuevoPlande
acciénpara la Economiacircular, presentadopor la ComisibnEuropeaen marzode
2020(comouno de los principaleselementosincluidosen el PactoVerde Europeo)y,
en particular,la propuestade revision del futuro Reglamentoeuropeo de envasesy
residuosde envasesya avanzamuevosdesarrolloslegislativospara poner un mayor
focoenla prevencionde residuosde envasesgue seiran desarrollando

Teniendo en cuenta todo ello, esta guia se centra en las posibles mejoras a
implementar desdeel sector de la cosméticay la perfumeria para la optimizacion
del ecodisefiode susenvasesa lo largo de toda la cadenade valor, abarcandoel
envasadagprimario, secundarioy terciario.

*Siempre que exista un sistema de reutilizacion posterior o se pueda demostrar su reutilizacion por parte del usuario.

& stanpa
-
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CONCEPTOS BASICOS DE ECODISENO DE ENVASES

El concepto de ecodisefio

Disefioque consideraaccionesorientadas a la mejora ambiental del producto o

servicio en todas las etapas de su ciclo de vida, desde su creacionen la etapa
conceptual hastasutratamiento comoresidua Enestesentido,la fasede disefioes

critica Enestafase se define el ciclo de vida que tendra un producto, su duracion,
susconsumosde materialesy energia,a aptitud paraun procesode recuperacionu

otro, entre otros aspectos Por tanto, esta etapa es decisiva,ya que las decisiones
guesetomanaquitienen efectosobreel restode etapasposteriores

Lasmotivacionesy razonesque puedenimpulsara utilizar el ecodisefiosondiversas
ventajacompetitiva, marketing ambiental, diferenciacién,valor afiadido, reduccion
de costes entre otros; pero sobretodo la reducciondel impacto ambiental entodas
las etapas del ciclo de vida del producto o servicio Asimismo,la aplicacionde
medidasde ecodisefigouedepermitir alasempresasadecuarsu actividada la nueva
legislacionplanteada en el Real Decreto 10552022 de envasesy residuos de
envases (de acuerdo a la Directiva Europea 2018 852), que entre otros retos
estableceel objetivo de conseguirque todos los envasespuestosen el mercado
sean100%reciclablesen 2030

G/ dz+t yR2 S RFa OdzSViil
de que Ia_l economia Pﬁ?ﬁ:ﬁf" Procesado
esta disefiada, —_—
obviamente entiendes todas [as etapas Integracién
Transgilite Tran§ilrte de criterios
que puede ser ! « Ecodisefio” < :
AR ax x A ~ codisefio =  ambientales
NBERA&S3E RIF® en el proceso
. . Embalajey de desarrollo
Chris Grantham, Finde 228 distribucion del producto
Executive Portfolio
Director, IDEO
Londres (2018) Transporte Fasede ransporte
uso

Fuente: M.Thrane, A.Flysjé (2010).
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Las funciones de los envases

La tarea principal del envase es proteger el producto, asi como permitir su
distribucion hasta el consumidor final de manera segura Por lo tanto, entre las
funcionesprincipalesdel envaseestala de preservarlode impactosexternosy que
seamicrobiologicamentesegura Asimismo,desdeel punto de vistade la cadenade
suministro, es especialmente importante reducir la pérdida (desperdicio del
producto) y minimizar el impacto ambiental de todo el sistema de envasado
Adicionalmente es cadavez masrelevante asegurarsede que el envasetenga un
impacto ambiental minimo o nulo. Aquiesdondeentraen escenael ecodisefio

Tipologias principales de envase

& stanpa
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Envase primario

Segun el Real Decreto de envases y
residuos de envase, el envase primario o
de venta se define como “todo envase
disefiado para constituir en el punto de
venta una unidad de venta destinada al
consumidor o usuario final, ya recubra al
producto por entero o solo parcialmente,
pero de tal forma que no pueda
modificarse el contenido sin abrir o
modificar dicho envase”. Se considera
envase primario los recipientes de vidrio.

Envase secundario

Segiin el Real Decreto de envases y
residuos de envase, el envase secundario o
colectivo se define como “todo envase
disefiado para constituir en el punto de
venta una agrupacion de un numero
determinado de unidades de venta, tanto si
va a ser vendido como tal al usuario o
consumidor final, como si se utiliza
unicamente como medio de reaprovisionar
los anaqueles en el citado punto, pudiendo
ser separado del producto sin afectar a las
caracteristicas del mismo”. El envase
secundario mayoritario es la caja de
cartén.

Envase terciario

Seglin el Real Decreto de envases y
residuos de envase, el envase terciario o
de transporte se define como “todo
envase disefiado para facilitar la
manipulacién y el transporte de varias
unidades de venta o de varios envases
colectivos, con objeto de evitar su
manipulacion fisica y los dafios inherentes
en el transporte”. El envase terciario
principal es el palé.
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El ecodisefio de envases

Elprincipiofundamentaldel ecodiseficesmuy sencilla utilizar la minimacantidadde
materialesy de energiaen la produccion, el usoy la eliminacion del envase Para
ello, los principalespasosdel ecodisefiode envasesgmplicanla eleccionde materias
primas que impliquen el menor impacto ambiental posible en su extraccion, la
reduccion del consumoenergéticoy de materiales en el proceso productivo, que
faciliten la logisticacon el minimo consumoenergéticoposible, que minimicen las
pérdidasde producto en la fasede usoy que promuevanel recicladodel envaseal

final de suvida atil* .
Loscriteriosbasicogque determinanel ecodisefiale los envasesonlos siguientes

ﬂ Tipo de material Capas de material @

Existen dos tipos de envases, los envases simples,
elaborados a partir de un Unico material y los envases
mixtos o combinados hechos de diferentes materiales.
Desde la perspectiva del ecodisefio, estos envases
mixtos en la mayoria de los casos tienen peor
comportamiento ambiental, ya que este tipo de envases
son dificiles de reciclar.

Los materiales juegan un papel importante
en el ecodisefio de los envases, ya que cada
uno tiene unas caracteristicas e impactos
distintos, tal como se puede consultar en el
capitulo 3.

El uso y tratamiento del envase al final de su vida dtil
también es otro criterio de importancia. En primer lugar,
se debe potenciar, en la medida de lo posible, la
reutilizacion del envase, se debe asegurar que el envase

medir por el peso de los materiales utilizados “elabl
ie sea reciclable.
en su produccion.
) ﬁﬁ@@
EIE Cantidad de material Uso del envase

La cantidad de materias primas es un
indicador importante en ecodisefio, ya que el
impacto ambiental de los envases se puede

Fuente: Ecodesigmackaging (2018).

*Se puede observar un mayor desarrollo en el capitulo 4.

Por otro lado, es especialmenteimportante no comprometer, a causade la
implementacion de criterios ambientales, al propio producto; evitando el
desperdicio Cabetener en cuentaque el impacto ambientalde la producciéndel
contenidosueleser muy superiora la del envase De hecho,alrededorde un 90%
del total de impacto se debe a la fabricacion el transporte, el almacenamientoy la
preparaciérdel producto(Visvaldas: | NJO A Zita@all I N =S @2080h n (0 T

Portanto, se debe trabajar en una solucién éptima, que minimice el impacto del
envase alavezque asegurasusfuncionesde proteccion

Esquema simplificado del ecodisefio de envases

Impacto ambiental
negativo

I WS

Ecodiseno del

envase optimo

Minimo impacto ambiental

Infraenvasado Sobreenvasado
Incremento del peso o
Minimo uso de volumen del material de
material envasado

Fuente: ECR Europe (2020).
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La estrategia de ecodisefo de envases

La etapa de disefio del envasejuega un papel clave en su ciclo de vida, ya que,
dependiendode la tipologia de envase,hastael 80% de su impacto puede quedar
determinadoen esemomento (EllenMacArthurFoundation2016).

Portanto, es convenienteque el ecodisefiose conviertaen una parte integral de la
toma de decisionesde la empresaen el desarrolloy la comercializaciéorde nuevos
envases Para ello, a su vez, se aconsejaimplementar en la organizacionuna
estrategiaparaorganizada implementaciénde medidasde ecodiseficen susenvases
Enprimertérmino, Estadebecomenzampor unadefinicionde objetivos

ASPECTOS CLAVE DE LOS OBJETIVOS
Losobjetivosde la estrategiadebenser.

A Relevantes debenabordarlos principalesimpactosambientalesgeneradosen el
ciclodevidadelenvase

A Alcanzableslos objetivosse debenpoder alcanzamediantecambiosen el disefio
delenvase

A Asumibles la inversiénnecesarigparasu consecuciordebe permitir acometerlas
medidasde ecodisefio

A Comunicablesdebe ser posiblecomunicarlos avancesle ecodisefioa los grupos
deinterés

Estosobjetivosdebenser seguidospor unaseriede pasosen la estrategia,de caraa
poderseralcanzadosSepuedeconsultarinformacionméasen detalleen el capitulo5.

Esquema de la estrategia de ecodisefio

1 2 3 4 5

Definicion de .. L Definicion de Desarrollo de Evaluaciony
o Diagndstico . i~ . L
objetivos medidas iniciativas  diagnaostico
| \ \ 4

| \ \
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Caracteristicas de los envases del sector de perfumeria y cosmética

A. Envase primario

A.l. Recipiente

A.2. Cierre

A.3. Etiguetado

A.4. Otros elementos
B. Envase secundario

C. Envase terciario
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Enestaguiase hanconsideraddos envasegprimarios,secundarioy terciariosque se muestranen la siguientefigura.

A. Envase primario

N

[ % g

B. Envase secundario C. Envase terciario
pE == Wors ¢
. 2 g2
7_ ‘ e (\:“,;{ H:‘i;f)
A.1. Recipiente A.2. Cierre A.3. Etiquetadé.4. Otros elementos
Elementos Elementos
Botes de Tapa DosificadoiOpérculo  Etiquetas Otros Estuches y Cajas de protectores Otros Palé Film rotector
vidrio (collarines, _ agrupacion protectores
Frascos de ; ‘Q UAI Cag CEPEE -
vidrio | Separador de Decoracion
Ampollas Papel De carton ) pléstico 0 garj[c')n Folletos Palé madera Filmde  Cantoneras
Plastico Tela De tela De carton Film de pléastico Palé plastico  plastico Separadores
De pléStiCO De pléstico De pléStiCO P'apel Dsepgzilaclo EIeFr:'I]rgn?(f ((;ear:ngeno PPaaiIée dn;eézlrlféon Flejes
DDe mztal De metal De metal Péisé'r(go Do madera papel/plastico/carton slip sheets
e madera
Aluminio Film plastico

n { P
. o ¢ e 1. ; L § v A
Acero  Etiquetas de pape '\_:'n% A ?,TQH% 'y b nf'_,{ r[:ﬂ na

A continuacionse detallanlos diferentesenvases complementogA1, A2, A3, A4, B [ pescripcioh [ TipoLocia| ( ProbuccioN [ RecicLADo) ( GUIA RAPIDA
y C)enbasea la siguienteestructura

facion Nocional de
imeria y Cosmética
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A.1. Recipien| DESCRIPCION TIPOLOGIA ~ PRODUCCION ~ RECICLADO  GUIA RAPIDA

El vidrio

U Enel sector de la perfumeriay cosmética,sobre todo en perfumeria,una de las formas mas comunesde envasado
primario sonlos recipientesde vidrio. Elvidrio esun producto elaboradoa partir de la fusion de variasmateriasprimas
de origen mineral.

U Lasmaterias primas basicaspara la fabricaciénde envasesde vidrio son la arenade silice, el carbonatode sodioy la
caliza Todasellas son abundantesen la naturalezay el impacto de su extraccionno se considerasignificativamente
dafiino Ademasgsfrecuenteafadiralafusionde lasmateriasprimasunafraccionimportante de vidrio recicladoque se
conocecomo calcino cascode vidrio.

U Aunqueel vidrio sodocélcicoes el masextendido,sobretodo a nivel de envasesgxistenvariacionesde la composicion
estandar Dentro del sector de la cosméticay perfumeria es posible encontrar con cierta frecuencialas siguientes
tipologias

A Vidrio opal: se caracterizapor ser un vidrio practicamente opaco en cuya composicionse han afiadido
compuestos fluorados y/o fosfatos como opacificadores (Cak y P,O;). Principalmente,se emplea en la
fabricacionde vajilla pero también hay algunosproductos cosméticosque se envasanen estetipo de vidrio. Al
bloguearel pasode laluz, el contenidoestaméasprotegidode la fotodegradacion

A Vidrio de borosilicata: se caracterizapor tener un mayor porcentaje de silice en su composiciony por la
presenciade 6xido borico. Estasvariacioneqno afectana sutransparencigoero silo hacenmasresistentea nivel
térmico y quimica Elvidrio de borosilicatosoportamejor los cambiosbruscosde temperaturay la corrosividad
de algunosproductosquimicoscomo las solucionesacidas Por ello, sueleemplearseparafabricar material de
laboratorio, recipientesde cocinao ampollasy vialesparala industria farmacéuticay cosmética

U ElVidrio opaly el Vidrio de borosilicatostienenun punto de fusion masalto que el Vidrio Sodocalcico

ecevidrio @ stanca
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Factores de variacion de los recipientes de vidri

o o Io Do Do Po I» Do

Producto

Color

Esmalte de ufias A Transparente

Magquillaje
Locion facial
Crema facial
Desodorante
Locién corporal

Locion capilar
Perfume

A Blanco
A Ambar
A Traslucido

A Otros acabados

Composicién

Sodocalcico
Vidrio opal

Borosilicatos

Otros
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A.1. Recipiente>ESCRIPCION [ TIPOLOGIA |

Tipologia deecipientesde vidrio parael sector de la perfumeria y cosmética

Parametros Volumen (ml)

Rango total 2-200
2

10
30

Categorias 50
100
150
200

PRODUCCION

Peso minimo catalogo (¢

1,90

1,90

5,00
56,50
55,20
92,89
194,90
216,00

RECICLADO

GUIA RAPIDA

Peso maximo (g)

369,30
2,50
57,89
106,00
161,00
330,00
347,40
369,30

Peso medio (g)

143,94
2,14
24,45
77,88
113,48
205,63
282,56
281,56

ecovidrio
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N.° Unidades

72.027.833
11.530.447
7.367.954
2.609.545
23.047.273
17.262.132
6.291.675
3.918.807

Fuente: para elaborar esta tabla se ha tenido en cuenta la informacion recopilada por la Asociacién Nacional de PeCfosnétieay(STANPA) para el afio 2021.

& stanpa
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A.1. RecipienteESCRIPCION  TIPOLOGIA (_PRODUCCIO)  RECICLADO  GUIA RAPIDA

]

Proceso de produccion

U Elvidrio sefabricamezclandamateriasprimasde origeninorgénico,que se procesanen un horno de fusion Etapas del proceso de produccion de vidrio
donde se alcanzanaltas temperaturas Tras la fusion, el vidrio fundido se conduce a unos moldesy
posteriormente se enfria, se empaquetay se distribuye Desdeel punto de vista ambiental,la etapa con
mayorimpactoesel procesode fusionen horno debidoprincipalmentea dosfactores*

A Laalta demandaenergética Porcadakg de vidrio producidose consumen744,4 W/h enlafusion

A Lasemisiones gaseosasgeneradasen el proceso (gasesde combustion, oxidaciondel nitrégeno
atmosfeéricopolvo...). Porcadakgde vidrio que sefabricaseemiten 1,12 kg de CQ.

U Encomparacioncon esta etapa, otros impactoscomo la extraccionde materiasprimaso la generaciénde
aguagesidualesno seconsiderartan relevantes

U Respectaa los vidrios distintos al vidrio sodocalcicolas variacionesen la composicionde la mezclainicial
tienenunimpactosobreel proceso

A Porun lado, suelen suponertemperaturas de fusion mas altas y tiradas de produccioninferiores
por lo que la eficiencia general del proceso es menor. Los vidrios de borosilicatoy los vidrios
ceramicos necesitan temperaturas de fusion por encima de los 1.650 °C, mientras que las
temperaturasestandarse mantienendentro del rangoentre los 1.300y los 1.550°C.

A Por otro, la adicién de compuestosespecificogprovocala emision de compuestosfluorados y/o
compuestosderivadosdel boro.

*Datos correspondientes a vidrio sin calcin. FueBiel, Comision Europea, 2010 @
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A.1l. RecCipienteDESCRIPCION  TIPOLOGIA ~ PRODUCCION (__RECICLADO]  GUIA RAPIDA

Color de los recipientes de vidrio e incorporacion del calcin

U Laelecciondel color del envaseinfluye en la cantidad de cascode vidrio que se
puede incorporar a la mezclainicial y por lo tanto, en la sostenibilidaddel
proceso Los porcentajesde calcinque se pueden afadir en la fabricacionde
envasedncoloroses menor, ya que siemprequedauna cantidadcon color en el
casco de vidrio. Por el contrario, los envasesverdososson los que mayor
contenidoen calcinpuedenaceptar Encualquiercaso,desdela industriavidriera
seestatrabajandoen incorporarla mayorcantidadposiblede calcin

Color del envase % medio de calcin
Incoloro 40%
Ambar 50%
Verde 80%
Promedio todos los colores 52%

Fuente FEVE2021; estosdatos sonrepresentativogle la industriaeuropeaen su conjunto, pero
los porcentajesde incorporacionno estanregulados Porello siempreesaconsejablgreguntaral
fabricantesobrelosporcentajeexactos

ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO

RECICLA
Al Verde

(A

Ventajas del uso del calcin

A Ahorro de materias primas: se estimaque por cadakg de calcin
gue se introduce en el horno se ahorran 1,2 kg de materias
primas (BAT, Comisién Europea, 2010. En consecuencia,se
evitan los impactos asociadosa la extracciony transporte de
dichasmateriasprimas

A Ahorro de energia seguindatos europeoscada 10% de calcin
gue se afiade se ahorra un 2,5% de energiaen la etapa de
fusion debido a que no se necesitanalcanzartemperaturastan
altas(BATComisionEuropea2010.

A Ahorro de emisiones la sustitucionde materia prima virgenpor
calcin también supone una reduccion de las emisiones,
ahorrandosed,58 kg de CQ por cadakg de cascode vidrio (BAT,
ComisiornEuropea2010.
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A.1l. RecCipienteDESCRIPCION  TIPOLOGIA | PRODUCCION (__RECICLADO]  GUIA RAPIDA

El reciclado del vidrio

U Elvidrio es un material que se puede reciclar de forma integral sin perder sus Etapas del proceso de reciclado de vidrio desde que llega de la recogida
propiedades No obstante, el vidrio que se obtiene en la recogidaselectivava selectiva hasta que se introduce como calcin en la elaboracion de nuevos
normalmente acompafiadode impropios Ademas,a estos impropios hay que envases de vidrio

sumarledoselementosadheridosa losrecipientes S B
) | » ay
U Comosemuestraen el esquemade la derecha,las plantasde recicladode vidrio @ m M ey
cuentan con diversossistemasde cribado que van eliminando los impropios y _
elementosadheridoshastadejar inicamenteel cascode vidrio. Estafraccionfinal CECOBIDA oescar oL
seutilizaparafabricarnuevosrecipientesde vidrio.

SEPARADOR
MAGNETICD

separacidn
por tamario

U Losimpropios que llegana través del iglu a las plantas de tratamiento de vidrio
suponenmenosdel 2%del flujo de entrada. Ensumayoriasetrata de elementos
gue acompafiara los envasede vidrio pero que estanfabricadosa partir de otros
materialescomo las tapas metalicasde los frascos,los cierres plasticosde los
productoscosméticoso lostaponesde corchode lasbotellasde vino.

TRIAJE MANUAL ASPIRADOR CRIBA DE MALLAS
Y BARRAS

U Respecta larecuperabilidadde losimpropios, en algunasplantasde tratamiento
de vidrio si se recuperan los elementos metélicos a través de separadores Ll

metalicos(imanesy/o equiposde corrientesde Foucault) No obstante,el restode M Emmn ﬁ A
materiales (plasticos, papel de etiquetas, ceramicX) suelen perderse, ‘Ef & @ e a50
9

especialmenteuandolos elementossonde pequefiotamara

NUEVOS
ENVASES
DE VIDRIO

Se eliminan trozos widrio
de porcelana, limpio y
ceramica, piedras...

MAQUINA CALCIN TRANSPORTE FABRICA DE
DE SEPARACION ENVASES
GPTICA

Fuente: Ecovidrigcovidrio, Plan Empresarial de Prevencién, 2020 @
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A.1l. RecCipienteDESCRIPCION  TIPOLOGIA | PRODUCCION (__RECICLADO]  GUIA RAPIDA

El reciclado del vidrio

U Enesteprocesohayunaseriede puntoscriticosque puedencomprometerla reciclabilidaddel

materiat

A

La presenciade infusibles Los infusiblesson un conjunto de materialescomo la
ceramica o la porcelana cuyo punto de fusion es superior al del calcin En
consecuenciasi llegan al horno pueden generar puntos de tension y ruptura que
disminuyenla calidad de los envasesproducidos (Ecovidrio, Plan Empresarialde
Prevencion2020.

La composicionde algunosvidrios no sodocalcicoscomo el vidrio de borosilicato,
también requiere de puntos de fusion de mas altos para fundir. En consecuencia,
genera graves problemas en la fabricacion de los envases,con consecuenciade
rechazade algunosenvases derotura en punto de venta

La presenciade elementos que interfieren con el sistema dptico. Estesistemaes
clave en la eliminacion de los infusibles Un haz de luz identifica los fragmentos
opacosy losretira del flujo principalde materia No obstante,algunoscolores,el uso
de tintes, envoltorios y la presenciade etiquetas u otros elementosdel recipiente
puedenbloquear el pasodel haz, provocandoel rechazode vidrio e impidiendo su
reciclaje Actualmente,el limite de transmitanciade estos sistemasse encuentraen
torno al 20% de maneraque si un material bloqueael pasode masdel 80% de la
intensidaddel hazel sistemalo eliminade la corrienteprincipal(PICVISA021).

Imagen: ejemplo de virio opal para la industria cosmética. Fuénierk
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DESCRIPCION ~ TIPOLOGIA  PRODUCCION |__RECICLADO|]  GUIA RAPIDA

El reciclado del vidrio

Alternativas a los vidrios distintos de sosa y cal.

Como comentdbamos en la diapositiva anterior, la falta de reciclabilidad de estos vidrios y su problematica
asociada en la fabricacion de envases es tan elevada, que merece la pena plantear alternativas:

U La principal caracteristica diferencial deVasrios opales es su opacidaBsto puede sustituirse por
sleeversconprecorteso vidrio de color ambapara seguir manteniendo el caracter protector del
envase frente a léotodegradacion

U Las principales caracteristicas diferenciales dédossilicatos son la resistencia térmica y la quimica.
Se han evaluado varios proveedores de ampollas y no se han encontrado alternativas en vidrio
sodocalcicoSe recomiendaeducir al maximo indispensable el uso de monodqsignimizando el

residuo asociado.

N de
Perfumeria y Cosmética
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A.l. RecipienteESCRIPCION  TIPOLOGIA | PRODUCCION  RECICLADO [GUI'ARAPIDA]

Criterios generales

U Reducir el pesalel recipiente.

U Favorecer la separabilidad de los elementasidos al recipiente.

U Eliminaren la medida de lo posible leéeementos sin funcionalidad

0 Paraminimizar lafotodegradaciondel producto se puede optar perdrios sodocalcicogle color &mbar y/osleeverscon precorte.

U  Minimizarel color o acabadpya que esto influye en el porcentaje de calcin que se puede afiadir a los huevos envases
Tipo de recipiente de Impactos produccion Impactos reciclaje

vidrio segun acabado

V Salvo que sea un color muy oscuro, no suelen dar problemas con el
sistema OpticoLos recipientes de colores mas claros suelen reciclarse

Con color V' Mayor porcentaje medio de calcin que las transparentes. : i . . s L
mejor ya que interfieren menos con el sistema optico (Limite de
transmitancia: 20%%*)
Incolora x Menor porcentaje de calcin en la fusion. V No da problemas con el sistema Optico.
x Independientemente del color, la aplicacion de recubrimientos  x Algunos de estos recubrimientogerfieren en el proceso de reciclaje
Otros acabados como esmaltados, esmerilados y pintados afiade etapas al proceso de envases de vidrio ya que pueden provocar fallos en el sistema
de produccion incrementando el impacto. optico.

U Dadoel impactonegativoque tienen losvidrios (opal y borosilicato) sobreel recicladode los envasesie vidrio sodocalcicese aconsejaevitar suuso como materia
prima para envases De hecho, en el Anexo VIII sobre la ecomodulaciéndel Real Decretode envasesy residuosde envasese estableceuna penalizaciénpara
aquellosvidrios distintos al sodocalcico

*Fuente:PICVISA, 2021.
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A.2 Cierre ([ DESCRIPCION TIPOLOGIA ~ PRODUCCION  RECICLADO  GUIA RAPIDA

Cierre

U El sellado de los envasesde vidrio se complementaincorporando un cierre que mantiene aislado y
protegido el producto durante su distribucién y uso. Esimportante que seainerte y compatible con la
formula del producto, ya que muchasvecesestetipo de productoscontienenvitaminasy elementosfaciles
de oxidar

U Dentrodel sectorde la cosméticay perfumeria.el cierre sueleconstarde los siguienteselementos

A Tapa los diferentestipos de tapas puedenvariar segtnel producto y funcién, en el casode los
perfumeses usual utilizar un tapén deslizanteque protege el dosificador,mientras que paralos
productos de cosméticaes frecuente usar la tapa rosca Los materialesmas utilizados para la
fabricacionde tapassonel plastico,el metal (aluminio)y, secundariamentela madera

A Dosificador para la correcta dosificaciénde los productos cosméticosy los perfumes, muchos
envasesdel sector se cierran con un dosificador Existengran variedad de dosificadorescuyo
disefiose adaptaa las caracteristicagspecificagsle cadaproducto. Algunosde los masextendidos
son los sprays de las colonias o los cuentagotasde los sérums faciales Los materiales mas
frecuentessonel plasticoy el metal.

A Opércula seutiliza paraevitar el secadodel producto, su oxidaciony que se derramepor fueradel
recipiente Mayoritariamente,podemosencontrar 2 tipos de opérculos el Jar Shivey los discos
autosellantes Losopérculospuedenserde plasticoo de metal.

ecevidrio @ stanpa
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Elementos de cierre

) [ JI-

A.2. Cierre

A.2.1 Tapa A.2.2 Dosificador A.2.3 Opérculo

S

Tapa de rosca Spray Jar shive
Tapon deslizante . Cuentagotas Disco autosellante

Dispensador
Otros dosificadores @



TIPOLOGIAS DE ENVASE: PRIMARIO ecevidrio @ stonpa

oooooooooooooooo
ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO

. :‘T _Kr g 3 ﬁ{’
LULVE) ) 1}%% b A=

A.2.1 Tapa DESCRIPCION[ TIPOLOGIA | ( PRODUCCION  RECICLADO  GUIA RAPIDA

Tipologia de tapas Proceso de produccion

U Lavariedaddetipologiasde tapasesampliay, en consecuenciaambiénlo son

los procesosde produccién asociados No obstante, las materias primas

Tipo de tapa Material Peso medio (gr) predominantesson los plasticos como Polipropileno (PP), Polietileno (PE),

Poliestireno (OS) o Acrilonitrilo butadieno estireno (ABS) y los metales,

fundamentalmenteel aluminio. Muchasveces,cuandose empleaaluminioen
la fabricaciénde tapasessolo comorecubrimiento(tapasmultimaterial).

A Madera

Tapa rosca A Plastico U Secundariamente algunas tapas estan hechas de madera La madera se

obtiene a partir de recursosvegetalesrenovables Sin embargo,en muchas
A Recubrimiento metalico (aluminio) ocasiones se combina con recubrimientos internos de plastico (tapas

multimaterial),lo que suponeun consumoextrade recursosfosiles
A Madera

U Tanto la extraccion de aluminio, como la obtencién de materias primas
plasticasson procesoscon un elevadoimpacto ambiental La extraccionde
aluminio es un proceso energéticamenteintensivoy que genera una gran
cantidadde residuos Porotro lado, en la fabricacionde plasticosse consumen
recursodosilesno renovables

Tapon A Plastico

A Metal (aluminio)

U Parareducir el impacto asociadoa la etapade extraccionde materiasprimas
sepuedenincorporarmateriasprimassecundariaposconsumo
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Reciclabilidad de la tapa

Tipologia Reciclabilidad Contenedor Disposicion final

La reciclabilidad depende principalmente

si es 0 nanonomaterial

Las tapas metalicas pueden recuperase  gnyases ligeros  Planta de recuperacion di
plastico, metales o
madera.

Taparosce algunas plantas de tratamiento de vidrio.

En cualquier caso, la posibilidad de que se
recuperen es mayor si se tiran al
contenedor de envases ligeros.

Planta de recuperacion d
idem Envases ligeros plastico, metales o
deslizante madera.

Tapon

6n N de
ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO Perfumeria y Cosmética

Guia rapida

Criterios generales para la reduccion del impacto asociado a las
tapas.

U Reducir el peso de las tapas para consumir menos
materias primas

U Enla medida de lo posible eletapas
monomaterialo reducir el nUmero de materiales
distintos.

U Garantizar que las tapas sean facilmente
separables del envase de vidrio.

U Indicar en el envase en qué contenedor debe
depositarse la tapa.
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A.2.2 DosificadorPESCRIPCION|  TIPOLOGIA | ( PRODUCCION  RECICLADO

Tipologia de dosificador

Tipo de tapon Material

A Plastico
Dosificador tipaspray A Metal (aluminio)

A Vidrio (minoritario)

A Perilla de caucho

\ A Muelle de aluminio

Cuentagotasdroppe
%‘; - e Collarin de plastico

A Pipeta de vidrio

- _ A Plastico
Dispensador o
A Metal (aluminio)

Otros dosificadores (p.e !
A Plastico
Esmalte de ufasoll-on, .
_ __ A Metal (aluminio)
disctoX SuU O0

GUIA RAPIDA

Peso medio (gr,

Proceso de produccion

U Respectoa los dosificadoresJa variedadde tipologiasdistintas

también es muy extensa,incluso mayor que en el casode las
tapas AsimismoJas materiasprimasprincipalessonel plasticoy
el metal En segundo lugar, algunos elementos de los
dosificadorescomolas pipetasde los cuentagotaspuedenestar
fabricadosen vidrio. Porotro lado, el usode la maderaen estos
casosespracticamentenula

1 Tantola extracciénde aluminio,como la obtenciénde materias

primasplasticassonprocesoscon un elevadoimpactoambiental

La extraccion de aluminio es un proceso energéticamente
intensivo y que generauna gran cantidad de residuos De la

misma forma, en la fabricacion de plasticos se consumen
recursosfosilesno renovables

] Parareducir el impacto asociadoa la etapa de extraccidbnde

materias primas se pueden incorporar materias primas
secundariaposconsumo

ecovidrio & stanpa
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Tipologia

Dosificador tipo

bomba

Cuentagotas

Dispensador

Otros

Reciclabilidad de la tapa

Reciclabilidad Contenedor

Suelen ser multimaterial. No se
recuperan en las plantas de Envases ligero:

tratamiento de vidrio.

Suelen ser multimaterial. No si
recuperan en las plantas de Envases ligero:

tratamiento de vidrio.

Suelen ser multimaterial. No se
recuperan en las plantas de Envases ligeros

tratamiento de vidrio.

En muchos casos estan hecho:t

partir de uno o varios plasticos. _
Envases ligero

dosificadores No se recuperan en las plantas

tratamiento de vidrio.

far e

Disposicion final

Planta derecuperaciorde
plasticd metal

Planta derecuperaciorde
plasticd metal

Planta de recuperacion de
plastico/metal

Planta de recuperacion de
plastico/metal

TIPOLOGIAS DE ENVASE: PRIMARIO ecoevidrio @ stanra
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Criterios generales para la reduccién del impacto asociado a los
dosificadores.

U Reducir el peso de los dosificadores para consumir
menos materias primas

U Enla medida de lo posible eleggducir el nimero
de materiales distintos, intentado evitar el uso de
vidrio.

U Cuando el producto lo permita elegir dosificadores
que se puedan desenroscpara que asi no se
depositen junto con el recipiente de vidrio.

U Indicar en el envase en qué contenedor debe
depositarse el dosificador.

35
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Tipologia de opérculos Proceso de produccion

U Losopérculostipo JarShivese fabricanprincipalmentea partir de plastico,
generalmente polietileno o polipropilena Por lo tanto, su produccion
implica el consumode recursosfosiles Una vez obtenidas las materias

Tipo de opérculo Material primas plasticas,se les da forma mediante un procesode moldeo por
inyeccioén

_ A Plastico (polietileno o . . , o N
JarShive JarIinnercap - U Enel casodel discoautosellante,la materia principalque se utiliza en su

polipropileno) producciones el aluminia. El aluminio se obtiene de la alimina, que se
obtiene a su vez de la bauxita Laextraccionde aluminio es un proceso
energéticamente muy intensivo y que genera una gran cantidad de
residuos(ARPAL)

Disco autosellante A Aluminio

U Parareducir el impacto asociadoa la etapa de extraccionde materias
primasse puedenincorporarmateriasprimassecundariaposconsumo
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A.2.3 Opérculo DESCRIPCION  TIPOLOGIA ~ PRODUCCION (__RECICLADO(_ GUIA RAPIDA

Reciclabilidad de la tapa Guia rapida
Tipologia Reciclabilidad Contenedor Disposicion final Criterios generales para la reduccién del impacto asociado a los
. opérculos.
_ Suele ser monomaterial. En las
Jarshive/ . . E Iy B O Planta de recuperacion de o
Jarinnercap plantas de tratamiento de vidrio nc g plastico/metal U  Eliminar en los casos en los que no sea realmente
se recupera. necesario.
_ Suele ser monomaterial. En las y - ; .
Disco Planta derecuperaciérde U Reducir el peso de los opérculos para consumir

lantas de tratamiento de vidrio nc Envases ligeros . ; .
autosellante E plasticd metal menos materias primas

Se recupera.

U Indicar en el opérculo en qué contenedor debe
depositarse.
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Etiquetas

U Laetiqueta es un componente fundamental del envase primario, ya que

suponeel principal canalde comunicaciéncon el consumidor A través del Material de la etiqueta Tinta de Impresion Adhesivos
etiquetado se da informacién clave como el tipo de producto, el paisde
origen,lascontraindicacioney lasindicacionesie uso,losingredientesde la A Papel Tintas al agua Métodos de pegado
férmulay el fabricanteentre otros. A Estucado Tintas en base oleosa

.. . » . . A Verjurado Tintas con disolventes Con colas

U La etiqueta debe permanecerfijada durante todo el ciclo de vida de los A No estucado TintatREE o con | Autoadhesivas
productosy sercapazde resistirlos rocesdel transporteo el contactocon el
aguay lasbajastemperaturas No obstante, a la hora de reciclarlos envases Tipos de pegamento
también es necesario que la etiqueta pueda separarse Encontrar el A Plastico Pegamento de base
equilibrio entre fijaciény separabilidades uno de los retos en el ecodisefio A PP acuosa .
de etiquetas A PE , P.egamento diluido en

o _ _ _ A PVC disolventes

U Conel objetivo de reducir el impacto ambiental, muchasde las empresas A PET Pegamento de secado
dedicadasal disefiode etiquetas han desarrolladoinnovacionesorientadas A Biopolimeros con UV N
hacia la reutilizacién de materias primas secundariaso la utilizacién de Pegamento solido de

. . . fusion calientelfotmelt)

nuevasféormulasde adhesivosy tintas. |

U Tambiénse puedenencontraralternativasa nivel de material de substrato, A Papel de piedra (80% :
como las etiquetas de papel de piedra (Stone papel), compuestas Carbonato Calcico + 20% 5
principalmentepor carbonatocalcica el
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A.3. Etiquetad DESCRIPCION  TIPOLOGIA (_PRODUCCION  RECICLADO  GUIA RAPIDA

Proceso de etiquetado

U Lasetiquetassedisefiane imprimen,y sefijan al envase Desdeel punto de vistadel impactoambiental,esclavela elecciéndel tipo de tinta, el tipo de adhesivoy el material
de la etiqueta.
U Teniendoen cuentael materialde substrato,lasetiquetaspuedenserde:

A Papel puedeserestucadoo no estucado El papel estucadopresentavariascapassuperficialesque mejoransu acabadoy lo hacenméasapropiadopara el procesode
impresion

A Papelde piedra: 0 Stonepaper, estacompuestopor un 80%de carbonatocélcicoy un 20%de Polietilenode alta densidad(PEAD)Parasu fabricacidnhay que pulverizar
alginmineralcomola calizaparaobtener un polvorico en carbonatocalcicoy posteriormente,este polvo seligacon PEADLaproduccionde estetipo de papelsupone
un menor consumode aguay generaaguasresidualesmenos contaminantes Ademas,no empleacloro ni recursosforestales Sise empleaPEADO que suponeun
consumode materiasprimasde origenfésil (EmanaGreerKarst ChrisAffeldt et al., 2016 L Indriatiet al., 2020).

A Plastico las etiquetasde plasticopuedenser de Polietileno(PE),Polipropileno(PP),Policlorurode vinilo (PVC Tereftalatode Polietileno(PET)Elimpacto ambiental
generadoen este Ultimo casoes mayor ya que se utilizan materias primas fésiles Ademas,la energiaconsumidadurante el secadode la tinta también se ve
incrementadasi el substratoesplasticoen lugar de papel.

U Respectaa lastintas de impresion, éstasestanconstituidaspor unamezclade pigmentos,solventes aditivosy aglutinantes,que puedenserde origen natural (comoaceitesy
resinasvegetales)o de origen sintético (derivadosdel petroleo). Segunla EUPIA(EuropeanPrinting Inks Associatiol, no hay grandesconsumosde aguani energiaen el
procesode producciénde tintas, pero siliberacionde compuestosorganicosvolatilescomo consecuenciael uso de pigmentoso solventesorganicos Engeneral,lastintas al

aguaestanformuladascon ingredientesmenosdafinosparael medioy la saludhumana No obstante,se requiere masenergiadurante la etapade secadoen la que sefija la
tinta. Encualquiercasoesimportante que la formulacion de las tintas cumpla con los estandaresde la EUPIA(en cuyapaginaweb publicauna lista de compuestosque es

aconsejablesvitar paragarantizarel cuidadode la saludhumanay el medioambiente)
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Proceso de etiquetado

U Respectoa los adhesivos,existendiversoscriterios de clasificacion Segunsu U Porultimo, segunel método de adhesion existendostipos de etiquetas
haturalezeguimica A Lasetiquetas de cola se fabrican sin adhesivo,y se les afiadeen una
A Acrilicos compuestosierivadosdel acrilato. Elacrilatoesunamolécula segundaetapa La eleccion de uno u otro pegamento influira en la
guimicao monémeroque seune en un procesollamadopolimerizacion demandaenergéticadel procesode pegado
paraformar polimerosplasticos A Lasetiquetas adhesivaso autoadhesivas se fabrican con una de sus
A Base de caucho compuestos por derivados del caucho Solo los carasimpregnadasen colay poseentres capas material de superficie,
adhesivosfabricados a partir de caucho natural, no proceden de capaadhesivay capaprotectora antiadherente(papelo film plastico) Al

pegarla etiquetaal recipienteseretira la capaprotectoragenerandosein

materiasprimasfosiles : .
residuoadicional

U Segura naturalezade sumatrizsedistinguerd tipos de pegamentos

U En general, las etiquetas autoadhesivas poseen una mayor superficie de
A Pegamentosle baseacuosa adhesionque las etiquetas encolables(en las que la etiqueta puede unirse al
A Pegamentoslisueltosen solventes envasepor puntos concretosen lugar de por toda su superficie),por lo que, a

. . . riori, sonmasdificilesde separar
A Pegamentosodlidosde fusiéncalienteo pegamentosotmelt. P P

A Pegamentoscrilicosde secadapor UV,

U Lospegamentosde baseacuosason los adhesivosacrilicosmasutilizados,ya
gue tienen un menor impacto ambiental asociadoy menores costes de
produccion (Label Stock Adhesives UPMRaflatac 2021). No obstante, para
algunasaplicacionesespecificaso condicionesconcretaspueden no resultar Imagen ilustrativa de una linea de
adecuadogcomopor ejemplocondicionesle altastemperaturaso exposicion etiquetadode productosde cosmética
a productosquimicosagresivos)
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Impacto de las etiquetas en el proceso de reciclado del vidrio

U Enlaplantadetratamientode vidrio, lasetiquetaspuedessepararseen:

A Lossistemasopticos puedenser detectadascomo elementosopacosy ser eliminadas,el vidrio adheridoa
estasetiquetasseratambiéneliminada

A Sistemadgle cribadoy aspiracién tienen un porcentajede rechazosnedio de 2-3% que contieneun 55%de
vidrio que sepierde,impidiendo suconversidnen calcin

Idealmente los envases se
depositan en el contenedor
O] de envases de vidrio sin
tapones ni etiquetas No
obstante, si la etiqueta no se
despega con facilidad esta
sueledepositarsgunto con el
vidrio.

Enla mayoriade plantasde tratamiento de
vidrio, parte del rechazo se conducea un
rascadorde etiquetas, donde los trozos de
vidrio se frotan entre siy se eliminanparte
de lasetiquetas Trasel rascadogl vidrio sin
etiqueta se vuelve a pasarpor el sistema
optico.

Para que no haya pérdidas de vidrio es
fundamental que las etiquetas puedan
desprenderseen algun punto del proceso,
por lo que el poder adherentede la resina
Imagen: trozos de vidrio pegados a la etiqueta original que esmuyrelevante
forman parte del rechazo de la planta de tratamiento y por
lo tanto no podran ser reciclados. Fuente: Ecovidrio.

stanpa
Asociacién Nacional de
Perfumeria y Cosmética
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Impacto de las etiquetas en el proceso de reciclado del vidrio

U Segun el CETIE(Centre International Technique de £ Q9 Y6 2 dziil&A £ £ | S0

etiquetas de papel con cola convencionalesse desintegran facilmente en la

planta de tratamiento de vidrio a causade la humedad y la abrasion Las

razonessonfundamentalmentedos
A Elpapelesmenosresistenteque el plasticoa estosdosfactores

A Las etiquetas encolablestienen menor superficie de pegado que las
etiguetasautoadhesivas

U Dosde las principales propiedadesque determinan el grado de fijacion de los
adhesivoson

A Laadhesiono peel esla fuerzanecesarigparadesprenderel adhesivodel
substrata Segunla capacidadde adhesionlos pegamentospueden ser
permanenteso removibles Eltack permite estimarla adhesioninicial, es
la fuerzanecesarigparadesprenderel adhesivoatiempo minimo.

A La cohesion es la resistenciaal esfuerzode despegueen cizallay es
opuestaal tack. Cuandola adhesidninicial es alta, la cohesionsuele ser
baja (Propiedadesie los adhesivosy métodosde ensayo Segunnormas
FINATAdestor)

Tipo de Adhesivo Tacko Adhesion inicial (N)*
Super permanente 8-36

Permanente 8-20

Removible 2,67

*Rangosorientativosobtenidosde uno de los principalesproveedoresie adhesivosPara
la estimacionde esta propiedadel proveedorha utilizado el método de ensayoFTM 9-
Medicidnde la pegajosidadnicial

1 Una buenaadhesiéninicial es importante para el buen funcionamientode las

lineasde etiquetado, pero si el adhesivotiene una bajaresistenciaa las fuerzas
de cizallaesmasprobableque sedesprendaen el rascadorde etiquetas

I Serecomiendareducir al minimo el tamafio de etiquetado, para disminuir el

riesgode que entren residuosal horno de fusion, puesla presenciaexcesivale
materiaorganica(provenientedel papel, el plasticoy/o lascolas)puedeafectara
la calidaddel nuevovidrio (Liquides&Conditionnement°379).

1 Lasetiquetas de papel de piedratienen un impacto menor en el horno porque

su componente principal (carbonato calcico) es un compuesto habitual del
calcin
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Criterios generales de reduccion del impacto asociado a las etiquetas

U  Disminuir el tamafio de las etiquetgsara reducir al maximo los
riesgos de entrada de materiales organicos en el horno de fusiény
reducir al maximo la pérdida de vidrio adherido.

U  Priorizarpegamentos con menor poder de adherendgue se
desprendan facilmente).

Tipos de substrato Impactos produccion Impactos reciclaje

Etiquetas de papel V' El papel es una materia prima de origen renovable. V Sillegan al horno tiene un efecto bajo en el proceso de fusion.

V' Cuando el material de base de la etiqueta es papel se requiere menos energi& d&ienen una resistencia a la abrasion menor que las etiquetas de plastico o de papel de piedra
secado para fijar la tinta. por lo que son mas faciles de desprender.

Etiquetas de piedra V' En comparacion al papel convencional, su fabricacion no requiere de cloro ni e Son mas resistentes a la abrasion que el papel por lo que son més dificiles de desprender.
recursos forestales. Ademas, la produccién de papel de piedra consume menbs Si llegan al horno tienen un efecto en el proceso de fusiébn menor que las etiquetas de plastico
aguay energia. ya que un 80% de su composicidn es carbonato célcico.

x Un 20% de su composicion es PEAD, un aditivo plastico de origen no renovable.
Etiquetas de pléastico x El plastico se fabrica a partir de materias primas no renovables. x  Sillegan al horno tiene un impacto mayor que el papel en el proceso de fusion y en la cali
x Cuando el material de base de la etiqueta es plastico se requiere mas energia déos nuevos envases.
secado durante la impresion. X Son mas resistentes a la abrasion que el papel por lo que son mas dificiles de desprender.
Tipos de adhesion Impactos produccion Impactos reciclaje
Etiquetas encoladas V' No hace falta producir una capa antiadherente. V A diferencia de las etiquetas autoadhesivas no van unidas a una capa antiadherente por lo que
x El proceso de pegado es mas complejo y son menos resistentes a las condicionese ahorra este residuo.
externas por lo que pueden provocar mas mermas en el proceso. V En el proceso de aplicacion de la cola se puede minimizar el nimero de puntos de encolado, lo
gue permite reducir las pérdidas de vidrio en las plantas de tratamiento (ya que menos vic
guedaria adherido a la etiqueta).
Etiquetas x Hay que producir también la capa antiadherente. x Se generan mas residuos a causa de la capa antiadherente*.
autoadhesivas V El proceso de pegado es mas eficiente por lo que se ahorra tiempo y se reduce €loda la superficie de la etiqueta esta ya encolada. En consecuencia, suelen generar mas

riesgo de mermas. También son mas resistentes por lo que hay menos riesgo depérdidas de vidrio que se queda adherido a la etiqueta.
desprendimiento durante la distribucion y el etiquetado.

*Nota: cuando se habla de capa antiadherente se hace referencia al papel de soporte sobre el que se comercializaaszstiapletsivas. @
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Otros elementos

U Existenotros elementosadicionalesjue se puedenafiadiral envasecon el objetivo de atraer al
consumidory diferenciarla marcadel resto de competidores De forma general,se recomienda
reduciral maximo estoselementos

A Fundassleever Fundade plasticocon disefiopersonalizadajue envuelvela mayor parte
del cuerpodel envase sustituyendototal o parcialmenteel etiquetado. Enocasionesse
utilizacomoalternativaal procesode pintado de los recipientes Enestoscasos permite
reciclarel vidrio (siemprey cuandoel sleeverseafacil de separar)

A Serigrafia Aplicaciondirectade la tinta sobreel vidrio. Permiteel recicladosiempreque
la superficieocupadapermitael pasode laluz

A Grabado Marcado del vidrio sin compuestosquimicos Esta técnica no da ningin
problemaparael reciclado

==</3\ »Aplicacionde plnturas Sedesaconsejalsarestatecn|caporquese correel rlesgode que

A Otros elementos como fundas de tela, apliques metélicos, collarines o envoltorios.
Suelentener una funcibn meramente decorativay puede llegar a comprometer la
reciclabilidaddel vidrio.

Tipos de elementos
Serigrafia
FundaSleever

Piezas metalicas

Collarines/adornos

Envoltorio

ecovidrio

ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO

Material

A Tinta
A Plastico

A Metal

A Fibras textiles
A Papel

A Plastico

A Metal

A Fibras textiles
A Madera

A Plastico

A Metal
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elementos  PESCRIPCION  TIPOLOGIA ( PRODUCCION | RECICLADO]  GuUiA RAPIDA

Proceso de produccion

Dadala heterogeneidadie los elementosconsideradogn estaseccionJos procesode producciénsonmultiplesy no sedescribenindividualmente

Entérminosgeneralesal afiadircomponentesadicionalesal envasadgorimario, también seincrementanel nimerode procesosasociadosy por lo tanto
elimpactoambiental Porello, esimportante evaluarsi dichoselementossonrealmentenecesarios

Proceso de reciclado

U Actualmente,los elementosadicionalesque se depositanjunto con el envaseen el contenedor
de envasedle vidrio no puedenserrecuperados a excepcidnde algunoscomponentesmetalicos
(adornos,taponesde roscaX) que en algunasinstalacionessi podrianrecuperarse Por ello, lo
importante esque no interfieran en el reciclajedel vidrio.

U Enrelacidona la naturalezade los materiales,aquelloscomponentesfabricados en plastico o
metal tendran un mayor impacto negativo si llegan a entrar en el horno de fusién que otros
elementosde cuero,tela o tinta.

U Hayque valorarla necesidadde utilizar estoselementos,y estimar si sonindispensables
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Guia rapida
Criterios generales para la reduccion del impacto asociado a otros elementos.

U Eliminar elementos que no sean indispensabfesa ahorrar el uso de materias primas y la gestion de
sus residuos.

U En caso de que no se puedan elimimeducir el pes@ara ahorrar materias primas.

U Los adornos o elementos de acompafnamiento del envase principal son reciclables si se demuestra que
la recoleccion, la clasificacion y el reciclaje posteriores al consumo funcionan en la practica y a gran
escala.

U Incrementar el uso de materiales reciclados posconsuimemte a las materias primas virgenes.

U  Siel disefio es sencilla serigrafia es una buena alternativa al uso de etiquetas.

U En el caso de quee incorporen fundas y/o envoltorios es importante que estos se separen con

facilidad del envase principdp.ej fundasleevercon precorte).

Fuentes: Evaluacion y propuesta de alternativas de ecomodulacion del punto verde de Ecovidrio, IC, 2020, SPICE lagimabigiftive for cosmetics).

& stanpa
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secundario

Envase Secundario

U Elembalajesecundaricestadisefiadoparacrearunidadesde cargade producto,lo
que facilita las tareas logisticasde almacenamientoy distribucion El objetivo
principal es agrupar los envasesprimarios, proteger el producto y optimizar su
transporte. Enocasionesgl embalajesecundarioquedaa la vistadel consumidor
por lo que tambiéntiene lafunciénde exhibirel productoy la marcaa losclientes

U En el caso de los productos de perfumeriay cosmeética,los elementos del
envasadesecundarianasfrecuentesson

A Lascajasde agrupacion las mashabitualesson de cartony se distinguen
dosmodelosprincipales lascajasBl y laswrap-around Enel primer caso,
la cajaestadisefiadasintener en cuentael productoy sigueunasmedidas
estandarEnel segundo)a cajase cierraen el productosimultdneamenteal
envasadoajustandosea lasdimensioneglel misma

A Los estuches/packs son cajas que agrupanuno o mas productos de
cosmética y/o perfumeria La principal diferencia con las cajas de
agrupacioresquelosestuchesy packssiquelleganal consumidor

A Loselementos protectores como por ejemplo los separadoresde cartén
de lascajasde agrupacion Enel casode los estuches)os productossuelen
ir protegidospor alveoloso por distintos materialesde relleno (p.ej: virutas
de papel)

Tipos de elementos
Caja de agrupacion E

Caja de agrupacidnrap-around

Estuches

Material de rellenc

Separadore:

Alveolos

ecovidrio & stanpa

jonal
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Material
A cartén
A carton
A carton
A Tela(sintéticao natural)

A Aluminio
A Madera

A Plastico(poliestirenoexpandido)
A Biopolimero

A Papel(virutasde papelkraft)

A carton

A Papel(papelKraft)

A Plastico

A cartén

A Plastico
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secundario

Proceso de produccion

Tipo de material Proceso de produccién

La mayoriade los envasessecundariosutilizados estan fabricadosen carton. El carton es un material ligero formado por varias capasde papel
Generalmentelas capasinterioressononduladasjo que confiererigidez,y lasexterioressonlisas,lo que facilitalaimpresion Elpapel estacompuesto

Cartoén por fibrasde celulosaa lasque se afladeuna seriede aditivossegunlas propiedadesdel productofinal. Tambiénse puede utilizar como materia prima
fibras provenientesdel recicladodel papely el carton. Lautilizacibnde materiasprimassecundariaseducela presionsobrelos recursosforestalesy el
consumode aguay energia

Otrosestuchesy/o cajasutilizadospor el sectorpuedenestarhechosde madera Estascajassefabricana partir de piezasde maderague seensamblan

Madera . X : . . - "
entre siconcolas Segurel gradode procesamientale la maderase consumenmaso menosenergiay compuestogjuimicos(aditivos)

Algunosestucheso packsestanfabricadosen plastico o poseenuna ventanade plastico paraque el consumidorpuedavisualizarel producto. Enla
mayoriade los casosestos plasticosprovienen de materias primas petroquimicas Asimismo,el uso de plasticos es frecuente en la fabricacion de
materialesde rellenos como alveolos,separadoreso virutas. Comoalternativase puedenutilizar materialesderivadosde biopolimeros,papel Kraft o
virutasde madera

Plastico (PVC)

Elmetal masutilizadoparaestetipo de estuchesesel aluminio. Elaluminio se obtiene a partir de la aliminague se encuentraen la bauxita Labauxita
Metales (Aluminio) esun mineralque se obtiene normalmentede explotacionesabiertas Labauxitase lava, se mueley se mezclacon sosacausticaa altastemperaturas
dandolugarala alimina Despuéda aluminase fundey setransformaen aluminiomedianteun procesode electrolisis

Enalgunoscasodos productoscosméticosse vendenen estuchese tela. Estatela puedeestarfabricadasa partir de fibras naturales,comoel algodon,

Tela o0 a partir de fibras sintéticas,comoel poliéster. Engeneral a estetipo de estuchesel consumidodespuededar unasegundavida
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B. Envase  pescripcion  TiPoLocia  PrRobuccion ([ RECIGLADO)  Guia RAPIDA
secundario
Proceso de reciclado
Tipo de : - : e
poc Reciclabilidad Contenedor Disposicion final
material
El papel y el cartdon recuperados se pueden tratar para fabricar nuevos envases.
. : . o Envases de . .
Cartén Las fibras de celulosa recicladas pueden reutilizarse ertreeges. . Planta de reciclaje de papel y carton
. : . .. carton y papel
La cantidad de tinta o restos de pegamento pueden comprometer la reciclabilidad.
La madera reciclada se tritura hasta obtener serrin o viruta. Con ello, se puede
Madera obtener energia, hacer compost o fabricar tableros de aglomerado. Envases ligeros Plantas de recuperacion de madera
Si hay grapas, deben ser magnéticas para su correcta separacion.
Aluminio Reciclable en las plantas de trgtamlento 'de.envases y en algunas plantas de Envases ligeros Planta de reciclaje de metales
tratamiento de vidrio.
. , Recogida
Se pueden reutilizar por los consumidores para otros usos. : ., .
Tela : . T . . separada textil Planta de recuperacion de textiles
Si llegan a una planta de reciclaje textil se pueden recuperar algunas fibras. Punto limpio

& stanpa
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B. Envas_e DESCRIPCION ~ TIPOLOGIA ~ PRODUCCION ~ RECICLADO (_GUIA RAPIDA
secundario

Guia rapida

Criterios generales para la reduccion del impacto asociado al envasado secundario.
U Eliminar los elementos que no sean esencialestuches, separadores y/o alveolos).

U Los modelos deajawrap-aroundse ajustan al volumen del envase primasmiimizando el uso de
carton.

U  Simplificar el disefio de impresidde las cajas (reduciendo el uso de tintas y favoreciendo la
reciclabilidad).

U Incrementar el uso de materiales recicladrente a las materias primas virgenes.

U Favorecer la separabilidade los elementos del envage.ej minimizando la cantidad de adhesiyo

Fuentes: Ecoembes ; Valor 2030: Superacion de las barreras a la utilizacién de materias primas secundarias en losqotoreipahesistriales, 1C, 2021; Informes de diagnéstico sobre
prevencién de residuos de envases, Ecovidrio, SPICE.
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TIPOLOGIAS DE ENVASE: TERCIARIO

Envase Terciario

Elembalajeterciario se utiliza para crear unidadesde cargamayores uniendoentre
si el embalajesecundariocon el objetivo de optimizar las tareas de distribuciony
almacenamiento A diferenciadel embalajesecundario,los elementosde embalaje
terciarioraravezse presentanal consumidorfinal, por lo que no tienen funcionesde
venta

Elprocesomascomunen el embalajeterciario esla paletizacion Endicho proceso,
las cajasde agrupacionpropiasdel embalaje secundariose apilan ordenadamente
sobre los palés formando columnasde carga En esta etapa es imprescindible
garantizara estabilidadde la carga Porello, confrecuenciase envuelvelascolumnas
con film de pléstico, se colocan planchasde cartén entre las filas de cajas o
cantonerasen las esquinasde la columnapara evitar deformacionesdel embalaje
secundario Lorecomendablesscolocarcorrectamentelas cargasen la columnadel
palé paraasegurana estabilidady asiminimizar el usode los elementosauxiliares

Lagran mayoriade los palésestanfabricadoscon madera aunquetambién existen
en el mercadoalternativasde plastico,carton o inclusometal.

Aplicandoherramientasdel ecodisefig sebuscaminimizarla cantidadde materiales
necesariosy optimizar las cargaspara el transporte garantizandosiempre que no
hayapérdidasde producto.

ecovidrio @ stanpa
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Envases de la cadena logistica
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Fuente:Recomendaciones logisticas para el disefio e ingenieria de envases y

embalajes. Ecoembes, 2015

PAm.

L

e,

 — —

Picking

2

CENTRO LOGISTICO

Perfumeria y Cosmética

51



TIPOLOGIAS DE ENVASE: TERCIARIO ecoevidrio @ stanra

ion N de
ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO Perfumeria y Cosmética

P N
y |

Y L lseial
C. Envase ' AN el

. 1 DESCRIPCION[ T|po|_oe|'A] [ pRooucmo@] RECICLADO GUIA RAPIDA
terciario

Tipologias de embalaje terciario Proceso de produccion

A la hora de evaluarel impacto ambiental de los palésesimportante considerarla
materia prima conla que sehafabricado,el tipo de usoy la gestiénfinal del residuo
que queda Eluso de materiasprimas plasticasgeneraun mayor impacto en varias
categorias como el cambio climatico, el consumo de recursos fosiles o la
acidificacion,en comparacioncon la madera No obstante, el plastico es menos

Tipos de elementos  Material sensiblea los agentesexternos(p.ej. humedad)y soportaun mayorn.° de usos La

A Madera reutilizacionde los paléshastaagotarsu vida util y el correctorecicladodel residuo
final mejoran significativamentesu perfil ambiental (Wooden and PlasticPallets A
J g Y
Reviewof Life CycleAssessment CAStudies Deviatkinet al., 2019).
A Plastico
Palés A Metal Segunla asociacionPlasticsEuropeel film de embalaje industrial esta hecho de
. polietileno lineal de bajadensidad(PELBD Estetipo de polietileno se obtiene de la
_ \ co-polimerizacibnde monomerosde etileno con cadenaslargasde olefinas Por
A slip sheet / extrusion esta resinaplasticase transformaen film. La utilizacionde polimerosde
(cartén) basebiolégica(biopolietileno)y/o recicladosreduceel impactoambientalasociadca
la obtencién de la materia prima. El producto final puede ser transparenteo de
Film estirable A Plastico colores Enocasionesse imprime el logotipo de la marcao empresa Laadicionde
) pigmentossuponeetapasproductivasadicionalesy puedeinterferir en el procesode
Separadores A cartén reciclai
je
Cantoneras A cartén

Por altimo, el proceso de produccion de los elementos de cartdn es similar al
descritoen el apartadode envasesecundarios
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Ficha resumen

Criterios generales para la reduccion del impacto asociado al

envasado terciario.
U  Elegir palés de madera de bosques gestionados de forma sostenible.
U  Elegir palés con medidas modulares para optimizar la eficiencia en las

C. Envase - ) 2 —
.1 DESCRIPCION ~ TIPOLOGIA | PRODUCCION (__RECICLADO] _ GUIA RAPIDA
terciario
Proceso de reciclado
Tipo de . o Disposicion
P Reciclabilidad Contenedor p.
elemento final
La madera reciclada se tritura has
obtener serrin o viruta. Con ello, ¢ Plantas de

Gestion privade

Palé de madera puede obtener energia, hacer recuperacion de

compost o fabricar tableros de madera
aglomerado.
pezas e F1P90eY o CaOn 60000550 g
carton P P industrial Planta de
nuevos envases. S
(Planchas, . . (envases de reciclaje de
. Las fibras de celulosa recicladas . .
cartonerasslip o carton y papel y carton
; pueden reutilizarse entre-8
sheeX 0 @ papel).
veces.
Monomaterial. Recogida
. El uso de pigmentos puede industrial Planta de
Film de : o .
lastico comprometer la reciclabilidad y s (envases reciclaje de
P reutilizacion como materia prima ligeros). plasticos

secundaria.

operaciones de transporte.
U  Hacer uso de un pool de palés reutilizables (empresa externa o circuito
interno de logistica inversa).
U  Reducir el uso de materias primas, con la incorporacioslgesheet
hoja deslizante de cartén que se utiliza como alternativa a los palés.
U  Hacer uso dslip sheetspara disminuir el volumen de carga reduciendo
asi impactos ambientales relacionados con el transporte.
U  Tener en cuenta que los palés de plastico aguantan un mayor numero de
usos.
Ajustar el consumo de film y/o separadores.
Eliminar los elementos que no sean esenciales (cantoneras).
Utilizar films transparentes, que reducen el consumo de tinta.
Mejorar el proceso del empaquetado, optimizando la colocacion de
unidades de carga sobre el palé. Esto permite reducir el uso de
elementos de proteccidon (como plastico film o las cantoneras).

et et et e

Fuentes: Recomendaciones logisticas para el disefio e ingenieria de envases y embalajes,
Ecoembes, 2018yYooden and Plastic Pallets: A Review of Life Cycle Assessment LCA Sty
Deviatkiret al., 2019.



Tipologias de medidas de ecodiseio a implementar

4.1. Medidas de eliminacién de elementos de envasado.
4.2. Medidas de reduccién del peso unitario.

4.3. Medidas de optimizacion de formatos.

4.4. Medidas de fomento de la reutilizacion.

4.5. Medidas de mejora de lareciclabilidad.

4.6. Medidas de reduccion de la huella ambiental.

4.7. Medidas de acompafamiento.

aaaaaaaaaaaaaaaaaaaa
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QELIMINACION ﬂ{ REDUCCION -&OPTIMIZACION K.‘?) REUTILIZACION ERECICLABILIDAD !

Q Medidas de eliminacion de
elementos de envasado.
Estas medidas tienen como obijetivo
evaluar qué elementosdel envasadono
sonimprescindiblesparaeliminarlos. De
esta forma, se reduce la cantidad de

residuo generado por  producto
comercializado

Medidas de mejora de la

reciclabilidad.
Este grupo de medidas se focaliza en
mejorar el comportamiento del envaseal
final de suvida util, facilitandosu correcto
reciclaje y permitiendo su
reaprovechamientocomo materia prima
secundaria

Tipos de medidas de ecodiseio

Y Medidas de reduccién del
peso unitario.

Con la misma intencion de reducir la
cantidad de residuo por producto
comercializado, estas medidas buscan
disminuir el peso unitario del recipiente
de vidrio u otros elementosde envasado,
cambiandosu composicioro sudisefia

!fr-\‘\ Medidas de reduccién de
LQ\‘ la huella ambiental.
Laproduccionde envases)leva asociada
un impacto ambiental que puede
reducirsea través de la implementacion
de medidas en los puntos criticos de la
cadenaproductiva (p. ej. Extraccionde
materiasprimas)

\

N HUELLA r
L@\\ AMBIENTAL 0./

Medidas de optimizacion
de formatos.

La minimizacién de la ratio entre el
residuo generado por el envasadoy el
producto comercializado (ratio Kr/Kp)
puede conseguirsg¢ambién optimizando
el formato del envase de manera que
contengael maximoproductoposible

r‘\ Medidas de
e, ® acompafamiento.

Parala aplicaciondirecta de las medidas
descritas también es necesario el
desarrollo paralelo de medidas de
acompafamiento que favorezcan la
implicacion de todos los actores de la
cadena(p. ej. proyectosde 1+D)

o
\’. ACOMPANAMIENTO

~—~ Medidas de

>
¥ ) fomento de la
reutilizacion.

Enestacategoriase

agrupan todas
aquellas iniciativas
orientadas a

promover el usode
envases
reutilizablesa nivel
primario,
secundario y
terciario, alargando
suvidadtil.

:::::::::: Nacional de
Perfumeria y Cosmética
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Ejemplos de medidas de ecodisefo aplicagasael sector de la perfumeria y cosmética
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Q Sustituir las etiquetas del envasado primario por técnicas como la serigrafia

4 Q Eliminar elementos extra de
Eletiquetadode losrecipientesde vidrio cumpleun papelfundamental,ya que informaal consumidor ,I; etiquetado como collarines
sobreel producto que estacomprandoy la marcabajo la cualse hafabricada Porello, sueliminacion  L&{
puede parecer dificil. No obstante, las etiquetas convencionalespueden eliminarsey en su lugar /7%

L T Ty _ ; : { ) Algunosrecipientes de vidrio, ademasde las
emplear otras técnicascomo la serigrafia En la serigrafia,la tinta se aplica directamente sobre el | !

. . . , , . | &3 etiguetas pegadas, también presentan
vidrio. Deest_afforma, seellmm_a} elusode e_thugtasde pape_I'y/o plastlcq conI05|mpactQ§asopJados : e collarines Los collarinesson etiquetas que se
a su produccidny a la extraccionde materiasprimas Tambiéndeja de ser necesarida utilizacionde ! ‘ cuelgandel cuello para dar mas informacion
colas No obstante, es importante que el disefiono seamuy grande para que los sistemasoptimos sobreel producto.
siganidentificandoel vidrio del envase

| N

Imagen: frasco serigrafiado En el caso de que esta informacién no sea
esencial, se puede eliminar el collarin o
sustituirlo por un codigo QR en la etiqueta

Q Sustituir las etiquetas del envasado primario por técnicas como el grabado principal

Lasetiquetas convencionalespueden sustituirse por otras técnicascomo el grabada Mediante esta
técnicael disefilose marcadirectamentesobre el vidrio con un |apiz de aceroy polvo de diamante De
estaforma se podra eliminar parcialo totalmente las etiquetasdel recipiente,ahorrando los materiales .
parasufabricaciony evitando problemasde interferenciaconlos sistemasde separacionopticos. ‘G

Imagen: collarin.
Imagen: recipiente grabado.
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Ejemplos de medidas de ecodisefio aplicagasael sector de la perfumeria 'y cosmética
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Q Eliminar los adornos

Esfrecuenteencontraren el mercadoproductosde perfumeriacon elementosdecorativosadheridos
al envase Estoselementos,por lo general,sirvenparaatraer al consumidory/o diferenciarla marca
delrestode la competenciacumpliendounafuncionmeramentedecorativa

Q Eliminar folletos de las cajas y
estuches y sustituirlos por un QR

Algunosestuchesautilizadosparael envasadale
productos contienen folletos con mas
informacion sobre el producto asi como otros
productosrelacionados inclusoofertas

Es por ello que, una medida de ecodisefioconsiste en eliminar estos adornos, ya que asi se
ahorrardn materias primas (metal, plastico, madera, piel, etc.) y se evitaran los problemas
asociadosal recicladoy reutilizacionde estoselementos(p. €j. no todaslas plantasde tratamiento Por ello. la sustituciénde estosfolletos con un

de vidrio poseensistemagie aislamientode elementosmetalicos) _ codigoQRenlazadoa unapaginaweb condicha
Imagen: ejemplo de envase con adornos.

informacion permitird reducir el uso de papel
asicomo el de tinta, y por ende, se generaran

_ : : , menosresiduos
Eliminar los precintos entre cajas de carton

El precinto presente en el envasadosecundarioy terciario, es un material normalmente
elaboradode plasticoy con una capaadhesiva Suuso parafijar variascajasde carton puede

resultar innecesariq por lo que su eliminacionpermitira reducir el usode plasticoy adhesivos
en el envasadoAdemas se debetener en cuentaque su utilizaciénpuedellegara dejar restos

de adhesiveen la cajade carton, dificultandoasisu correctoreciclaje

Imagen: ejemplo de estuche con QR.

Imagen: precintos
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Q Eliminar los elementos de proteccion del envasado secundario

Enocasionesdentro de las cajasse introducenelementosde proteccionjunto con el producto,comolos separadores los alveolos Elobjetivo
es evitar las pérdidasde producto por desperfectoso roturas. Una iniciativa es realizar un test para averiguar si la eliminacion de estos
elementossupondriarealmente un problema Encasode que no, su eliminaciénayudaraa disminuirel consumode cartony la necesidadde

s ™

gestionarsuresidua
4

ey
A\
e

Q Eliminar las cantoneras en el envasado terciario Imagen: alveolos.

Enel envasadderciario existenvarioselementosde proteccidéndirigidosa incrementarel nivel de seguridaddel productodurante las
operacionegle transportey distribucion Enel embalajeterciario esfundamentalmantenerla estabilidadde la columnade cargaque
secolocasobreel paléy, en ocasionesparareforzaresaestabilidadse afiadencantonerasde cartén en lasesquinas Sinembargo,si
el procesode apilamiento se realiza correctamente, no son necesarias Por eso, se puede hacer un test para ver si es posible
eliminarlasdel procesa Asisereducirael usode materiasprimasy la cantidadde residuogeneradopor unidadde producto.

Imagen: cantoneras.
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A Aligerar el peso de los envases de vidrio

Unaposiblemedidade ecodisefica implementaresreducirel pesodel envaseprimario, buscandgproveedoresgue

ofrezcanalternativasde envasesnasligeros

La eleccionde un envase mas ligero ayuda significativamente a reducir la cantidad de residuo generadapor
unidad de producto y a la reducciondel impacto ambiental en todas las etapasdel ciclo de vida del producto

envasado

4

V. Reducir el tamafio de las etiquetas

Lasetiquetas son otros de los elementosprincipalesdel envasadoprimario. El
etiquetado puede estar formado por etiquetas rectangularesindividualeso por
unaunicaetiquetaque rodeatodo el recipiente Encualquierade lasopciones,se
recomienda elegir aquella alternativa que suponga un menor consumo de
materias primas. De esta forma, ademasde reducir los impactosasociadosa la
produccién.segeneranmenosresiduos

Imagen: ejemplo de reduccién de etiquetas.

(

ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO

o
\’ ACOMPANAMIENTO

«

4
A/

de las cajas de
agrupacion

El elemento principal del
envasadosecundarioson las
cajas que agrupan las
unidadesde productos Estas
cajas pueden disefarse de
formas diversas,aunque, por
lo general, estdn hechas de
carton. Una iniciativa de
ecodisefioa implementar en
este aspecto es reducir el
gramaje de las cajas al
maximo posible (sin
comprometer su
funcionalidad) De estaforma
seoptimizael usode materias
primas

Reducir el gramaje

cccccccc ion Nacional de.
Perfumeria y Cosmética
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i’ Utilizar modelos de caja wrajaround (en lugar del modelo estandar B1) en el envasado . Reducir el uso de film de plastico
secundario /' en el envasado terciario
Un elemento principal del envasadosecundarioson las cajas que agrupan las unidades de Demanerasimilara lascantoneragde carton, el
productos Estascajaspuedendisefiarsede formasdiversas Porejemplo,un disefiomuy extendido‘_ . film de plastico estirable suele utilizarse en el

envasadoterciario para mejorar la estabilidad
de la columnade cargasituadasobre el palé
No obstante,un buen disefiode la columnade
carga da lugar a una estabilidad de base
mayor, lo que permite reducirel usode film.

esel modelo B1, que presentaunasdimensionesestandarpara cadavolumen de capacidad Esto
facilitalas operacionede logistica pero puedesuponerun gastoextra de material, ya que la caja
no se adapta al tamafioy las caracteristicagdel producto. Como alternativa, se pueden utilizar
modelos de caja wrap-around que se montan sobre la unidad de agrupaciondel producto
ajustandosea su volumeny forma. De esta manera, se optimiza el uso de cartén durante el
envasadosecundario

Imagen: modelo de cajarap-around Adicionalmente, también se puede adquirir
film plasticode un micrajereducido.

Asi,seconsumemenosplasticodurante

el proceso, disminuyendo el uso de

recursosno renovablesy la generacion
deresiduos

¢’ Reducir el tamafio o grosor de los separadores en caso de que no se puedan |
eliminar

En algunasocasiones,dentro de las cajas que agrupanlos recipientes de vidrio, se colocan
separadore®ntre ellosparareforzarsu proteccion Estosseparadorepuedenno sernecesarios
en ese casose aconsejaeliminarlos Sinembargo,en el casode que no se puedaneliminar, se
recomiendaal menos reducir su tamafo, ajustandolo al maximo posible a la zona critica de
contacto. De esta forma también se contribuye a optimizar el uso de carton en el envasado

secundario Imagen: uso de film para embalaje.
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;.'/ Reducir el peso de adornos y complementos (en caso de que no se puedan eliminar)

Dentrode los elementoscomplementariogenemosaquellosque solo cumplenuna funcion estética comosonlosadornos
y decoracionesUnade las principalesmedidaspara estetipo de materialesesla eliminacion sinembargo,en el casode
gue no sepuedaneliminar,la recomendaciéresreducir el pesode estosmateriales Deestaforma,ademasde reducirlos
impactosasociados la produccion,segenerararmenosresiduos

Imagen: ejemplo de envase con adornos.

4

A Reducir el peso del cierre

El cierre también puede ser objeto de una disminucionde su peso mediante la reducciénde su grosor De
estamanera,se puedeminimizarla cantidadde materiasprimasconsumidas/ de residuogenerado Porello,
esconvenientehacerunaevaluacionde cualessonlasalternativasque ofreceel mercadoy elegirsiempre,en
la medidade lo posible,lade menorpesa
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Incrementar el nimero de unidades de producto por unidad de
carga en el envasado secundario

El nimero de recipientesde vidrio que se agrupanen el procesode envasado ,‘%
secundarioes variable, siendo habitual en el sector que varios productos se — %
suministrenen un solo estuche Cuantomayor es el nimero de recipientes por il ’_}
caja,menor esla cantidadde residuogeneradopor unidad de producto. f‘L’ h‘l

Imagen: pack de agrupacion de productos cosméticos.

'&' Maximizar la columna de carga por palé en el envasado terciario

Maximizarla columnade cargapor palé permite reducir la cantidadde residuogenerado |-

por unidad de producto. Cuantomayor es el nimero de recipientes de vidrio que se o
carganpor palé, menor esla cantidadrelativa de maderay plasticoasociadaal procesa ]

Por ello, es aconsejableevaluar si se puede optimizar el procesode cargadurante el . f
q 0 = e
envasadderciario ;r%%f;ﬁf

Fuente: Recomendaciones logisticas para el disefio e ingenieria de envases y embalajéé, Ecoembes, 2015.

o
r \ ACOMPANAMIENTO
’y

Comercializar mayores
formatos

Respecto al envasado primario, una

medidade ecodisefioa implementares

fomentar la comercializacion de

formatos mas grandes,evitando en la

medida de lo posible los volumenes
mas bajos. De esta manera, hay una

mayor cantidad de volumen de

producto por recipiente,lo que reduce

el ratio de residuo generado por el

envasadoy el producto comercializado
(ratio Kr/Kp)
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de almacenaje, transporte y distribucion Usar laminas deslizantes o
Conel objetivo de optimizarla paletizaciony los costesasociadosa la cadenalogistica,es conveniente a{t AL { KSSUae
gue los envasestanto primarios como secundarios se disefiende forma que se ajustena las medidas
modularesestandarde almacenaje transporte y distribucion. Laelecciénde envasesy embalajescon
dimensionesmultiples o submudltiples del modulo 600x400mm permite aprovecharal maximo la
superficiede las principalestipologiasde palés utilizadasen Europa el Europalet(800x1200mm), el
pallet expositor(800x600mm), e inclusotambiénen el casodel palé americano(1000x1200mm) (AECOC,

2007).

.& Dimensionar los envases y embalajes para adaptarlos a las medidas modulares ’

Uno de los elementosmasimportantesdel
envasado terciario son los palés
Actualmente,se encuentraen el mercado
una alternativa a los palésconvencionales,
conocidacomodSlipSheetPalet.

Los 6Slip sheet palett son palés de fibra
compacta pensados para optimizar los

volimenedde los palésconvencionales
Optimizar las rutas de transporte , , :
Ademas, estan pensados para reducir

residuos y costes de movimiento de la

H n dia existendiver war rroll la planificacion, en S .
oy en dia existendiversossoftware desarrolladospara la planificacion, e mercancia sin afectar a la calidad y

tiempo real, de las rutas de transporte. Estopermite reducir los tiempos, las [~ estabilidaddel producto,
distanciagrecorridasy/o minimizarel consumode combustible De estaforma i}J Jﬂw

se reduce el impacto ambiental asociado a la etapa de transporte, o ——1 —‘F( ©:)

disminuyendo el consumo de combustibles fosiles y la generacion de

emisiones

Fuente: Recomendaciones logisticas para el disefio e ingenieria de envases y embalajes, Ecoembes, 2015.

Imen: ejemplo d&lipSheetPalet
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'& Facilitar el vaciado de los envases 4
Respectal envaseprimario, una medidade optimizaciona implementares, facilitar el vaciadodel envase,disefiandolode tal ' i//

forma que, favorezcael completo aprovechamientodel contenido. Un ejemplode estainiciativaesfabricarlos envasesonuna 4
bocalo suficientementeanchacomoparaque quedela menorcantidadde productoposibleen el envase E

Asimismogstamedidacolaboraen mejorar la reciclabilidaddel envase,ya que evita que el producto interfiera en los sensores -

opticosparala separaciondel vidrio. \

Imagen: ejemplo de boca ancha.

'Q Utilizar un disefio volumétrico para las cajas de carton

Unamedidade ecodisefioparalas cajasde cartdn utilizadastanto parael envaseprimarioy secundarices disefiardichascajasde
carton de acuerdoa la medidadel envase de tal forma que no sedesperdicieespacioy este seaprovecheen sutotalidad.

Conestamedidase optimizael usodel carton, de forma que sereduceel consumode materialessin perjudicarla funcionalidaddel
envasado,disminuyendo el uso de recursosy la generaciénde residuos De igual manera, se reduce el impacto ambiental

asociadoa la etapa de transporte, incrementandoel nimero de unidadesde producto por unidad de carga,disminuyendo el
consumode combustiblesfosilesy la generaciénde emisiones
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o Implantar un circuito interno de envases secundarios y terciarios reutilizables (logistica
N/ -
KJ inversa)

En la distribucion de las unidadesde carga generadasen el envasadosecundariose pueden distinguir dos
circuitos el internoy el externo. Elinterno esaquelque se quedadentro de los limitesde la empresaproductora
Al no implicar terceraspartes hay un mayor control del proceso Estofacilita la implantacion de un sistemade
logisticainversaparareutilizar al maximo posible aquellosenvasegerciarios 0 secundariosque no vayana ser
transferidosal distribuidor. Porejemplo,medianteel uso de cajasde cargametélicas De estaforma se alargala
vidautil de losenvasesreduciendoel impactorelativoque causasufabricaciénen el medio.

7
\.‘} J Disefar envases con multiples usos

En ocasiones.en el sector de la perfumeriay cosméticase comercializanpacksde regalo o
ediciones especialesen los cuales, los productos estan agrupadosen un solo envase Una
iniciativa de ecodisefopara este tipo de packses disefiar el envase pensandoen darle una
segundafuncion, masalla de la funcion de envaseo envoltorio.

Enel casode los envoltoriosde tela se puedendisefiarpensandoen una segundafuncion como
bolsoy en el casode que serequieraenvasesnasresistentesse puedenutilizar cajasde metal, —
un material totalmente reciclable,seguroy resistente,que puedenser reutilizadospara guardar ad

objetos Imagen: ejemplo de envase con doble uso.
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Q‘f) Hacer uso de un pool de palés reutilizables

Unamedidaparapromoverlareutilizaciona lo largode toda la cadenadel circuito de distribucionexterno
esusarun pool de palésreutilizables Existenvariasempresagjue se encargande gestionarel retorno y
la comparticibnentre fabricantesde envasesterciarios, asi como de su reparacion De esta forma, se
alarga la vida util de los palés aprovechandoal méximo los recursos forestales empleadosen su

fabricacion

Imagen: ejemplo de sistema defill.
7~ - ,
@J Promover los envases reutilizables en perfumeria

Lasmedidasde reutilizacionpuedenaplicarsetambiéna los envasesprimarios. Actualmente,existe en el mercado
la implementacion de sistemasrefill o rellenado, este sistema permite reutilizar los envasesvolviendo a
rellenarlos del mismo producto sin adquirir el envase cada vez Con esta iniciativa se reduce el consumoy
desperdiciode materiasprimas, aguasy fuentes de energia,a la vez que se alargael tiempo de vida util de los

productos
No obstante, es importante tener en cuentaque el sistemarefill no siemprees sencillode aplicar,ya que puede

implicarcambiosen la formulacion Eneste casose puedeoptar por un sistemade recargaen el que el consumidor
compraunicamenteunavezel envaseprincipaldel productosy después,compradosisde recargapararellenar el

envaseprincipal




TIPOLOGIAS DE MEDIDAS DE ECODISENO A IMPLEMENTA®Revidrio @ stonea

Ejemplos de medidas de ecodisefio aplicagasael sector de la perfumeria 'y cosmética

—

) Vo | 5 /22N ® .
QELIMINACION 7I|/ REDUCCION ‘QOPHWZAUON Q‘E) REUTILIZACION WRECICLABILIDAD K@\ AMBHE%;? c \.ACOMPANAMIENTO
I~ <«

Pow ) oo

@ Promover el sistema de recargas de productos de cosmética y/o perfumeria Q‘}() g:‘r:s;gjo oIS LoslEEnres

Lasmedidasde recargase aplicana los envasesprimarios. Debidoa las necesidadesie seguridaddel producto y Haceruso de dosificadoresenroscables
evitar la contaminacionmicrobiolégicasobre todo en el sector de la cosméticacadavez se estan desarrollando en lugar de prensados permite separar
mas los sistema de recarga Esto consiste en que el consumidor adquiere el envase principal o primario, el cierre del recipiente una vez que el
normalmente de mayor envergaduray gramaje,con una & O | LJ&kzicdntiene el producto. Este sistemaesta producto se ha acabado Graciasa ello,
disefiadoparaquelad O | LJ&equietiaéxtraere intercambiardejandosiempreel envaseprimario. el envase puede reutilizarse

rellenandolo del mismo productos o
dandole otro uso. De esta forma, se
puedealargarlia vidautil del envase

Estenuevosistemaahorramaterialesya que el envaseprimario sereutilizay lasa O | LJ& MBS O B NI lledaél
sistematienen menos material y por ello menos impacto medioambientalasi como asegurarla seguridadal

consumidor
Estetipo de sistemasesmenosfrecuenteen perfumeriaaunquesi se estiempezanda aplicar

ck

Imagen: ejemplo de sistema decarga Imagen: ejemplo de sistema de dosificador rosca
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Favorecer la separabilidad de los elementos unidos al recipiente de vidrio (p. €. E Utilizar tapones de madera con
utilizar fundas sleever con precorte) interior compostable
Enel mercadoexistensleeverglisefiadoscon un precorte que facilita su separacion Al incorporar Dentro del sector de la cosmética y
estossleeversal envasadoprimario, es mas probable que desdecasase separela funday que, perfumeria, una de las alternativasde cierre
por lo tanto, llegue Gnicamenteel recipiente a la planta de tratamiento. De estaforma seevitan sonlostaponesde madera

laspérdidasde vidrio en el separadordptico, pueslos elementosque estanunidosal recipientede
vidrio como las etiquetas, los sleeverso los elementos decorativos pueden comprometer la
reciclabilidaddel vidrio.

El interior de estos tapones suele estar
compuestode plastico, lo cual puede causar
dificultadesen la reciclabilidadde la madera

Por esta razén, una posible medida de
ecodisefio a implementar es utilizar un

E Simplificar el uso de materiales para mejorar la reciclabilidad del envase y de sus plastico biodegradable como recubrimiento
elementos adheridos interior para facilitar la reciclabilidadde la
Parafacilitar el correctoreciclajedel recipiente,la simplicidady la reducciénde ciertos materialeses clave madera

Porejemplo,los cierresy/o adornoshechosde variosmateriales dificultan la tareade reciclarel recipientee
inclusode los propioselementos Ademascreanun mayor costede materiasprimas Elusode cierressimples
y facilmenteseparablesteducelos materialesusadosy facilita el correctoreciclajede todo el envase .«

Porotro lado, silos elementosno sonfacilmenteseparablesesimportante tener en cuentala compatibilidad
delos materiales paraque en el momentodel reciclajeno segenereninterferenciasen el proceso
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E Reducir el uso intensivo de tintas en la impresion de cajas y/o el film plastico

Respectal envasadcsecundarioy terciario, dosde los elementosindispensablesonlas cajasde cartony el film plastico. Ambos
se pueden reciclar y, si se sigue el proceso de tratamiento correspondiente,utilizar los materiales como materias primas
secundariasLaprincipallimitaciénala horade reciclarlosesla cantidadde tinta que contienen,ya que estolesrestacalidadcomo
materiaprima. Porello, esaconsejableeducir el usode tintas al maximo posible paraasifavorecersureciclabilidad

Imagen: caja con uso reducido de tinta.

E Utilizar pigmentos organicos biodegradables

Enel procesode envasadade productoshay variospuntos en los que se utilizan pigmentos,comoen la tinta de impresionde
etiquetasy cajas Estospigmentospuedencomprometerla reciclabilidadde los elementosa los que vanadheridosen funciéon
de la cantidadque se empleey su naturaleza Engeneral,la utilizacion de pigmentos organicosbiodegradablesreduce el

impacto negativode los pigmentossobrela reciclabilidad




TIPOLOGIAS DE MEDIDAS DE ECODISENO A IMPLEMENTA®Revidrio @ stonea

ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO

Ejemplos de medidas de ecodisefo aplicagasael sector de la perfumeria y cosmética

\

i i i oo ) =\ ® 5
QELIMINACION ]{ REDUCCION -QOPTIMIZACION K.‘?) REUTILIZACION E RECICLABILIDAD !@ AMBI—:EI\EI#;ﬁ c \’ ACOMPANAMIENTO
/a\ «

E Utilizar etiquetas de papel reciclado

Lasetiquetassonun elementoesencialdel envasadoy puedenestarfabricadasen distintos materiales Laeleccionde un materialu otro
influye en la reciclabilidaddel recipientede vidrio. De forma general,en los rascadoresde etiquetas, de las plantas de tratamiento de

vidrio, lasetiquetasde papel se separanmasfacilmente del recipiente de vidrio que lasde plastico,reduciendolas pérdidasde calcin /’
Asimismogestasetiquetaspuedenestarelaboradasa partir de papel o derivadosdel papelreciclada De estamanerase estadimpulsando
el mercadode materiasprimassecundariay sereduceel impactoambientalasociadaa la extraccionde materiasprimasprimarias 1 e )

E Utilizar preferentemente recipientes de color

Elporcentajede calcinque seintroduceen la fabricacionde nuevosenvasesstacondicionadgor el color de estos Asi,por
ejemplo,los envasedle color verdey ambarcontienende mediamayoresporcentajesde calcin No obstante,cabetener en
cuentaque el uso de envasedle coloresmuy oscurospuede provocarerroresen los sistemasde separaciénoptica de las
plantasde tratamiento de vidrio lo que conducea la pérdidade parte del vidrio. Enconsecuenciaytilizar preferentemente
recipientesde vidrio de color (evitandolos excesivamenteoscuros)favorecela reciclabilidaddel vidrio. 8

Imagen: ejemplo de envase ambar.
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A
ff@ Calcular la huella de carbono y/o la Huella Ambiental de Producto

CO,

El calculo de la huella de carbono de una organizacionpermite cuantificar las emisionesde gasesde efecto invernadero
asociadasa las actividadesque realizan Asimismo,la Huella Ambiental de Producto (Product EnvironmentalFootprint PEF)
permite conocerel comportamientoambientalde los productosque se comercializanLaHuellaAmbientalse basaen el anélisis
de ciclode vidague consisteen la recopilacionde informacion sobre las entradasy salidasdel sistemaproductivo paraluego
clasificary cuantificarel impacto de cadauno de losflujos en distintas categorias

Ambasherramientassonmedidasde ecodisefioque permiten a las empresasser conscientesde cual essu punto de partida y,
en consecuenciagstablecerobjetivos parala reduccionde suimpacto ambiental.

IKQ\\\\ Elegir preferentemente materias primas de menor impacto ambiental

Varioselementosdel envasadosecundario,como las cajas,pueden estar fabricadosa partir de plastica Lareciclabilidadde estos elementos suele ser mayor
cuandodichoselementossonsustituidospor carton. No obstante,en algunasocasionegpuedeser masconvenienteutilizar plasticospor motivosecondmicosgde
pesoo porque aceptanun mayorniamerode rotaciones Enestoscasos,unamedidade ecodisefioes utilizar alternativasfabricadasa partir de bioplasticosy/o
plasticosreciclados Losbioplasticosse producena partir de materias primas renovablescomo la cafiade azulcaru otros residuosagricolas Por lo tanto, el
impactoambientalasociadca suproduccidones menoren comparaciorconlos plasticosde origenpetroquimica Porotro lado, el usode materialrecicladoevitala
extraccidbnde materiasprimas primarias,reduciendola presiénsobre los recursosnaturales(lo cual es especialmenteémportante paralas materiasprimasno

renovables) @
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{/@ Aplicar el criterio de proximidad en las compras

El principio de proximidad se basaen la reduccion de emisiones basandoseen el fomento de
consumoen la localidad donde el establecimientoo instalaciénesté situado, dado que asila
distanciade transporteesmenor. Asi,aplicarun criterio de proximidada lascomprasrealizadagor
la empresareducelosimpactosdel productofinal. Estabuenapracticapuede ser complementada
con la compraa granelde materias primas para también reducir los impactosrelacionadoscon
los envasegle lasmismas

Eluso de materiasprimaslocalesgenerabeneficiosa los agricultoreslocalesy a familiasque se
encuentrandentro de esteterritorio.

Imagen: ejemplo de una EDAR.

HUELLA V i}
AMBIENTAL c & ACOMPARAMIENTO

«

ﬁ Implementar sistemas de
@ depuracion eficiente

El impacto en el medio de las aguas
residualeses un factor que se debe de
tener en cuentaen cualquierinstalacion El
tratamiento de lasmismas con sistemasde

depuracion eficientes y de alto

rendimiento, facilita la reduccion de

impactos medioambientalespor aguasno

tratadas. Estabuenapracticano soloafecta
positivamentea las personasde alrededor
de lasinstalacionessinoque tambiénesun

principio de conservacion de la
biodiversidaddel lugat

Asociacion Nacional de
Perfumeria y Cosmética

72



TIPOLOGIAS DE MEDIDAS DE ECODISENO A IMPLEMENTA®Revidrio @ stonea

ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO

Ejemplos de medidas de ecodisefio aplicagasael sector de la perfumeria 'y cosmética

—

i =\ ®
QELIMINACION ]I/ REDUCCION 'QOPTIMIZACION ‘@)REUTILIZACION ERECICLABILIDAD !R\ AVBIENTAL c N‘ACOMPANAMIENTO
«

(a)

{(@ Reducir los consumos asociados a la etapa de fabricacion

Elconsumode energia,aguay recursosnaturalessuele ser especialmententensivoen la fase de producciény
envasadceen fabrica,lo que provocaun impactoambientalsignificativo Porello, la planificaciéne implementacion
de procesosproductivosque minimicen el uso de agua,energiay/o materias primas ayudana reducir la huella
ambiental Estopuedeconseguirsa travésde multiplesestrategiascomola recirculacionde aguasde lavadoo la
incorporacionde LEDen la iluminaciénde lasfabricasu otras instalaciones

{f\(\\\\ Implementar medidas de eficiencia energética y fomento de energias renovables

Otramedida destinadaa reducirla huellaambientalesel desarrollode mejorasdestinadasa optimizar
la eficienciaenergéticade lasinstalacionesy/o el transporte, a travésde accionescomola adquisicion
de equipos o vehiculosmas eficientes Asimismo,es aconsejableincrementarel uso de fuentes de
energia renovables (p. ej. seleccionandoproveedoresde electricidad que certifiquen que dicha
electricidadno hasidoproducidaa partir de combustiblesésiles)
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Seguria Ley7/2022 de residuosy sueloscontaminadogparaunaeconomiacircular,un subproductoesaquellasustanciau objeto resultantede
un procesode producciéncuyafinalidadprimariano esla producciénde esasustanciau objeto. Lamayoriade los procesosproductivosno solo
dan lugar al producto principal, sino también a otros flujos materialescuyo aprovechamientgermite sacarel maximopartido a las materias
primas empleadas Asimismo,encontrar formas de aprovecharlos subproductosresultantesreduce la cantidad de flujos residualesa tratar.

Todoello ayudaa reducirla huellaambientaldel proceso

Elresiduodel procesode produccion,envasadoy transporte,asicomodel producto mismo, puedeser valorizadode distintasmaneras Espor
ello que,un analisisde los posiblesusosalternativos de los residuosal final de suvida util prevista,permite reducir los impactosrelacionados
consueliminacion Unamejorade la gestionde losresiduospuedeayudara implantarcon éxito estamedida

A . . - .
ff‘(\\\s Usar tintas no incluidas en el listado de la EuPIA

Desdel996 la AsociaciérEuropeade Tintasparalmpresion(EuPIlApor sussiglasen inglés)publica

un listado de aquellosmaterialesy sustanciasgue es aconsejableevitar en la formulacién de las
tintas para garantizarel cuidadoptimo de la saludhumanay los ecosistemaskl empleo de esta
lista como guiaa la hora de elegirlastintas que se van a utilizar es una medidade ecodisefiopara

reducirel impactoambientaldel envasadoy facilitar el recicladode susmateriales


https://www.eupia.org/our-commitment/eupia-exclusion-policy-for-printing-inks-and-rel
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(a)

{‘f@\\\ Emplear papel y carton fabricado a partir de bagazo de cafa de azucar f@ Muestras de material sostenible
(a) (a)

El papel y el carton son dos materiales que se utilizan frecuentemente en el envasadode perfumeriay cosmética Enel sectorde la perfumeriay la cosmética
Tradicionalmentegstosmaterialesse obtienena partir de la madera No obstante,existenen el mercadoalternativasde papely es comun distribuir pequefiosvolimenes
carton producidasa partir de bagazode cafiade azUcar un subproductoagricolague se generaen la fabricacionde aziucarUna de productos en envasesde muestra. Este

medidade ecodisefica valoraresla utilizacionde estasalternativas,ya que con ellasse estaayudandoa reducirla presionsobre
los recursosforestales,fomentandola valorizacionde subproductosy por ende, promoviendola economiacircular Todo ello,
permite mejorarla huellaambientaldel envasey, en consecuenciajel producto.

tipo de formatos tienen un ratio kr/kp
generalmentanuyalto.

Un solucion es optimizar el formato del
envase,reduciendoel uso de materialesy
simplificando el disefio (p.ej: reducir
numero de tintas). Estopermite reducir la
huellaambiental asociadaa estosenvases

{/{ﬁ\\\\ Usar film de papel kraft en lugar de film de plastico

Otramedidade disefioa implementaresla sustituciéndel film plasticoque seutilizaen la etapade envasado
terciario por film hechoa partir de papel Kraft. El papelKraft esun tipo de papelmasresistenteque puede
sustituiral film plasticoa la hora de envolverla columnade cargade los palés A diferenciadel film plastico,el
film de papel Kraft estd hecho a partir de materiasprimasrenovables,por lo que su impacto ambientales
menor Ademasegl papelKraft escompletamentereciclabley biodegradable

B m{ﬁj
Imagen: envase de muestra sostenible

Imagen: film hecho a partir de papétaft @
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o
c:. Usar papel y cartdn con certificado de gestion sostenible de los bosques (FSC o PEFC)

Se pueden aplicar criterios de ecodisefioa la hora de elegir los proveedoresde materias primas El
papel/carton recicladoo con certificado de gestion sostenible de los bosques(FSCo PEFC)mplica un
menor impacto en su produccién que sus alternativas a partir de madera virgen no certificada Por lo
tanto, la eleccion de proveedoresque poseanestos certificadosayudaa reducir el impacto global del
proceso

@

Recycled

s
##244Paperboard

*y
c Usar cajas de madera certificada

Eluso de materialescon certificacionde gestion sosteniblede los bosquestambién aplicaal casode la madera
guese utilizaprincipalmenteen la fabricacionde estuches cajasde agrupaciomparael envasadosecundario
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(a) P

Concienciar a los
consumidores sobre mejores
habitos de compra.

o
( Y Participar y/o fomentar proyectos de 1+D
°.
El ecodisefiono es posible sin la innovaciény para ello es necesariola
investigaciony desarrollo de nuevas tecnologiasy procesosque permitan
reducir el impacto ambiental. Un ejemplo seriala colaboracionconstante con

los proveedores de envasespara garantizar que estan actualizadosy que
cuentanconlastecnologiasnasactualesparaminimizarsuimpactoambiental

[

Una buena estrategia de ecodisefio
tiene en cuenta todas las etapas del
ciclode vida del productoy susenvases
asociados, incluyendo a todos los
actoresdelacadena

Entre ellos se encuentrael consumidor,
gue es el receptor final del producto y

o
c \.' Desarrollar y/o participar en actividades de formacion haciael cual van orientadaslas ventas
«’ En consecuenciasus decisionesafectan
La consolidacionde los planes de prevencionde envasesy la integracion plena del ecodisefioen las atodo el procesode disefio,por lo que
empresagequierede actividadesle concienciaciory sensibilizacionLasactividadesde formacionpermiten es fundamental concienciar a los
mantener a todos los actoresde la cadenaactualizadosen relacién a los Ultimos avancesen materia de clientes sobre la necesidadde reducir
ecodisefioy también tomar concienciade su importanciaen la minimizacionde los residuosasociadosal los residuosde envases(p.e: eligiendo
envasadoPorello, el desarrollode programasy/o materialesformativos en ecodisefiotanto dentro como formatos mas grandes) y reciclarlos
fuera de las empresas es una medida de acompafamientoque contribuye a alcanzarlos objetivos de correctamente
ecodiseno
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®
c } Incorporar el simbolo para el reciclado de los envases (obligatorio a partir de 2025 segun
¢« Real Decreto 1055/2022).

RECICLA RECICLA
Parael correctoreciclajede los recipientesde vidrio, asicomo una concienciacion Al Verde 5 ° ®
mas directa de la necesidadde reciclar, se recomienda poner el simbolo de C‘_h L‘]
reciclado en el recipiente de vidrio y los envasessecundariosque lleguen al
consumidor . Estas sefiales suponen un sistema de informacion directa al RECICLA
consumidor que facilita el conocimiento de a donde se debe destinar cada ®
elementa D]

[
c } Divulgar los compromisos de prevencion de residuos de envases y de los resultados obtenidos
«’

Una de las basesde la economiacircular es la transparenciade los procesosque la empresasigue La divulgacionde la

informacionrelativaa la prevenciénde residuos asicomolos resultadosobtenidostiene un dobleimpacta

1) Comunicara aquellos grupos de personas interesadasla informacion relativa a estos compromisosy los objetivos
marcados

2) Crearnuevoconocimientorelativoaloscompromisosy fomentar unaintegridad empresarialde transparencia



Herramientas para promover el ecodiseno

5.1. Introduccion a las herramientas de ecodisefno
5.2. Herramientas de analisis preliminar
5.3. Herramientas de disefo detallado

5.4. Herramientas de comunicacion
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Introduccion a las herramientas de ecodisefo

Lasherramientasdel ecodisefioofrecen protocolos y pautas a seguir, para poder
integrar los conceptosdel ecodisefiode forma sistematicaen el desarrollo de
procesosy productosmassosteniblesen la actividaddiaria de lasempresas

Eneste capitulose presentande forma brevelos principalestipos de herramientas
gue existen hoy en dias segunsu objetivo principal, asi como algunosejemplos
paracadacaso

La aplicaciénpractica de estas metodologiasse trata de forma especificaen el
siguientecapitulode la guia

TE%%%L&G'A RECICLAJE Y
SOSTENIBILIDAD REUTILIZACION

REDUCCION
DIMENSIONAL

Tipos de herramientas de Ecodisefo

Herramientas de analisis preliminar

El objetivo de estasherramientases establecerlos requisitos
principalesdel disefiode productos, analizandadetenidamente
aspectoscomosufunciéno los materialesde fabricacion

Herramientas de disefio detallado

El objetivo de estas herramientases facilitar la valoraciony
eleccién entre diferentes alternativas de disefig, permitiendo
enlamayoriade los casossuclasificaciércuantitativa

Herramientas de comunicacion

El objetivo de estasherramientases destacarlas propiedades
ambientales del producto, desarrollando certificacionescon
criteriosconsensuadoparafacilitarla comunicacion

CdzSyidSY {SNBSA RQAYLMz & | fQ8S02y2YAl GSNRI A OANJ
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Introduccion a las herramientas de ecodisefo

Q Herramientas de analisis preliminar

Unade las herramientasde analisispreliminar mas extendidases la lista de
verificacion de ecodisefigQ como la desarrolladapor Hans Grezety Caroline
vanHemelen 1997 (especificadan el capitulo6).

Por otro lado, el Royal Institute of Technology (KTH)y la Université de
Technologiede Belfort-Montbéliard (UTBM)han desarrolladoun conjuntode
10reglasbasicagque debecumplirun productoecodisefiado

Por altimo, en la etapa inicial del ecodisefio,se debe tener en cuenta la
legislacionambiental vigente relacionadacon la gestionde residuoso el uso
de materiasprimas

tomar decisionesnasinformadas

=
=izl Herramientas de disefo detallado

u Herramientas de comunicacion

Elanalisisde ciclo de vida (ACV) esunade las principalesmetodologiagpara
la caracterizacioncuantitativa de los impactosambientalesgeneradospor un
procesoproductiva A partir de él, se puede determinarla Huella Ambiental
de Producta No obstante, la aplicabilidadde esta metodologiapuede verse
comprometida por la falta de datos fiables o el gran trabajo que supone
accedera estos Por ello, también se puede optar por ACV simplificados
especialmentesi quiere aplicarsea variosproductos Dentro de este grupode
herramientascuantitativastambiénseincluyela huellade carbona

Porotro lado, también existenherramientas mas cualitativascomo la matriz
del ciclo de materiales,uso de energiay emisionestoxicas o la valoraciéon
estratégicaambiental

Lasherramientasde comunicaciérpermiten dar a conocerel comportamiento ambiental
de un proceso productivo al consumidor En este grupo se incluyen las etiquetas y
certificacionesque aparecenen el etiquetado de aquellosproductosque han cumplido
unaserierequisitosambientalesdurantesu produccion

A travésde estasherramientasse reconocenlas iniciativasambientalesincorporadasen
el disefioy producciénde un producto. Ademas,graciasa ellas el consumidorpuede

cccccccccccccccccc
eeeeeeeeeeeeeeeeeeee
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Herramientas de analisis preliminar

Las 10 reglas de Oro desarrolladas por KTHy UTBM

A Toxicidad eliminar el uso de sustancias
toxicas en la medida de lo posible o
mantenerlasen cicloscerrados

A Gestioninterna: optimizar la gestion interna
con el objetivo de minimizar el consumode
energia y materias primas en la fase
productiva

A Estructura aprovechar las posibilidades
estructurales del producto y los materiales
parareducirsumasa

A Consumo en la vida util: minimizar el
consumode energiay recursosdurantela vida
atil.

A Servicio al cliente: promover sistemas de
reparaciony actualizacion

CdzSyadSyYy { SNIBSA

A Productos de vida larga favorecer la
durabilidadde los productos

A Materiales y acabados

materiales de calidad y en tratamientos
los protejan de
corrosiony el desgaste

superficiales que

invertir

en

la

A Identificacion facilitar la reparacion y
reciclaje mediante manualesexplicativosy
etiquetadosinformativos

A Higiene material: facilitar el reciclado
mediante la utilizacibnde pocosmateriales

diferentes

A Uniones reducir el uso de elementos de

union.
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Herramientas de disefo detallado

Analisis de ciclo de vida

El andlisisde ciclo de vida es una de las metodologiasmas completas a la hora de
medir el impacto ambiental total de un producto. Consisteen la recopilacién de
informacion sobre las entradas y salidas del sistema productivo (materias primas,
emisionesgenergia,etc.) paraluego clasificary cuantificar el impacto de cadauno de
los flujos en distintas categorias Estdestandarizadgoor las1SO14040y 14044

Como ya se ha comentado, en base a esta metodologia se desarrollala Huella
Ambiental de Producto(ProductEnvironmentaFootprint PEF)Eneste sentido,dentro

del sectorde la cosméticay perfumeria,destacala plataformaglobal EcoBeautyScore

Consortium, iniciativa de la que STANPAy sus empresasasociadasforman parte
desde2021 Atravésde este consorciointernacional,la industriade la perfumeriay la
cosméticaesta desarrollandoun sistemade medicion comun para evaluarla huella
ambiental de sus productos, contribuyendoa la regulaciéndel sector en materia de
sostenibilidad y generando informacion de calidad que ayude a tomar mejores
decisionesn ecodisefio

BABOR ~ JPAUTYCAE peiersdor g CCCCCCC )
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Fuente: STANPA.

Huella de carbono

Lahuellade carbonoes unaherramientaque permite calculartodas las emisionesde
gasesde efecto invernadero que generaun producto a lo largo de su ciclo de vida.
Esto permite identificar estrategias enfocadasespecificamentea la reduccion y/o
mitigacion de los GElo comparar distintos procesosy productos entre si. Dadala
necesidad de que los resultados sean comparables, esta metodologia esta
estandarizadapor la ISO 14067 Huella de carbono de productos T Requisitosy
directricesparacuantificacion

CERTIFICADO
CERTIFICADO

Imagen: ejemplo de certificacion de la huella de carbono.
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Herramientas de disefo detallado

Matriz del ciclo de materiales, uso de energia y emisiones toxicas Valoracion estratégica ambiental
Estaherramientasemicuantitativase basaen una matriz de datos que se construye Lavaloracidnestratégicaambientalpermite evaluar de manerasubijetiva el beneficio
definiendo para cada etapa del ciclo de vida (produccién de materias primas, potencial que se obtiene tras la implantacion de distintas estrategiasde mejora
produccion en fabrica, uso y fin de vida) cuales son los materiales y la energia ambiental De estaforma, se puedenidentificaraquellasmedidasque tienen un mayor
consumiday si hay generacionde emisionestéxicas A través de ella se pueden impacto positiva. Losresultados de dicha evaluaciénse presentan en una grafica
identificaraquellospuntosdel procesoque masimpactotieneny por lo tanto necesitan como la de la imagende abajo, que permite compararde forma visualla situacionde
serpriorizados partidafrente ala propuestade mejora

EMISIONES TOXICAS
.1-10

Consumo de Emisiones a la atmés-

madera -ecemmuuml fera y residuos de la Gestion '7,-" e el “-_! Materiales
(renovable) y extraer madera g produccién del acero y final T T N
acero (reciclable) fabricar acero del transporte de materiales
PRODUCCION EN Energia Emisiones a la
FABRICA \ y productos auxiliares necesaria para atmosfera (pintura,
ww (aceite, pintura, Pprocesar disolventes). Residuos
i .% A disolventes) madera y acero peligroesos y no peligrosos
Consumo de Energia contenida Emisiones a la atmésfera - -
DISTRIBUCISN material de en los combustibles derivadas del transporte. Tl . T " Y P “ o
=l N - - Wi - i S
ﬁtmw embalaje usados en el Residuos del III.kalll Uso % ] _.-*" Proceso
transporte de embalaje. - . -
productivo
Distribucion
Consumo de Consumo de Emisiones a la atmésfera Figura 3. Ejemplo de diagrama Vea

FINDEVIDA |

materiales para su energia para su en el reciclaje de rnslduos
gestion transporte o
tratamiento

Propuesta de ecodiseno
Posicion estratégica del punto inicial

Imagen: ejemplo de matriz. Fuente; Instituto Tecnolégico de Aragon. Imagen: ejemplo valoracién estratégica ambiental.
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Herramientas de comunicacion

Simbolo para el reciclado de Envases

DesdeEcoembegsse ha desarrolladoun sistemade informacion al consumidorpara facilitar el recicladode RECICLA RECICLA RECICLA
los hogares Laincorporaciénde pictogramascomo el que se muestraen la imageninferior a los envases ® Al Verde °
ayudaaresolverlasdudasque puedantener los consumidoresa la horade reciclar,promoviendounarecogida .] Y S o
selectivamas eficaz Estossimbolos pueden ser incorporados de forma voluntaria en los envasesde las L‘ D_h ]
empresasadheridasa la organizacion En este sentido, es oportuno recordar que a partir de 2025 sera

obligatorioindicaren qué contenedordebedepositarsesl envase Imagen: Simbolos para el reciclado.

Gestion sostenible de los bosques (FSC o PEFC)

@ ) Dadala importanciade materialescomo el carton y la maderaen el sector de la distribuciony en los envases

’_\ secundariogle perfumeriay cosméticaunade las certificacionesde mayorinterésen el sectorde la distribuciéon

’* esaquellague asegurauna gestionsosteniblede los bosques Dosde los certificadosde gestionforestalsostenible

\/ mas extendidosson el Forest StewardshipCouncil(FSCY el Programapara el Reconocimientode Certificacion

F S C cEFC Forestal (PEFC)Ambasetiquetasbuscangarantizarque las materiasprimasforestalesse han obtenido mediante

procesosambientalmenteresponsablesocialmentebeneficiosay econOmicamenteviable

Imagen: logos.

ion N de
Perfumeria y Cosmética
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HERRAMIENTAS PARA PROMOVER EL ECODISENO
Herramientas de comunicacion
European Ecolabel
* X % ‘
* *
* € : Desdel1992 la Union Europeacuentacon la etiqueta ecolégicaEU Ecolabelparareconoceraquellosproductosy
\ procesosdel mercadoque cumplen con los criterios ambientalesexigidospor la certificacion A través de esta

Ecnlahel oy

www.ecolabel.eu

V|

Imagen: logo de Ecolabel.

CertificacionCradle to Cradle

La certificacion Cradleto Cradle es el estandarglobal para productos que son seguros,circularesy fabricadosde
maneraresponsable La certificacién garantizaque, el impacto producido en la fabricacion de los productos sea
positivo, tanto en las personascomo para el planeta. Evaluandda circularidady la responsabilidadie los materialesy
productos,en cinco categoriasde desempefiode sustentabilidad Saludde los materiales,circularidaddel producto,

proteccionde airelimpio y del clima,gestionde aguay el sueloy equidadsocial

etiqueta, la Union Europeaincentiva la reduccion de los residuos generados,la mitigacion de emisionesy el
desarrollo de productos como envases,que seanduraderosy facilesde reparar y/o reciclar (mas informacién

CERTIFIED

®

cradletocradle

PRODUCTS PROGRAM

oooooooooooooooo

Imagen: logo de CradletoCradle.


https://ec.europa.eu/environment/ecolabel/

El proceso de implementacion de medidas de ecodisefio

6.1. Consejos paraincorporar el ecodisefio en la organizacién.
6.2. Disefio inicial: andlisis de necesidades.

6.3. Adquisicién de material de envasado.

6.4. Produccion en las propias instalaciones.

6.5. Distribucion.

6.6. Utilizacion.

6.7. Recuperacion y gestion como residuo.

aaaaaaaaaaaaaaaaaaaa



Introduccion

Parala incorporacionefectiva de medidasde ecodisefioa la actividad
empresarial es conveniente que se tengan en cuenta criterios de
prevencion de forma sistematizaday no puntual. De esta forma, es
mas probable que el envasado del producto evolucione hacia
alternativasde menor peso, que esténproducidascon materiasprimas
de menor impacto o disefiadaspara facilitar su reciclado,entre otros
aspectos Asimismo, la sistematizacionde estos criterios también
obligariaa justificar en el procedimientointerno por qué no seaplican
dichasmedidas

Un buen punto de partida para la implementaciontransversalde las
medidasde ecodisefices aplicarla lista de verificaciono checklistdel
ecodisefio de Grezety van Hemmel una herramienta de analisis
preliminar que permite identificar las potenciales estrategias de
ecodisefigparacadaetapadel ciclode vida

F{S NBLINRRdIzOS

f

Traduccion del checkliste Grezet y van Hemmel de 1997*

¢,Cémo satisface verdaderamente las necesidades sociales el producto?

¢ Cuales son las funciones principales y auxiliares del producto?

¢El producto cumple estas funciones eficaz y eficientemente?

¢ Qué necesidades del usuario cubre el producto actualmente?

¢ Se pueden ampliar o mejorar las funciones del producto para satisfacer mejor las necesidades del usuario?
¢ Se necesitar4 un cambio al cabo de un periodo de tiempo?

¢ Qué problemas pueden surgir en la produccién y distribucién de materiales y componentes?
¢ Cuanto y qué tipos de plastico y goma se usan?

¢Cuanto y qué tipos de aditivos se usan?

¢Cuanto y qué tipos de metales se usan? ¢ Cuanto y qué otros tipos de materiales se usan?
¢Cuanto y qué tipo de tratamientos de superficie se usan?

¢Cual es el perfil ambiental de los componentes?

¢Cuanta energia se requiere para el transporte de los componentes y los materiales?

¢Qué problemas pueden surgir en el proceso de produccién en su propia compafia?
¢ Cuantos y qué tipos de procesos de produccion se usan ?

¢ Cuanto y qué tipos de materiales auxiliares son necesarios?

¢Cuan alto es el consumo de energia?

¢ Cuanto residuo se genera?

¢ Cuantos productos no cumplen las normas de calidad requeridas?

¢ Qué problemas surgen en la distribucién del producto al cliente?

¢ Qué clase de embalaje de transporte, embalaje de bulto y embalaje de distribucién se usan?
¢ Qué medios de transporte se usan?

¢ El transporte esta organizado eficientemente?

¢Qué problemas surgen en el uso, operacion, servicio y reparacion del producto?

¢Cuanta y qué tipo de energia se requiere, directa o indirectamente?

¢Cuanto y qué tipos de consumibles se necesitan?

¢ Cual es la vida util (durabilidad técnica)?

¢ Cuanto mantenimiento y reparaciones se necesitan?

¢ Cuanto y qué materiales auxiliares y energia se necesitan para operar, dar servicio y reparar?
¢El producto puede ser desmontado por un lego?

¢Aquellas partes que a menudo precisan reemplazo son desmontables?

¢, Cudl es la vida util del producto desde el punto de vista estético?

¢ Qué problemas pueden surgir en la recuperacion y gestién como residuo del producto?
¢ Como se gestiona el producto actualmente?

¢Los componentes o materiales son reutilizados?

¢ Qué componentes podrian ser reutilizados?

¢ Se pueden desmontar los componentes sin causar dafio?

¢ Qué materiales son reciclables?

¢Los materiales son identificables?

¢ Se pueden desmontar rapidamente?

¢ Se usan algunos tintes, tratamientos de superficie o adhesivos incompatibles?

¢ Hay algunos componentes téxicos facilmente desmontables?

. ¢Ocasiona problemas la incineracion de las partes no reutilizables del producto?
0N} RdzOOAsy AyOfdzZARIF Sy St R2O0OdzySyi 2016 ;@8 y



Consejos para incorporar el ecodisefio en la organizacion.

Laslistas de verificacion de ecodisefiopermiten ahondaren las caracteristicay propiedadesdel producto a través de preguntas Estaspreguntassuelenagruparseen
bloquessegunla etapadel ciclode vida del productoque seestaanalizanda

Andlisis de necesidades Produccion y distribucion de materiales y componen®gduccion en las propias instalaciones

Elprimer bloquede preguntas permite
reflexionar sobre las funciones
esenciales que debe cumplir el
producto y/o envase que se quiere
fabricar De esta forma se puede
ampliar, optimizar o integrar su
funcionalidad También es relevante
plantearse como lo va a usar, cuidar,
reparary/o reciclarel consumidoffinal.

Q

El segundo blogue de preguntas, se

centraen los materialesa partir de los

cuales esta fabricado el producto o

envase permitiendo analizaraspectos
como el perfil ambiental de cadauno

de los componentes,cOmo se extraen
esosmateriales,que transformaciones
tienen que experimentar y/o cuanta
energiaseconsumeen suextraccion

Soul

El tercer bloque de preguntas, se
focalizaen el procesode fabricaciéon
Esconvenientedefinir todas las etapas
de produccién, como se relacionan
entre si, cuantaenergiase consumeo
cuantos residuos se generan en cada
una de ellas para poder implementar
medidasde ecodisefio a estafase del

ciclo. o

Pe

En el cuarto bloque de preguntasse
cuestionan los puntos clave del
proceso de distribucion y transporte,
incluyéndoseel envasadoprimario y
secundario,los medios de transporte,
las rutas de distribucion, como se
organizeel procesetc.

Distribucion

S

El quinto bloque de preguntas, se
centraen la etapade usodel producto
por parte del consumidor Enestafase
esimportante plantearsela durabilidad
del producto y/o envase,si es posible
reparalo en caso de que sufra
desperfectos o darle una segunda
utilidad una vez haya cumplido su
funciénprincipal

Utilizacion

"\

L@
Por dltimo, el sexto bloque esta
dedicado a la disposicion final del
producto y/o envasetras cumplir con
su vida util. Estaspreguntaspermiten
reflexionar sobre cuan facil es separar
el envaseen susdistintoscomponentes
y cuales son las posibilidades de
reciclajey/o reutilizacibnparacadauno
deellos

Recuperacion y gestién como residuo &89/



EL PROCESO DE IMPLEMENTACION DE MEDIDAS DE ECODIg&hidrio
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Analisis de necesidades

A continuaciénse muestranlas preguntascorrespondientesal primer bloque junto
conloscriterios de ecodisefioa aplicary algunosejemplosde medidasde ecodisefio
relacionaqtal comosehandefinidoen el capitulo4).

Andlisis de necesidades
A :Como satisface verdaderamente las necesidadessociales el
producto?
A ¢ Cualesonlasfuncionesprincipalesy auxiliaresdel producto?
A ¢ Elproductocumpleestasfuncioneseficazy eficientemente?
A ¢ Quénecesidadeslel usuariocubreel productoactualmente?

A ¢Sepueden ampliar o mejorar las funciones del producto para
satisfacemejorlasnecesidadeslel usuario?

A ¢ Senecesitaraun cambioal cabode un periodode tiempo?

Criterios de ecodisefo

A Desmaterializacion
A Integracion de funciones.

A Optimizacion funcional del producto

Ejemplos de medidas

U Eliminar elementos extra de etiquetado como los collarines

U Comercializar mayores formatos
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Produccion y distribucién de materiales y componentes

A continuacion se muestran las preguntas correspondientesal segundo bloque
junto con los criterios de ecodisefioa aplicary algunosejemplosde medidas de Criterios de ecodisefio

ecodisefiorelacionaqtal comosehandefinidoen el capitulo4). A Seleccion d teriales de baio i :
eleccion de materiales de bajo impacto.

0 Materiales con poco impacto ambiental.

o Materiales renovables.

Produccion y Distribucién de Materiales y Componentes o Materiales de bajo consumo energético.
A ¢Qué problemas pueden surgir en la produccion y 0 Materiales reciclados.
distribucionde materialesy componentes? 0  Materiales reciclables.
A ¢ Cuantoy quétipos de plasticoy gomaseusan? A Reduccién del uso de material.

A ¢ Cuantoy quétipos de aditivosseusan? © (REEEE 63 e,

. o o Reduccion en el volumen (de transporte.)

A ¢ Cuantoy quétipos de metalesseusan?

A ¢ Cuantoy qué otros tipos de materiales(vidrio, ceramica,
etc.) seusan?

A ¢ Cuantoy quétipo de tratamientosde superficieseusan? Ejemplos de medidas

A ¢ Cudbsel perfil ambientalde los componentes? U  Sustituirel recipientepor alternativas de la misma capacidad pero mas
A ¢Cuantaenergia se requiere para el transporte de los ligeras

componentesy/ los materiales? . . . _ _
U Eleqgir preferentemente materia prima de menor impacto ambiental

U Usar papel y cartén con certificado de gestion sostenible de los bosques (FSC

0 PEFC)
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Produccion en las propias instalaciones

A continuacionse muestranlas preguntascorrespondientesal tercer bloque junto
con los criterios de ecodisefio a aplicar y algunos ejemplos de medidas de Criterios de ecodisefio
ecodisefiorelacionaqtal comosehandefinidoen el capitulo4).

A Técnicas alternativas de produccion.
A Reduccion de pasos de produccion.
A Reduccion del consumo energético.
Produccion en las propias instalaciones A Uso de energias renovables.
A ¢ Quéproblemaspuedensurgiren el procesode produccion A Reduccion de mermas en la produccion.
ensupropiacompania? A Prevencién de residuos en la produccion.
A ¢Cuéantosy qué tipos de procesosde produccionse usan A Reduccion del uso de consumibles.
i(mglrléi?g:yoet;zneet;}g]?es’ UEEGIEIES e SUlIeiEE, A Uso de consumibles renovables.
A ¢Cuanto y qué tipos de materiales auxiliares son
necesarios? _ _
A ¢ Cuéralto esel consumode energia? E|cHpip=ide medidas
A ¢Cuantaesiduosegenera?
A ¢Cuantosproductos no cumplen las normas de calidad U Reducir los consumos asociados a la etapa de fabricacion

requeridas?

U Implementar medidas de eficiencia energética y fomento de energias

renovables



EL PROCESO DE IMPLEMENTACION DE MEDIDAS DE ECODIg&hidrio

A continuacionse muestranlas preguntascorrespondientesal cuarto blogue junto
con los criterios de ecodisefio a aplicar y algunos ejemplos de medidas de

ecodisefiorelacionaqtal comosehandefinidoen el capitulo4).

Distribucion
A ¢Quéproblemassurgenen la distribucion del producto al

cliente?

A ¢ Quéclasede embalajede transporte, embalajede bulto y
embalaje de distribucion se usan (volumen, peso,
materiales reutilizacion)?

A ¢ Quémediosde transporteseusan?

A ¢ Eltransporteestaorganizadaficientemente?

Distribucion

ENTIDAD SIN ANIMO DE LUCRO

Criterios de ecodisefo

A Reduccién de uso de material.

0]

(o]

Reduccioén de peso.

Reduccioén en el volumen (de transporte).

A Optimizacion del sistema de distribucion.

i

i

©O O O o o

Reduccion del embalaje.

Uso de materiales renovables para el embalaje.
Uso de envases redutilizables.

Modo de transporte energéticamente eficiente.

Logistica energéticamente eficiente.

Ejemplos de medidas

Optimizar las rutas de transporte

Utilizar modelos de caja wrajaround en el envasado secundario
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Utilizacion

A continuacionse muestranlas preguntascorrespondientesal quinto blogque junto
con los criterios de ecodisefio a aplicar y algunos ejemplos de medidas de Criterios de ecodisefio
ecodisefiorelacionaqtal comosehandefinidoen el capitulo4). .
A Aumento de la durabilidad del producto.
A Mejora de las condiciones del envase para su
almacenamiento.
Utilizacién A Reduccion de las necesidades de consumo

energético del producto (por ejemplo,
A ¢Qué problemas surgen en el uso, operacion, servicio y

reparaciéndel producto? mediante refrigeracion).

A ¢Cuantay qué tipo de energia se requiere, directa o
indirectamente?

A ¢ Cuantoy quétiposde consumiblesenecesitan?

A ¢ Cuékslavidautil (durabilidadtécnica)?

A ¢ Cuantanantenimientoy reparacionese necesitan? Ejemplos de medidas

A ¢Cuantoy qué materialesauxiliaresy energiase necesitan
paraoperar,dar servicioy reparar?
U Utilizar un volumétrico para las cajas de carton

U Favorecer la separabilidad de los elementos unidos al recipiente de vidrio
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Recuperaciéon y gestiéon como residuo

A continuaciénse muestranlas preguntascorrespondientesal sexto bloque junto
con los criterios de ecodisefio a aplicar y algunos ejemplos de medidas de
ecodisefiorelacionaqtal comosehandefinidoen el capitulo4).

Criterios de ecodisefo

A Fomento de la restauracion y/o reutilizacion

del producto y de sus componentes.

Recuperacion y gestion como residuo A Facilitacion del reciclado (p.ej. envases
A ¢ Quéproblemaspuedensurgiren la recuperaciony gestion monomaterial).
. r) -, - e
SOOI L e ploel el A Incorporacién de informacién sobre el

A ;Coémasegestionael productoactualmente? .
c 9 P reciclado.

A ¢ Losomponentes materialessonreutilizados? .
& P A Uso de materiales que aseguren una

A ¢ Quécomponentegpodrianserreutilizados? o »
valorizacion energética segura.

A ¢ Sepuedendesmontarios componentessin causardafio?
A ¢ Quématerialessonreciclables?
A ¢ Lognaterialessonidentificables? Ejemplos de medidas

A ¢ Sepuedendesmontarapidamente?

A ¢Se usan algunos tintes, tratamientos de superficie o U Incorporar el simbolo para el reciclado de los envases
adhesivosncompatibles?

U Utilizar preferentemente recipientes de color

A ¢Hay algunos componentes toxicos facilmente
desmontables?

A ¢Ocasionaproblemas la incineracion de las partes no
reutilizablesdel producto?
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